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MARK MAMJFACTURING COMPANY 


Cable Address 

“MARKTUBE" Chicago. Ill. 
Iron Age Code on page 8 


GENERAL OFFICES 

111 West Washington Street, Chicago, HI., U. S. A. 


Other Codes Used 
Western Union Universal 
Western Union 6-Letter 
ABC 6th Edition Improved 
Bentley's Lieber's 


Manufacturers of 

Wrought Steel Tubular Products—Sizes, *4 to 20 in. (3 to 508 mm.); 

Well Supplies; Tools 


MARK 

TRADE BiARK 


Gas, Steam and Water Pipe 

Wrought steel, black and galvanized, American 
standard weights and threads. 

Gas, Steam and Water Pipe 

Wrought steel, black and galvanized, and painted, 
English standard weights and threads. 

Line Pipe 

Wrought steel for oil and gas in standard sizes and in 
large O. D. sizes of various gauges 20 in. (508 mm.) 
and under diameter with threads and couplings or 
with plain ends for special coupler. 

Drive Pipe 

Wrought steel, random and short lengths for water, 
oil and gas wells. 


Boiler Tubes 

Wrought steel, lap welded standard gauges, and 
lengths as ordered. 

Well Points 

Well Cylinders 

Pump Cylinders 

Irrigation Strainers 

Pipe Cutters 

Pipe Vises 

Sundry Tools and Supplies 


Illustrated 
. and 
described 
in the 
following 
pages. 


Casing 

Wrought steel with screw and socket joint or inserted 
joint for water, oil and gas wells. 

Rotary Drill Pipe 

Wrought steel, plain ends or with threads and 
couplings. 

Oil Well Tubing 

Wrought steel, standard and special. 

Special Pipe 

Wrought steel for railroad cars air brake equipment 
and railroad signals. 


Plants and Production 

The Mark Manufacturing Company operates four large 
plants at Indiana Harbor, Ind., South Chicago, Ill., Zanes¬ 
ville, Ohio, and Evanston, Illinois. 

All tubular products are made in the Mark Company’s 
mills, from the ore (taken from the Company’s owti mines) 
to the finished article; quality is well known abroad and Mark 
products are recognized as equal to the best. 

Mark Manufacturing Company is purely a manufacturing 
concern, offering to the trade articles of its own make, and 
solicits business of foreign importers, wholesalers, large 
consumers, or quantity buyers. 


Ice Machine and Refrigerating Plant Equipment 
Special wrought steel pipe. 

Conduit Pipe 

Wrought steel, enameled and electrogalvanized, 
American standard weight in uniform ten-foot 
lengths. 


Export Facilities and Experience 

For many years all Mark products have been exported, and 
knowledge of packing requirements, marking and forwarding 
details, is thorough. 


SIGUE EL TEXTO ESPA510L SEGUE-SE O TEXTO PORTUGUEZ 


LE TEXTE FRAN^AIS FAIT SUITE 

Digitized by (^oog e 
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Brass Jacket Drive Well Points 




Showing completed well point and point before gauze and 
jacket are put on. 

Brass jacket points are made of standard wrought pipe 
galvaniz^, punched with elliptical-shaped holes of uniform 
size, equal distances apart, and contain the largest number of 
holes permissible to retain the strength requisite for driving. 
The driving plug is a malleable casting, swaged into the pipe 
and riveted. Points are covered with brass wire cloth, which 
is protected by a heavy perforated sheet-brass jacket. 

Points are covered with 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 or 
120 mesh per inch (per 25 mm.) gauze. 

American or British standard threads. 

Sizes and lengths not listed will be made to order. 

Order by trade number, stating mesh of gauze- 


TABLE I. BRASS JACKET DRIVE WELL POINTS 



Cb) Inside 
Diameter 

(e) Length 
of Point 

(d) Length 
of Jaclut 

(e) Openings 
Aggregate 

Niunber 

in. 

mm. 

in. 

mm- 

in. 

mm. 

sq. in. 

cm* 

74 

1 

25 

24 

610 

18 

457 

15 

97 

76 

1 

26 

30 

762 

24 

610 

20 

129 

78 

1 

26 

36 

914 

30 

762 

25 

161 

80 

1 

25 

42 

1067 

36 

914 

30 

194 

83 

1 

25 

48 

1219 

42 

1067 

35 

226 

84 

1 

26 

54 

1372 

48 

1219 

40 

258 

84H 

1 

25 

60 

1524 

54 

1372 

45 

290 

86 

1 

25 

66 

1676 

60 

1524 

50 

323 

85^ 

1 

26 

72 

1829 

66 

1676 

55 

355 

86 

IH 

32 

20 

508 

14 

356 

15 

97 

90 

IH 

32 

24 

610 

18 

457 

20 

129 

94 

IK 

32 

30 

762 

24 

610 

26H 

171 

98 

iS 

32 

36 

914 

30 

762 

33 

213 

100 


32 

42 

1067 

36 

914 

39H 

255 

102 

iw 

32 

48 

1219 

42 

1067 

45K 

294 

106 

1W 

32 

54 

1372 

48 

1219 

52 

335 

no 

IK 

32 

60 

1524 

54 

1372 

58K 

377 

112 

IK 

32 

66 

1676 

60 

1524 

65 

419 

114 

IK 

32 

72 

1829 

66 

1676 

71K 

461 

114H 

IK 

32 

78 

1981 

72 

1820 

78 

503 

136 

IK 

38 

24 

610 

18 

457 

22K 

145 

140 

IH 

38 

30 

762 

24 

610 

30 

194 

144 


38 

36 

914 

30 

762 

37H 

242 

146 

1 V4 

38 

42 

1067 

36 

914 

45 

290 

148 

1 

38 

48 

1219 

42 

1067 

52K 

339 

160 


38 

54 

1372 

48 

1219 

60 

387 

162 

IK 

38 

60 

1524 

54 

1372 

67K 

435 

164 

1 Va 

38 

66 

1676 

60 

1524 

75 

484 

166 

1 tfc 

38 

72 

1829 

66 

1676 

82K 

531 

100 

2 

51 

24 

610 

18 

457 

26 

168 

164 

2 

51 

30 

762 

24 

610 

35 

226 

168 

2 

51 

36 

914 

30 

762 

43K 

281 

170 

2 

61 

42 

1067 

36 

914 

52K 

339 

172 

2 

51 

48 

1219 

42 

1067 

62 

400 

174 

2 

51 

54 

1372 

48 

1219 

70 

452 

176 

2 

51 

60 

1524 

54 

1372 

78K 

506 

178 

2 

61 

66 

1676 

60 

1524 

87K 

565 

180 

2 

51 

72 

1829 

66 

1676 

96 

619 

lOOH 

2 

61 

78 

1981 

72 

1829 

105 

677 

182 

2 

61 

84 

2134 

78 

1981 

113 

729 

182H 

2 

61 

90 

2286 

84 

2134 

122K 

790 

l»H 

2 

51 

96 

2438 

90 

2286 

132 

852 

181 

2V4 

64 

30 

762 

24 

610 

40 

258 

184 

2K 

64 

36 

914 

30 

762 

50 

323 

188 


64 

48 

1219 

42 

1067 

70 

453 

192 

2H 

64 

60 

1524 

54 

1372 

90 

581 

196 


64 

72 

1829 

66 

1676 

no 

710 

197 

2K 

64 

84 

2134 

78 

1981 

130 

839 

199 


64 

96 

2438 

90 

2286 

150 

968 

200 

3 

76 

36 

914 

30 

762 

67K 

435 

204 

3 

76 

48 

1219 

42 

1067 

94K 

610 

306 

3 

76 

60 

1524 

54 

1372 

lllU 

719 

312 

3 

76 

72 

1829 

66 

1676 

138K 

894 

314 

3 

76 

84 

2134 

78 

1981 

165K 

1068 

216 

3 

76 

96 

2438 

90 

2286 

192K 

1242 

202 

3H 

89 

36 

914 

30 

762 

70 

462 

206 

3K 

89 

48 

1219 

42 

1067 

98 

632 

210 

3K 

89 

60 

1524 

54 

1372 

126 

813 

313 

3H 

89 

72 

1829 

60 

1524 

140 

903 

318 

3H 

89 

84 

2134 

72 

1829 

168 

1084 

219 

3K 

89 

96 

2438 

84 

2134 

196 

1265 

216 

4 

102 

48 

1219 

36 

914 

90 

581 

220 

4 

102 

72 

1829 

60 

1524 

150 

968 

224 

4 

102 

96 

2438 

84 

2134 

210 

1355 

228 

4 

102 

120 

3048 

108 

2743 

270 

1742 


Flush or Tubular Well Points 



Tubular well points are made in the same manner as brass 
jacket drive well points. The plug is a solid casting securely 
riveted to enable the point to be driven from the inside. 
Points covered with brass wire gauze 20, 30,40, 50, 60,70, 80,. 
90, 100 or 120 mesh per inch (per 25 mm.). American or 
British standard threads. Sizes and lengths not listed made 
to order. 

Order by trade number, stating mesh of gauze. 


TABLE II. FLUSH OR TUBULAR WELL POINTS 


(a) 

Inside 

Diameter 

(c) Length 
of Point 

(d) Length 
ci Jacket 

(e) Openings 
Aggregate 

Number 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm 

sq. in. 

COI^ 

73 

1 

25 

30 

762 

18 

457 

15 

97 

75 

1 

25 

36 

914 

18 

457 

15 

97 

7SH 

1 

25 

36 

914 

24 

610 

20 

129 

77 

1 

25 

42 

1067 

24 

610 

20 

129 

77H 

1 

25 

42 

1067 

30 

762 

25 

161 

79 

1 

25 

48 

1219 

30 

762 

25 

161 

79K 

1 

25 

48 

1219 

36 

914 

30 

194 

81 

1 

25 

54 

1118 

36 

914 

30 

194 

81H 

1 

25 

54 

1118 

42 

1067 

35 

226 

83 

1 

25 

60 

1524 

42 

1067 

35 

226 

116 

IK 

32 

24 

610 

18 

457 

20 

129 

117 

IK 

32 

30 

762 

18 

457 

20 

129 

117K 


32 

30 

762 

24 

610 

28 

18t 

118 

iK 

32 

36 

914 

24 

610 

28 

181 

119 

IK 

32 

42 

1067 

24 

610 

28 

181 

120 

IK 

32 

48 

1219 

24 

610 

28 

181 

121 

iK 

32 

36 

914 

30 

762 

36 

232* 

122 

IK 

32 

42 

1067 

30 

762 

36 

232* 

123 

IK 

32 

48 

1219 

30 

762 

36 

237 

124 

IK 

32 

54 

1372 

30 

762 

36 

237 

125 

IK 

32 

42 

1067 

36 

914 

39 

257 

126 

IK 

32 

48 

1219 

36 

914 

39 

252 

127 

IK 

32 

54 

1372 

36 

914 

39 

257 

128 

IK 

32 

60 

1524 

36 

914 

39 

252 

129 

IK 

32 

48 

1219 

42 

1067 

45K 

294 

130 

IK 

32 

54 

1372 

42 

1067 

45K 

294 

130K 

IK 

32 

60 

1524 

42 

1067 

45H 

294 

131 

IK 

32 

66 

1676 

42 

1067 

45K 

294 

131K 

IK 

32 

54 

1372 

48 

1219 

52 

335 

132 

IK 

32 

60 

1524 

48 

1219 

52 

335 

133 

IK 

32 

66 

1676 

48 

1219 

52 

335 

135 

IK 

32 

72 

1829 

48 

1219 

52 

335 

570 

IK 

32 

60 

1524 

54 

1372 

58K 

377 

571 

IK 

32 

66 

1676 

54 

1372 

58K 

377 

572 

IK 

32 

72 

1829 

54 

1372 

58K 

377 

573 

IK 

32 

66 

1676 

60 

1524 

65 

419 

574 

IK 

32 

72 

1829 

60 

1524 

65 

419 

575 

IK 

32 

78 

1981 

60 

1524 

65 

41ft 

576 

IK 

32 

72 

1829 

66 

1676 

71K 

461 

577 

IK 

32 

78 

1981 

66 

1676 

71K 

461 

578 

IK 

32 

84 

2134 

66 

1676 

71K 

461 

579 

IK 

32 

78 

1981 

72 

1829 

78 

503 

580 

IK 

32 

84 

2134 

72 

1829 

78 

503 

581 

IK 

32 

90 

2286 

72 

1829 

78 

503 

582 

IK 

32 

84 

2134 

78 

1981 

84K 

545 

583 

IK 

32 

90 

2286 

78 

1981 

84K 

545 

584 

IK 

32 

96 

2438 

78 

1981 

84K 

545 


Washer Well Points 



Made of wrought pipe galvanized, holes bored and counter¬ 
sunk. Each hole is covered with brass wire gauze held in 
place by a brass washer and riveted. Specially recommended 
for driving in gravel or rocky soil. Gauze 20, 30, 40, 50, 60, 
70, 80, 90, 100 or 120 mesh. American or British standard 
threads. 

Order by trade number, stating mesh of gauze. 


SIGUE EL TEXTO ESPASOL SEGUE-SE O TEXTO POBTUGUEZ piJj^g'^XTE FRANCAIS FAIT SUITE 
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MARK MANUFACTURING COMPANY 


TABLE 111. WASHER WELL POINTS 


Trade 

I (b) Inside 

Diameter 

1 (c) Length 

1 of Point 

(f) Number 
of 

1 ^A^^^te* 

Number 

! in. 

mm. 

in. 

mm. 

Holes 

sq. in. 

cm* 

300 


32 

20 

508 

50 

6 

39 

301 

lyi 

32 

24 

610 

60 

7K 

47 

302 


32 

30 

762 

80 

9K 

61 

303 

1^ 

32 

36 

914 

100 

12 

77 

304 

IK 

32 

42 

1067 

120 

14K 

84 

305 

IK 

32 

48 

1219 

140 

17 

no 

308 

1 IK 

32 

24 

610 

80 

9K 

61 

310 

1 IK 

32 

30 

762 

100 

12 

77 

320 

. IK 

38 

24 

610 

80 

9K 

61 

321 

IK 

38 

30 

762 

110 

13K 

87 

322 

IK 

38 

36 

914 

130 

15K 

100 

323 

IK 

38 

42 

1067 

150 

18 

116 

323H 

IK 

38 

48 

1219 

170 

20K 

132 

324 

2 

51 

30 

762 

140 

17' 

no 

325 

2 

51 

36 

914 

170 

20K 

132 

326 

2 

51 

42 

1067 

200 

24 

155 

327 

2 

51 

48 

1219 

230 

27K 

177 

328 

2 

51 

54 

1372 1 

260 1 

31K 

203 

329 

2 

51 

60 

1524 

290 1 

35 

226 

330 

2 

51 

66 

1676 

320 ! 

38K 

248 

331 

2 

51 

72 

1829 

350 

42 

271 

332 

2K 

64 

36 

914 

225 

27 

174 

333 

2K 

64 

48 

1219 

325 

39 

252 

334 

2K 

64 

60 

1524 

42^ 

51 

329 

335 

2K 

64 

72 

1829 

525 

63 

406 

335H 

2K 

64 

84 

2134 

625 

75 

484 

337 

2K 

64 

96 

2438 

725 

87 

561 

838 

3 

76 

36 

914 

250 

30 

194 

339 

3 

76 

48 

1219 

360 

43 

277 

342 

3 

76 

60 

1524 

470 

56 

361 

346 

3 

76 

72 

1829 

580 

69 

445 

348 

3 

76 

84 

2134 

690 

82 

529 

350 

3 

76 

96 

2438 

800 

95 

613 

370 

4 

102 

48 

1219 

440 

50 

323 

374 

4 

102 

72 

1829 

660 ! 

78 

503 

378 

4 

102 

96 

2438 

1020 1 

125 

806 

382 

4 

102 

120 

3048 

1380 1 

175 

1129 


Single Screen Drive Well Points 



Made of wrought pipe, galvanized, by covering the per¬ 
forated pipe with a jacket of perforated sheet brass, of either 
Number 1, 2, 3, 4 or 21 perforation. Number 1 perforation 
has same size opening as 60-mesh brass wire cloth; Number 
2 as 50-mesh; Number 3 as 40-mesh; Number 4 as 20-mesh, 
and Number 21 as 50-mesh. 

Number 21 has slotted perforations about %-in. (3,2 mm.) 
long by 1/64-in. (0,4 mm.) wide, and is considered better 
than perforated brass with round holes, because the grains 
of sand cannot lodge in and close the openings. 

These points are adapted for use in coarse sand or gravel 
and are more efficient than points covered with brass wire 
cloth, because they do not clog so easily and are less liable 
to corrode. 

When the driving is not severe, points having wire wound 
on pipe before jacket is put on, are recommended, as the wire 
holds the jacket away from the pipe and allows a free flow 
of water through all the openings, thus greatly increasing 
the quantity of water obtained. 

Diameters and lengths not listed are made to order. Amer¬ 
ican or British standard threads. 

Order by trade number, stating perforation, and whether 
with or without wire winding. 


TABLE IV. SINGLE SCREEN DRIVE WELL POINTS 


(a) 

Trade 

Number 

1 (b) Inside 

1 Diameter 

1 (c) Length 

1 of Point 

1 (d) Length 

1 of Jacket 


in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm 

1 

^ i 

740 

1 

25 

20 

508 

14 

356 

12 

f 1 

741 

1 

25 

24 

610 

18 

457 

12 ^ 

i ■ 

742 

1 

25 

30 

762 

24 

610 

20 ' 

t 1 

743 

1 

25 

36 

914 

30 

762 

25 

Ir . m 

744 

1 

25 

42 

1067 

36 

914 



745 

1 

25 

48 

1219 

42 

1067 

35 

IN 

746 

1 

25 

54 

1372 

48 

1219 

40 

2K 

747 

1 

25 

60 

1524 

54 

1372 

45 

NO 

748 

1 

25 

66 

1676 

60 

1524 

50 

IN 

749 

1 

25 

72 

1829 

66 

1676 

55 

IN 

750 

Vi 

32 

20 

508 

14 

356 

15 

07 

751 

I'4 

32 

24 

610 

18 

457 

20 

IN 

752 

1'4 

32 

30 

762 

24 

610 

28 

111 

753 

1*4 

32 

36 

914 

30 

762 

36 

IN 

754 

1*4 

32 

42 

1067 

36 

914 

44 

IM 

/OO 

1*4 

32 

48 

1219 

42 

1067 

52 

IN 

75t) 

1*4 

32 

54 

1372 

48 

1219 

60 

387 

757 

1*4 

32 

60 

1524 

54 

1372 

68 

4N 

758 

1*4 

32 

66 

1676 

60 

1524 

76 

4» 

759 

1*4 

32 


1829 

66 

1676 

84 

541 

760 

1*2 

38 

24 

610 

18 

457 

24 

155 

761 

1*2 

38 

30 

762 

24 

610 

33 

2U 

762 

1*2 

38 

36 

914 

30 

762 

42 

n 

763 

1*2 

38 

42 

1067 

36 

914 

51 

IN 

764 

1*2 

38 

48 

1219 

42 

1067 

60 

387 

765 

1*2 

38 

54 

1372 

48 

1219 

60 

445 

766 

!>.. 

38 

60 

1524 

54 

1372 

78 

5N 

767 

1*2 

38 

66 

1676 

60 

1524 

87 

m 

768 

1*2 

38 

72 

1829 

66 

1676 

96 


770 

2 

51 

24 

610 

18 

457 

20 

jjM; 

771 

2 

51 

30 

762 

24 

610 

30 


772 

2 

51 

36 

914 

30 

762 

40 


773 

2 

51 

42 

1067 

36 

914 

50 


774 

2 

51 

48 

1219 

42 

1067 

60 


775 

2 

51 

54 

1372 

48 

1219 

70 


776 

2 

51 

60 

1524 

54 

1372 

80 


777 

2 1 

51 

66 

1676 

60 

1524 

99 

m 

778 

2 1 

51 

72 

1829 

66 

1676 

109 

m 


♦Filtering surface is covered with jacket only. 


Open End or Well Point Extensions 



Made of wrought pipe, galvanized, covered with brass wire 
gauze, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 or 120 mesh i^r inch 
(per 25 mm.), and perforated sheet brass. American or 
British standard threads. Sizes and lengths not listed made 
to order. 

Order by trade number, stating mesh of gauze. 


TABLE V. OPEN END OR WELL POINT EXTENSIONS 


(a) 

Trade 

Number 

(b) Inside 
Diameter 

[ (c) Length 

of Point 

1 (d) Length 

1 of Jacket 

1 (e) Openings 

1 Aggregate 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

sq. in. 

1 cm* 

91 

1*4 

32 

24 

610 

18 

457 

19K 

126 

95 

1*4^ 

32 

30 

762 

24 

610 

26 

168 

99 

1*4 

32 

36 

914 

30 

762 

32K 

210 

101 

Vi 

32 

42 

1067 

36 

914 

39 

252 

103 

IK 

32 

48 

1219 

42 

1067 

45K 

294 

107 

IK 

32 

54 

1372 

48 

1219 

52 

335 

111 

iK 

32 

60 

1524 

54 

1372 

58K 

377 

134 

1 IK 

38 

24 

610 

18 

457 

22K 

145 

141 

IK 

38 

30 

762 

24 

610 

30 

194 

145 

IK 

38 

36 

914 

30 

762 

37K 

242 

147 

IK 

38 

42 

1067 

36 

914 

45 

290 

149 

IK 

38 

48 

1219 

42 

1067 

52K 

339 

151 

IK 

38 

54 

1372 

48 

1219 

60 

387 

153 

i‘'i 

38 

60 

1524 

54 

1 1372 

67K 

435 

15,5 

IK 

38 

66 

1676 

60 

1.524 

75 

484 

157 

IK 

38 

72 

1829 

66 

1676 

82K 

532 

165 

2 

51 

30 

762 

24 

610 

35 

226 

169 

2 

51 

36 

914 

30 

762 

43K 

282 

171 

2 

51 

42 

1067 

36 

914 

52K 

339 

173 

2 

51 

48 

1219 

42 

1067 

61K 

395 

175 

2 

51 

54 

1372 

48 

1219 

70 

452 

177 

2 

51 

60 

1524 

54 

1372 

78K 

508 

179 

2 

51 

66 

1 1676 

60 

1524 

87K 

565 

181 

2 

51 

72 

1829 

66 

1676 

96V^ 

621 

185 

2K 

64 

36 

914 

30 

762 

50 

323 

189 

2K 

64 

48 

1219 

42 

1067 

70 

452 

191 

2K 

64 

60 

1524 

54 

1372 

90 

581 

193 

2K 

64 

72 

1829 

66 

1676 

no 

710 

201 

3 

76 

36 

914 

30 

762 

67K 

435 

205 

3 

76 

48 

1219 

42 

1067 

94K 

610 

209 

3 

76 

60 

1.524 

54 

1372 

121K 

784 

203 

3K 

89 

36 

914 

30 

762 

67K 

435 

207 

3K 

89 

48 

1219 

42 

1067 

94K 

610 

211 

3K 

89 

60 

1524 

54 

1372 

121K 

784 

231 

3K 

89 

72 

1829 

66 

1676 

148K 

958 

217 

4 

102 

48 

1219 

36 

914 

90 

1 581 

221 

4 

102 

72 

1829 

60 

1524 

150 

1 968 

225 

4 

102 

96 

2438 

84 

2134 

210 

1355 

229 

4 

102 

120 

3048 

108 

2743 

270 

1742 
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Large Well Points 



Number 400—For water works, railroads, etc. Made of 
heavy pipe, galvanized after the holes are put in. Holes are 
punched by machinery and are of uniform size and distance 
apart. Furnished with drive 'plug, flush plug or open end as 
ordered. Made in standard pipe sizes, 4^, 5, 6, 7, 8, 9,10 and 
12 in. (114 127 152 178 203 229 254 and 305 mm.) and in 
standard casing sizes and in lengths ordered. Covered with 
brass gauze, any mesh, 20 to 120. American or British stand¬ 
ard threads. 

Order by trade number, stating diameter, length, and mesh 
of gauze, and whether with or without drive plug. 


Irrigation Strainers 


capacity of pipe points and are especially recommended 
where there is difficulty in getting a good supply of water. 
Covered with brass wire gauze, 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 
90, 100 or 120 mesh per inch. American or British standard 
threads. Order by trade number, stating mesh of gauze. 


TABLE Vn. MORRIS PERFECTION DRIVE WELL POINTS 


(a) 

(b) Inside 

1 (c) I^otiKth 

1 (d) I>ength I 

1 Ce) Openings 

Trade 

Diameter 

1 of Point 

1 of Jacket | 

Aggregate 

Number 

1 in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

sq. in. 

cm* 

5 

1 

25 

24 

610 

18 

457 

35 

226 

10 

1 

25 

36 

914 

30 

762 

57 

368 

15 

IH 

32 

20 

508 

14 

356 

29 

187 

20 

m 

32 

24 

610 

18 

457 

38 

245 

25 

IH 

32 

30 

762 

24 

610 

51 

329 

27 

IH 

32 

36 

914 

30 

762 

68 

439 

28 


32 

42 

1067 

36 

914 

79 

510 

30 

IH 

38 

24 

610 

18 

457 

39 

252 

35 

iKi 

38 

30 

762 

24 

610 

52 

335 

40 

IH 

38 

36 

914 

30 

762 

65 

419 

45 

2 

51 

24 

610 

18 

457 

57 

368 

50 

2 

51 

30 

762 

24 

610 

75 

484 

65 

2 

51 

36 

914 

30 

762 

03 

600 

56 

2J^ 

64 

36 

914 

30 

762 

113 

729 

57 

3 

76 

36 

914 

30 

762 

135 

871 



Number 405—Made of heavy wrought pipe, galvanized 
after the holes are put in; covered with a special woven wire 
cloth, having slotted openings and admitting twice as much 
water as ordinary gauze. The cloth is nearly ^ in. (1,6 mm.) 
thick, and is so constructed that every part of its surface 
permits of filtration. Mesh of wire cloth, 60, 80, 90, 100. 

Strainers are much stronger and more serviceable than all¬ 
brass strainers, and can be used in wells having heavy pres¬ 
sure or suction, without injury to the wire cloth. For effi¬ 
ciency, heavy work and large filtering capacity this style has 
no equal. Famished with open ends, or with driving plug. 
Six in. (152 mm.) are blank on each end of strainer. Ameri¬ 
can or British standard threads. Order by trade number, 
stating diameter, length and mesh of gauze. 


TABLE VL IRRIGATION STRAINERS 


(h) Inaitie 

Diameter 

(h) Outside 

Diameter 

(e) Openings 
Aggregate 

in. 


mm. 

in. 

mm. 

sq. in./ft. 

cra*/m. 



32 

1.785 

45,34 

17 

360 

IH 


38 

2.025 

51,44 

22 

466 

2 


51 

2.495 

63,37 

24 

508 

3H 


54 

2.095 

76,07 

27 

572 

3 


75 

3.625 

92,08 

30 

635 

3H 


89 

4.125 

104,78 


699 

4 



4.625 

117,48 


762 

4H 


114 

5.125 



826 

5 


127 

5.685 



889 

3 


152 

6.745 

171,32 


1 1016 

7 


178 

7.745 




8 



8.745 

222,12 

54 

1143 

9 


229 


249,05 

60 

1270 

10 


254 

10.875 

276,23 

67 

1418 

13 


305 

12.875 


72 

1524 


Note: lo ordering please state mesh of gauze. 


Morris Perfection Drive Well Points (Patented) 




* I* 4 i* i’ H’ 

•' '■ ^ n I 


Made of best quali^ of malleable iron, galvanized inside 
and out; cast in one piece and in a form that gives the great¬ 
est possible strength for driving, 

Morris perfection points have nearly double the filtering 


TABLE VIII. MORRIS PERFECTION FLUSH WELL POINTS 


(a) 

Trade 

(b) Innidc 
Diameter 

(cj Length 1 

of Point 1 

(d) IxMiglh 1 
1 of Jacket | 

(e) Openings 
Aggregate 

NumU‘r 

in. 1 

1 mm. ' 

in. 1 

mm. 

in. 

mm. 

sq. in. 

cm* 

60 

IH 

32 

30 

762 

24 

610 

51 

329 

61 

IH 

32 

36 

914 

30 

762 

68 

439 

65 

1*4 

32 

42 

1067 

24 

610 

51 

329 

70 

14 

32 

42 

1067 

30 

762 

68 

439 

71 

14 

32 

42 

1067 

36 

014 

79 

510 


All-Brass Eureka Tubular Well Cylinder 



Number 450 — This cylinder is made of 
seamless drawn brass tubing, and fitted with 
poppet plunger and check valves, and spring 
dog coupling. It is set in place after the well 
is made, by means of the seating tool attached 
to the drill rod. The seating tool revolves the 
cylinder proper and screws it down onto the 
spring dog coupling, which holds firmly to the 
inside walls of the pipe or well casing. The 
rubber packing between the cylinder and the 
coupling is thus forced out against the pipe, 
making a firm, tight joint. A screen point 
may be attached when an open spring dog 
coupling is used. American or British stand¬ 
ard threads. Order by trade number, stating 
size of well and stroke. 


TABLE IX. ALL-BRASS EUREKA TUBULAR 
WELL CYLINDER 


(a) Size 
of Wei! 

{h) Inside 
Diameter 

0) Stroke 

in. 

mm. 

in. 

mm 

in. 

mm. 

2 

51 

1^ 

46 

12 

305 

2 

51 

1% 

46 

16 

406 

2H 

64 

24 

67 

12 

305 

2H 

64 

24 

57 

16 

406 

3 

76 

24 


12 

305 

3 

76 

24 


16 

406 

3H 

89 

3 

76 

12 

305 


89 

3 

76 

16 

406 

4 

102 

34 

89 

16 

406 

4 


34 

89 

24 

610 


114 

4 

102 

16 


4H 

114 

4 


24 

610 

5 

127 

44 

114 

24 

610 

5 

127 

44 

114 

36 

914 

6 

152 

54 

140 

24 

610 

6 

152 

54 

140 

36 

914 

7 

178 

64 

165 

24 

610 

7 

178 

64 

165 

36 

914 

8 


74 

189 

36 

914 

8 

203 

74 

189 

42 

MMm 


Seating Tool for Eureka Brass Cylinder 



Number 451—Made in sizes for Eureka cylinders. 
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Taper Point Eureka Tubular Well Cylinder 

Number 452—This cylinder is similar to 
Number 450, but instead of the spring dog 
coupling it has a taper point with a rubber 
packer, like those on tubular well valves. It is 
seated without the use of a seating tool, by 
forcing the taper point into a turned coupling, 
expanding the rubber packer and making a 
tight joint. 

Cylinder can be lowered and withdrawn by 
screwing pipe into its base, which is tapped to 
receive it. 

American or British standard threads. 
Order by trade number, stating size of well 
and stroke. 


TABLE X. TAPER POINT EUREKA TUBULAR 
WELL CYLINDER 


(i) Siie 
of WeU 

(b) Inside 
Diameter 

G) Stroke 

(k) Tapped 

for Pipe* 

in. 

mm. 

in. 

mm 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

2 

51 


46 

12 

305 

H 

19 ■■ 

2 

51 

1% 

46 

16 

406 

H 

19 

2^ 

64 

24 

57 

12 

305 

1 

25 

24 

64 

24 

57 

16 

406 

1 

25 

3 

76 

24 

70 

12 

305 

14 

32 

3 

76 

24 

70 

16 

406 

14 

32 

34 

89 

3 

76 

12 

305 

1*4 

32 

3‘i 

89 

3 

76 

16 

406 

1*4 

32 

4 

102 

3,4 

89 

12 

305 

2 

51 

4 

102 

34 

89 

16 

406 

2 

51 


♦Base only tapped. 


All-Brass Eureka Cylinder 




Number 453, With Bronze Ball Valves—This 
cylinder is made of seamless drawn brass tub¬ 
ing and fitted with bronze ball valves having 
four leathers on the plunger. It is designed for 
use in deep wells where heavy work is per¬ 
formed and a large capacity is wanted. It is set 
in place after the well is made by means of a 
seating tool. The seating tool, attached to the 
drill rod, revolves the cylinder proper and 
screws it down onto the spring dog coupling, 
which holds firmly to the inside walls of the 
pipe or well casing. The rubber packing be¬ 
tween the cylinder and the coupling is thus 
forced out against the pipe, making a firm, 
tight joint. For cylinders over 3 in. in diameter 
we recommend the use of our cylinder support, 
Number 495. 

This cylinder can be fitted with heavy spool 
valves if preferred. American or British stand¬ 
ard threads. 

Order by trade number, stating size of well, 
stroke and valves desired. 


TABLE XI. ALL-BRASS EUREKA CYLINDER 


(i) Size 

of Well 

(b) Inside 

Diameter 

(j) Stroke 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

2 

51 

1^ 

46 

10 

254 

2 

51 

1% 

46 

12 

305 

2 

51 

1% 

46 

16 

406 

24 

64 

2*4 

57 

10 

254 

24 

64 

24 

57 

12 

305 

24 

64 

24 

57 

16 

406 

3 

76 

24 

70 

10 

254 

3 

76 

24 

70 

12 

305 

3 

76 

24 

70 

16 

406 

34 

89 

3 

76 

12 

30) 

34 

89 

3 

76 

16 

40<) 

34 

89 

3 

76 

24 

610 

4 

102 

34 

89 

12 

305 

4 

102 

34 

89 

16 

406 

4 ' 

102 

34 

89 

24 

610 

4*2 

114 

4 

102 

16 

406 

44 

114 

4 

102 

24 

610 

5 

127 

44 

114 

24 

610 

5 

127 

44 

114 

36 

914 

6 

152 

54 

140 

24 

610 

6 

152 

64 

140 

36 

914 

7 

178 

64 

165 

24 

610 

7 

17S 

64 

165 

36 

914 

8 

?03 

74 

189 

24 

610 

8 

204 

74 

189 

36 

914 


Wrought-lron Tubular Well Cylinder 



Number 440—This cylinder is made of either galvanized 
or black extra strong wrought pipe, bored and polished. 
Unless otherwise ordered. 


it will be furnished with 
a shoulder for holding a 
turned coupling for seat¬ 
ing the check valve. In 24- 
and 36-in. lengths the shoul¬ 
ders are 3 in. from the bot¬ 
tom, and in 48-in. lengths, 
12 in. American or British 
standard threads. Order by 
trade number, stating size 
and length, whether black 
or galvanized, and with or 
without shoe. 


TABLE XII. WROUGHT IRON 
TUBULAR WELL CYLINDER. 



No. 

440 


(b) In.side 

(1) Lentrth 

Diameter 

of Cylinder 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

2 

51 

24 

alo 

2 

51 

36 

914 

2 

51 

48 

1219 

2*4 

64 

36 

914 

Vi 

64 

48 

1219 

3 

76 

36 

914 

3 

76 

48 

1219 

4 

102 

36 

914 

4 

102 

48 

1219 


Wrought-Iron Tubular Well Cylinder 



Number 431 — This cylinder is the same as Number 440, 
fitted complete with driving shoe, turned coupling, valves 
Numbers 460-461, and either Morris Perfection or Brass 
Jacket Flush 3-ft. (0,9 m.) well point, covered with Number 
60 gauze; 2- and 24-in. (51 


and 64 mm.) cylinders take 
1^-in. (32 mm.) well point, 
3-in. (76 mm.) takes 2-in. (51 
mm.) well point, and 4-in. 
(102 mm.) takes 2^-in. (64 
mm.) well point. If desired, 
four leather plunger valves 
can be furnished. American 
or British standard threads. 

Order by trade number, 
stating diameter and length 
and style of point. 


TABLE XIII. WROUGHT IRON 
TUBULAR WELL CYLINDER, 
No. 431 


(b) Inside 

(1) Length 

Diameter 

of Cylinder 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

2 

51 

24 

610 

2 

51 

36 

914 

2 

51 

48 

1219 

2H 

64 

36 

914 

2H 

64 

48 

1219 

3 

76 

36 

914 

3 

76 

48 

1219 

4 

102 

36 

914 

4 

102 

48 

1219 



Brass Lined Tubular Well Cylinder 

Number 441—Made of wrought pipe, gal¬ 
vanized, bored out, with a lining of seamless 
brass tubing swaged into position. It pos¬ 
sesses the smoothness of an all-brass-tube 
cylinder, and is not as liable to become in¬ 
jured by external pressure or sudden jars. 
For the small additional cost, it pays to use 
this cylinder instead of the polished iron, as 
the pump will work more easily and the leath¬ 
ers on plunger will wear longer. 

Unless otherwise ordered, this cylinder will 
be furnished with a shoulder three inches 
from the bottom, as illustrated. American or 
British standard threads. 

Order by trade number, stating diameter 
and length of cylinder, and whether with or 
without shoe. 


TABLE XIV. BRASS LINED TUBULAR WELL 
CYLINDER, No. 441 


(h) Iruside Diamctt-r 

(1) Lotl^;th of C^’lmder 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

2 

51 

24 

610 

2 

51 

36 

914 

2 

51 

48 

1219 

2>i 

64 

24 

610 

2H 

64 

36 

914 

2H 

64 

48 

1219 

3 

76 

24 

610 

3 

76 

36 

914 

3 

76 

48 

1219 

4 

102 

36 

914 

4 

102 

48 

1219 
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Brass Lined Tubular Well Cylinder 

Number 442—This cylinder barrel is the 
same as Number 441, fitted complete with driv¬ 
ing shoe, turned coupling, valves Numbers 461 
-—475, and either Morris Perfection or Brass 
Jacket Flush 3-ft. well point, covered with 
number 60 gauze; 2-in. (51 mm.) and 2^-in. 
(64 mm.) cylinders take 1%-in. (32 mm.) well 
point, 3-in. (76 mm.) takes 2-in. (51 mm.) well 
point, and 4-in. (107 mm.) takes 2^-in. (64 
mm.) well point. American or British stand¬ 
ard threads. 

Order by trade number, stating diameter 
and length and style of point. 


TABLE XV. BRASS LINED TUBULAR WELL 
CYLINDER. No. 442 


(b) Inside Diameter | 

1 (1) Length of Cylinder 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

2 

51 

24 

610 

2 

51 

36 

914 

2 

51 

48 

1219 

2H 

64 

24 

610 

2H 

64 

36 

914 

2H 

64 

48 

1219 

3 

76 

24 

610 

3 

76 

36 

914 

3 

76 

48 

1219 

4 

102 

36 

914 

4 

102 

48 

1219 



Brass Lined Artesian Well Cylinder 



Number 412—A galvanized steel cased, brass lined arte¬ 
sian well cylinder. It can be used in cased or open wells. 

The check valve is seated on a shoulder in a special coup¬ 
ling at the lower end of the cylinder, as shown in illustration. 

The valves are all-brass, of poppet type, and have four 
leathers on the plunger; they can be withdrawn through the 
connecting pipe, which is larger than the bore of the cylin¬ 
der. American or British standard threads. Order by trade 
number, stating diameter and length. 


TABLE XVI. BRASS LINED ARTESIAN WELL CYLINDER. No. 412 


(b) Inside 
Diameter 

(j) Stroke 

(k)Pipe* 

(1) Length 
of Cylinders 

(h) Outside 
Diameter** 

(m) Plunger 
Fitted for Pipe 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

2 

51 

16 

406 

2 

51 

26 

660 

2H 

73 

Vs 

10 

2 

51 

24 

610 

2 

51 

34 

864 

2H 

73 

H 

10 

2H 

64 

16 

406 

2H 

64 

26 

660 

m 

86 

H 

10 

2H 

64 

24 

610 

2h 

64 

34 

864 


86 

H 

10 

3 

76 

16 

406 

3 

76 

26 

660 

4H 

105 

H 

13 

3 

76 

24 

610 

3 

76 

34 

864 

4K8 

105 


13 

4 

102 

16 

406 

4 

102 

28 

711 


130 


19 

4 

102 

24 

610 

4 

102 

36 

914 


130 


19 


♦Sixe of top and bottom connecting pipes. 
♦♦Extreme outside diameter. 


Brass Lined Artesian Well Cylinder 



Number 445—A galvanized, steel cased, brass lined arte¬ 
sian well cylinder for deep wells. It can be used in cased or 
open wells. Fitted with heavy bronze ball tubular well valves. 
Tlie check valve is seated on a shoulder in a special coupling 
at the lower end of the cylinder. Plunger and lower valve can 


be inserted or removed through the connecting pipe, which is 
larger in diameter than the bore of the cylinder. 

Cylinder can be fitted with heavy spool valves if pre¬ 
ferred. American or British standard threads. 

Order by trade number, stating diameter and length. 


TABLE XVII. BRASS LINED ARTESIAN WELL CYLINDER. No. 445 


(b) Inside I 
Dkmetcr | 

(i) Stroke | 

1 (k) Tapped 
for Pipe* 

1 (1) Length 

1 of Cylinder 

1 (h) Outside 

1 Diameter** 

(m) Plunger 
Fitted for Rpe 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

2 

51 

16 

406 

2 

51 

26 

660 

23^ 

73 

H 

10 

2 

51 

24 

610 

2 

51 

34 

864 

2Vh 

73 

H 

10 

2H 

64 

16 

406 

2H 

64 

26 

660 

3? 8 

86 

H 

10 

2H 

64 

24 

610 

23-2 

64 

34 

864 

338 

86 

H 

10 

3 

76 

16 

406 

3 

76 

28 

/II 

434 

105 

3^ 

13 

3 

76 

24 

610 

3 

76 

36 

914 

43^8 

105 

34 

13 

4 

102 

16 

406 

4 

102 

34 

864 

53^ 

130 


19 

4 

102 

24 

610 

4 

102 

42 

10 7 

5H 

130 


19 


♦Sixc of top and bottom connecting pipes. 
♦♦Extreme outaide diameter. 


Brass Body Artesian Well Cylinder 




iilllllli 





Number 446—A brass body cylinder, very similar in de¬ 
sign to Number 445. It can be used in cased or open wells, 
and can be fitted with any style of tubular well valve. 

The check is seated on a shoulder in a special artesian 
coupling, and the valves can be inserted or removed through 
the connecting pipe. American or British standard thread. 

Order by trade number, stating diameter and length of 
cylinder and style of valves. 


TABLE XVIII. BRASS BODY ARTESIAN WELL CYLINDER. No. 446 


(b) Inside 

(k) Tapped 

(1) Length 

(h) Outside 

(m) Plunger 

Diameter 

for Pipe* 

of Cylinder 

Diameter** 

Fitted for Rpe 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

2 

51 

2 

51 

24 

610 

2^8 

73 

ys 

10 

2 

51 

2 

51 

30 

762 

2H 

73 

H 

10 

2 

51 

2 

51 

36 

914 

2‘i 

73 

H 

10 

23^ 

64 

23^ 

64 

24 

610 

3? 8 

86 

% 

10 

2^2 

64 

2*2 

64 

30 

762 

3? 8 

86 

H 

10 

232 

64 

234 

64 

36 

914 

m 

86 


10 

3 

76 

3 

76 

24 

610 

4H 

105 

H 

13 

3 i 

76 

3 

76 

30 

762 

434 

105 

H 

13 

3 1 

76 

3 

76 

36 

914 

43^8 

105 


13 


♦Sixe of top and bottom connecting pipes. 
♦♦Extreme outside diameter. 


All-Brass Artesian Well Cylinder 



Number 850—This cylinder is made of heavy seamless 
brass tubing, with flush caps, fitted with hard bronze ball 
valves having four leathers on the plunger. It is designed to 
be used in cased wells, when a larger diameter cylinder is* 
wanted than our Number 448. 

Following list gives the extreme outside diameter of cyl¬ 
inder and the largest suction pipe that can be used with it. 
The valves in this cylinder cannot be drawn through the suc¬ 
tion pipe. American or British standard threads. Order by 
trade number, stating inside diameter and length of stroke. 


TABLE XIX. ALL-BRASS ARTESIAN WELL CYLINDER. No. 860 


(b) Inside 



(1) Length 

(h) Outside 

(k) Tapped 

Diameter 

tj; &troKc 

of Cylinder 

Diameter 

for Pipe* 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

1% 

46 

8 

203 

20 

508 

1% 

49 

1 

25 

1% 

46 

10 

254 

22 

559 

1% 

49 

1 

25 

1% 

46 

12 

305 

24 

610 

1% 

49 

1 

25 

2 

51 

8 

203 

20 

508 

2H 

57 

134 

32 

2 

51 

10 

254 

22 

559 

234 

57 

134 

32 

2 

51 

12 

305 

24 

610 

234 

57 

134 

32 

23i 

57 

8 

203 

20 

508 

234 

64 

134 

32 

234 

57 

10 

254 

22 

559 

234 

64 

134 

32 

254 

57 

12 

305 

24 

610 

234 

64 


32 

234 

64 

8 

203 

20 

508 

234 

70 

134 

38 

234 

64 

10 

254 

22 

559 

234 

70 

134 

38 

234 

64 

12 

305 

24 

610 

2«4 

70 

134 

38 


SIGUE EL TEXTO ESPA510L SEGUE-SE O TEXTO PORTUGUEZ 


LE TEXTE FRANCAIS 
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TABLE XIX. ALL-BRASS ARTESIAN WELL CYLINDER. No. 850 
(Continued) 


(b^ lii^ifJc 
Diameter 

(j) Stroke 

(i) Length 

of Cylinder 

(h) Outside 
Diameter 

(k) Tapped 

for Pipe* 

in. 

mni. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 


70 

8 

203 

22 

559 

3 

76 

14 

38 

2H 

70 

10 

254 

24 

610 

3 

76 

14 

38 


70 

12 

305 

26 

660 

3 

76 

14 

38 

3 

76 

8 

203 

22 

559 


83 

2 

51 

3 

76 

10 

254 

24 

610 

3V^ 

83 

2 

51 

3 

76 

12 

305 

26 

660 

3Vi 

83 

2 

51 

3 

76 

16 

406 

30 

762 

3H 

83 

2 

51 

3 

76 

24 

610 

38 

965 

3‘i 

83 

2 

51 


83 

8 

203 

25 

635 

3^ 

89 

24 

04 


83 

10 

254 

27 

686 

312 

89 

24 

64 

3 Vi 

83 

12 

305 

29 

737 

3U, 

89 

24 

64 

3Vi 

83 

16 

406 

33 

8;i8 

3‘2 

89 

24 

64 

38 

83 

24 

610 

41 

1041 

34 

89 

24 

64 

3V^ 

89 

8 

203 

25 

635 

3^^ 

95 

24 

64 

3H 

89 

12 

305 

29 

737 

3H 

95 

24 

04 

3H 

89 

16 

406 

33 

838 

3>4 

95 

24 

64 

3^ 

89 

24 

610 

41 

1041 

3*4 

95 

24 

61 

3H 

95 

8 

203 

28 

711 

4 

102 

3 

76 

3H 

95 

12 

305 

32 

813 

4 

102 

3 

76 

3^ 

95 

16 

406 

36 

914 

4 

102 

3 

76 

3H 

95 

24 

610 

44 

1118 

4 

102 

3 

76 

3H 

95 

36 

914 

56 

1422 

4 

102 

3 

76 

4 

102 

8 

203 

28 

711 

4H 

108 

3 

76 

4 

102 

12 

305 

32 

813 

44 

108 

3 

76 

4 

102 

16 

406 

36 

914 

44 

108 

3 

76 

4 

102 

24 

610 

44 

1118 

44 

108 

3 

76 

4 

102 

36 

914 

56 

1422 

44 

108 

3 

76 


108 

10 

254 

34 

864 

44 

117 

34 

89 


108 

16 

406 

40 

1016 


117 

34 

89 

4^4 

108 

24 

610 

48 

1219 

4H 

117 

34 

89 

4^4 

108 

36 

914 

60 

1524 

44 

117 

34 

89 

41-2 

114 

10 

254 

34 

864 

44 

124 

34 

89 

4^2 

114 

16 

406 

40 

1016 

44 

124 

34 

89 

4^2 

114 

24 

610 

48 

1219 


124 

.34 

89 

4H 

114 

36 

914 

60 

1524 

44 

124 

34 

89 

4H 

121 

10 

2,54 

35 

889 

5V8 

1.30 

4 

102 

4H 

121 

16 

406 

41 

1041 

54 

130 

4 

102 

4H 

121 

24 

610 

49 

1247 

54 

130 

4 

102 

4H 

121 

36 

914 

61 

1549 

54 

1.30 

4 

102 

5 

127 

10 

254 

35 

889 

54 

1.37 

4 

102 

5 

127 

16 

406 

41 

1041 

54 

1.37 

4 

102 

5 

127 

24 

610 

49 

1247 

54 

137 

4 

102 

5 

127 

36 

914 

61 

1.549 

54 

1.37 

4 

102 

5V^ 

140 

16 

406 

47 

1194^ 

54 

149 

44 

114 


140 

24 

610 

55 

1397 

54 

149 

44 

114 

hM 

140 

36 

914 

67 

1702 

54 

149 

44 

114 


140 

42 

1067 

73 

1854 

54 

149 

44 

114 

6 

152 

16 

406 

47 

1194 

64' 

162 

44 

114 

6 

152 

24 

610 

55 

1397 

64 

162 

44 

114 

6 

152 

36 

914 

67 

1702 

64 

162 

44 

114 

6 

152 

42 

1067 

73 

18.54 

64g 

162 

44 

114 

7 

178 

16 

406 

50 

1270 

74 

187 

5 

127 

7 

178 

24 

610 

58 

1473 

74 

187 

5 

127 

7 

178 

36 

914 

70 

1778 

74 

187 

5 

127 

7 

178 

42 

1067 

76 

1930 

74 

187 

5 

127 

8 

203 

16 

406 

52 

1321 

84 

213 

6 

152 

8 

203 

24 

610 

60 

1524 

84 

213 

6 

152 

8 

203 

36 

914 

72 

1829 

84 

213 

6 

152 

8 

203 

42 

1067 

78 

1981 

84 

213 

6 

1.52 

0 

229 

16 

406 

54 

1372 

94 

238 

7 

178 

9 

229 

24 

610 

62 

1575 


238 

7 

178 

9 

229 

36 

914 

74 

1880 

94 

238 

7 

178 

9 

229 

42 

1067 

80 

2032 

04 

2.38 

7 

178 

10 

2.54 

16 

406 

56 

1422 

mn 

264 

8 

203 

10 

254 

24 

610 

64 

1626 

104 

264 

8 

203 

10 

254 

36 

914 

76 

1056 

104 

204 

8 

20.3 

10 

254 

42 

1067 

82 

2083 

104 

264 

8 

203 


♦Top and bottom connection*. 


All-Brass Artesian Well Cylinder 



Number 448—This cylinder is designed to be used in the 
deepest wells, and where heavy work is required. 

The shell is made of heavy seamless brass tubing. The 
valves are extra heavy and fitted with four “Mark Perfec¬ 
tion*’ cup leathers and bronze balls. 

Cylinder may be placed in open wells and in drilled wells 
where the pipe or casing is large enough to admit the cylin¬ 
der attachment. To give the best results the cylinder should 
always be placed in the well at a point where it will be sub¬ 
merged. A strainer may be connected to the bottom coupling. 
Standard pipe threads are used in both couplings. 

The plunger and lower valves can be removed through the 
connecting pipe, which is larger in diameter than the bore of 
the cylinder, thus making it convenient when repairs are 
necessary. Wood sucker rods with forged couplings are rec¬ 
ommended. These cylinders also furnished for standard sizes 
well casing. American or British standard threads. Order by 
trade number, stating inside diameter and length of stroke. 


TABLE XX. ALL-BRASS ARTESIAN WELL CYLINDER. No. 448 


In.Hide , 
Diameter ; 

(j) 

Stroke 

(u) Capacity , 

I)er 

Stroke 

(p) L-iig‘.i| 
of Pump 
Harrel 

(c) 

Outside 

Diameter 

(k) Tapped 
for 
Pipe* 

(r) Size of 
Pin in 
Pluncer 

(8) Octagon 
Wood 

Sucker R.id 

in. 1 

mm.| 

ill. 

mm. 

gal. 1 

1. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

14 ' 


To” 

406 

.100 

0..38 

JtT 

914 

2V 

1 56 

14 

^38^ 


16 

Tu" 

29 

IH' 

35 1 

24 

610 

.154 

0.58 

44 

1118 

2\ 

56 

14 

38 

H 

16 

14 

29 

1*4 

44 

10 

2.54 

.100 

0.:i8' 

27 

686 

; 

, 75 

2 

51 

H 

16 

IVs 

29 

1*4 

44 

16 

406 

.160 

0.61 

33 

838 

2 %, 

75 

2 

51 

H 

16 

14 

29 

1*4 

44 

24 

610 

.2.50 

0.95 

i 41 

1041 

1 2^-V 

75 

2 

51 

H 

16 

1 

29 

2' 4 

57 

10 

2.54 

.172 

0.65 

j 29 

737 

' 

90 

2‘ 2 

64 

4 

22 

14 

41 

24 

57 

16 

406 

.275 

1 1.04 

;i5 

889 

. 3 

: 90 

2><. 

64 

Js 

22 

14 

41 

24 

57 

24 

610 

410 

1..5.5 

43 

1092 

3 

90 

2*2 

64 

7 ^ 

22 

14 

41 

24 

57 

i 36 

914 

.610 

2.31 

55 

1397 

1 3\ 

90 

24 

64 

4 

22 

14 

41 

24 

70 

10 

254 

.2.57 

1 0.97 

31 

787 

3^ 

' 98 

3 

76 

4 

22 

14 

41 

24 

70 

16 

406 

411 

' 1..59 

37 

940 

! 

98 

3 

76 

4 

22 

14 

41 

24 

70 

; 24 

610 

610 

2.31 

45 

1143 

3'^ 

98 

3 

76 

4 

22 

14 

41 

24 

70 

.30 

762 

770 

2,91 

51 

1295 

3^ 

98 

.3 

76 

h 

22 

14 

1 41 

24 

70 

36 

914 

925 

3.50 

57 

1448 

3‘s 

1 98 

.3 

76 


22 


i il 

34 

83 

10 

254 

.360 

; 1..36 

35 

88!» 

4 V 

! 113 

34 

89 

1 

25 

1 ' 8 

48 

34 

83 

16 

406 

.574 

2.17 


1041 

4V 

113 

.34 

89 

1 

25 

14 

48 

34 

83 

24 

610 

.862 

i 3.26 

\ 49 

1245 

4V 

113 

3 '2 

89 

1 

25 

14 

48 

3'i 

8.3 

.30 

762 

1 oai 

4.01 

55 

1397 

4'v, 

113 

34 

89 

1 

25 

14 

48 

34 

8:1 

36 

914 

1 292 

' 4.89 

: 61 

1.540 

4V 

113 

3Ui 

89 

1 

25 

14 

48 

34 

9.5 

10 

2.54 

.478 

1 1.81 

.37 

940 

.5>s 

1 1.30 

4 

102 

14 

29 

24 

57 

34 

95 

16 

406 

.7 (A 

1 2.89 

43 

1092 


i 1.30 

4 

102 

14 

29 

2‘i 

57 

34 

95 

20 

508 

1 a5o 

3.97 

47 

1194 

S's 

1.30 

4 

102 

1} 8 

29 

2*4 

57 

34 

, 95 

24 

610 

1 147 

1 4..34 

51 

1295 

5>h 

130 

4 

102 

14 

29 

24 

57 

34 

9.5 

28 

711 

1 340 

i 5.07 

55 

i;i97 

5's 

1.30 

4 

102 

1*8 

29 

24 1 

57 

34 

95 

.30 

762 

1 374 

5.20 

57 

1448 

. 51 « 

1.30 

4 

102 

14 

29 

24 : 

57 

34 

95 

.36 

914 

1 720 

' 6.51 

, 6:1 

1600 

■5’. 

130 

4 

102 

14 

29 

24 1 

57 

34 

95 

42 

[1067 

2.0(M» 

1 7.57 

69 

17.53 

5^ 

1.30 

4 

102 

1 Vs 

29 

24 

5i 

44 

108 

10 

254 

.614 

! 2.32 

39 

991 


146 

44 

114 

IVs 

29 

24 

57 

44 

lOS 

16 

406 

982 

' 3.71 

1 45 

1143 

. 53 , 

146 

44 

114 

14 

29 

24 

57 

44 

108 

20 

.508 

1 2.30 

4.66 

49 

1245 


146 

41^ 

114 

14 

29 

24 

57 

44 

108 

24 

610 

1 473 

; 5.58 

53 

i;i46 


146 

44 

114 

14 

29 

24 

57 

44 

108 

28 

711 

1 720 

1 6.51 

57 

1448 


146 

44 

114 

14 

29 

24 

57 

44 

108 

.30 

762 

1 842 

1 6.97 

59 

1497 


146 

4*2 

114 

14 

29 

24 

57 

44 

108 

.36 

914 

2 210 

8.37 

6.5 

16.51 

5>4 

146 

44 

114 

14 

29 

24 

57 

44 

108 

42 

1067 

2 6(K) 

9.84 

71 

1803 

.534 

146 

44 

114 

14 

29 

24 

57 

44 

121 

10 

254 

.767 

1 2.90 

41 

1041 

6>.f 

159 

5 

127 

14 

29 

24 

57 

44 

121 

16 

406 

1 227 

4.64 

47 

1194 

6>4 

159 

5 

127 

14 

29 

24 

57 

44 

121 

20 

.508 

1 .5.30 

1 5.79 

51 

1295 

6«4' 

1.59 

5 

127 

14 

29 

24 

57 

44 

121 

24 

610 

1 840 

6.97 

55 

1397 

6', 

1.59 

5 

127 

14 

29 

24 

57 

44 

121 

28 

711 

2 1.50 

i 8,13 

59 

1497 

6>4 

159 

5 

127 

I's 

29 

24 

57 

44 

121 

30 

762 

2 .300 

8.71 

61 

1549 

6>, 

1.59 

5 

127 

14 

29 

24 

57 

44 

121 

36 

914 

2 76') 

10.45 

67 

1702 

6>4 

159 

5 

127 

14 

29 

24 

57 

44 

121 

42 

1067 

3 220 

12.19 

73 

18,54 

64 

1.59 

5 

127 

1*8 

29 

24 

57 


146 

10 

254 

1 120 

4.24 

48 

1219 

74 

184 

6 

152 

148 

29 

24 

57 

54 

146 

10 

40(t 

1.798 

6.81 

54 

i:i72 

74 

184 

6 

152 

14 

29 

2\a 

57 

.54 

140 

20 

508 

2 200 

8..33 

58 

1473 

74 

184 

6 

152 

14 

29 

24 

57 

54 

146 

24 

610 

2.696 

10.21 

62 

157.'; 

74' 

184 

6 

152 

14 

29 

24 

57 

54 

146 

28 

711 

3 . 100 

11,73 

66 

1676 

74 

184 

6 

1.52 

14 

29 

24' 

57 

•*>4 

146 

30 

762 

3 .360 

12.72 

68 

1727 

74' 

184 

6 

152 

14 

29 

24 

57 

54 

146 

36 

014 

4 040 

15.29 

74 

1880 

74 ^ 

184 

6 

152 

14 

29 

24 

57 

.54 

146 

42 

1067 

4 710 

17.83 

80 

2032 

74 

184 

6 

152 

14 

29 

24 

57 

64 

171 

16 

406 

2.479 

9.;i8 

59 

1499 

85 

219 

7 

178 

14 

38 

34 

89 

64 

171 

20 

508 

3.097 

11.72 

63 

1600 

8-4 

219 

7 

178 

14 

38 

34 

89 

64 

171 

24 

610 

3.716 

14,07 

67 

1702 

85, 

219 

7 

178 

14 

38 

34 

89 

64 

171 

28 

711 

4 3.36 

16,41 

71 

1803 

8-4 

219 

7 

178 

14 

38 

3^2 

89 

64 

171 

30 

762 

4 646 

17,59 

73 

18,54 

85, 

219 

7 

178 

14 

38 

34 

89 

04 

171 

30 

914 

5 .576 

21.10 

79 

2007 

85, 

219 

7 

178 

14 

38 

34 

89 

64' 

171 

42 

1067 

6.506 

24.6:1 

85 

21.59 

85^; 

219 

7 

178 

14 

38 

34 

89 

74' 

197 

16 

400 

3 260 

12,34 

62 

1.575 

94 

241 

8 

203 

14 

38 

34 

89 

74 

197 

20 

.508 

4 080 

15,44 

66 

1676 

9’ . 

241 

8 

203 

14 

38 

34 

89 

74 

197 

24 

610 

4.900 

18,55 

70 

1778 

91^ 

241 

8 

2a3 

14 

38 

3*2 

89 

7\» 

197 

28 

711 

5.718 

21,64 

74 

1880 

94 

241 

8 

20.3 

14 

38 

3*4 

89 

74 

197 

30 

702 

6.126 

23,19 

76 

10:10 

94 

241 

8 

203 

14 

38 

3*^ 

89 

74 

197 

30 

914 

7.340 

27,78 

82 

2083 

94 

241 

8 

20.3 

14 

38 

34 

89 

84 

222 

16 

406 

4.104 

15,76 

63 

U)00 

11 

279 

9 

229 

14 

38 

34 

89 

84 

222 

20 

.508 

5 205 

19.70 

67 

1702 

11 

279 

9 

229 

14 

.38 

3*3 

89 

84 

222 

24 

610 

6.247 

23,64 

71 

1803 

11 

279 

9 

229 

14 

38 

34 

89 

84 

222 

28 

711 

7.288 

27,59 

75 

1905 

11 

279 

9 

229 

14 

.38 

34 

89 

84 

222 

30 

762 

7.809 

29,56 

77 

1956 

11 

279 

9 

229 

14 

38 

3*4 

89 

84 

222 

36 

914 

9.370 

35,47 

83 

2108 

11 

279 

9 

229 

14 

38 

.34 

89 

9'v 

241 

24 

610 

7.240 

27,41 

76 

19.30 

12 

305 

10 

254 

2 

51 

3*2 

89 

94 

241 

30 

762 

9.180 

34.75 

82 

2083 

12 

305 

10 

2.54 

2 

51 

34 

89 

94 

241 

36 

914 

11.020 

41,90 

88 

2235 

12 

305 

10 

254 

2 

51 

34 

89 

!14 

292 

24 

610 

10 770 

40,77 

82 

2083 

14 

356 

12 

305 

2 

51 

3*4 

89 

114 

292 

30 

762 

13 470 

50,99 

88 

22.35 

14 

356 

12 

305 

2 

51 

3*0 

89 

114 

292 

36 

914 

16.160 

61.17 

94 

2388 

14 

356 

12 

305 

2 

51 

34 

89 


♦Size of top and bottom connecting pipe*!}. 


All-Brass Artesian Well Cylinder 



Number 449 — The body of this cylinder is seamless brass 
tubing. The valves are made sufficiently strong to withstand 
severe service. The leather packings are number 706 “Mark 
Perfection.” The bottom of .the plupger is tapped so that it 
may be screwed on the top of the check valve, thus enabling 
the plunger and check valves to be withdrawn at one opera¬ 
tion. Both valves are fitted with heavy leather faced spool 
poppets, or with balls. 

This cylinder may be placed in open wells, and in drilled 
wells where the pipe, or casing, is large enough to take the 
cylinder attachments. It is adapted to work in deep wells 
and to stand severe service. 

Furnished with spool valves or ball valves as ordered. 
American or British standard threads. 

Order by trade number, stating inside diameter, length of 
stroke and style of valves. 


SIGUE EL TEXTO ESPAfJOL 


SEGUE-SE O TEXTO PORTUGUEZ LE TEXTE FRANCAIS FAIT SUITE 
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TABLE XXL ALL-BRASS ARTESIAN WELL CYLINDER. No. 


(b) 

Inside 

Diameter 

(j) 

Stroke 

(1) Length 
of 

Cylinder* | 

(n) Capacity i 
per 
Stroke 

(h) 

Outside 

Diameter** 

(k) Tapped 
for 

Pipe** 

(r) Size of 
Pin in 
Plunger 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

gal. 

I. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

m 

48 

12 

305 

23 

584 

.120 

0,45 

2% 

75 

2 

51 

4 

16 

IH 

48 

16 

406 

27 

686 

.160 

0,61 

2% 1 

75 

2 

51 

4 

16 

IH 

48 

24 

610 

35 

889 

.250 

0,95 

2 “^ 

75 

2 

51 

4 

16 

2H 

57 

12 

305 

25 

635 

.200 

0,76 


90 

24 

64 

4 

22 

2 ^ 

57 

16 

406 

29 

737 

.275 

1.04 

V4 

90 

24 

64 

1 4 

22 

2 ^ 

57 

24 

610 

37 

940 

.410 

1,55 


90 

24 

64 

4 

22 


57 

36 

914 

49 

1245 

.610 

2,31 

Z% 

90 

24 

64 

4 

22 

2H 

70 

12 

305 

26 

660 

.300 

1.14 

Z4 

98 

3 

76 

4 

22 

2*4 

70 

16 

406 

30 

762 

.411 

1,56 

ZVh 

98 

3 

76 

4 

22 

2H 

70 

24 

610 

38 

965 

.610 

2,31 

3^ 

98 

3 

76 

4 

22 

2H 

70 

36 

914 

50 

1270 

.924 

3,50 

ZH 

98 

3 

76 

4 

22 

3H 

83 

12 

305 

28 

711 

.432 

1,64 

4^i« 

113 

Z4 

89 

4 

22 

3^ 

83 

16 

406 

32 

813 

.574 

2.17 


113 

Z4 

89 

4 

22 

3!< 

83 

24 

610 

40 

1016 

.862 

3,26 

*4 

113 

Z4 

89 

4 

22 

ZH 

83 

36 

914 

52 

1321 

1.292 

4,89 

4^^ 

113 

Z4 

! 89 

4 

22 

3*4 

95 

12 

305 

30 

762 

.574 

2,17 

5y« 

130 

4 

102 

14 

29 

3*4 

95 

16 

406 

34 

864 

.764 

2,89 

5H 

130 

4 

102 

14 

29 

3*<i 

95 

24 

610 

42 

1067 

1.147 

4,34 

54 

130 

4 

102 

14 

29 

3*4 

95 

36 

914 

54 

1372 

1.720 

6,51 

54 

130 

4 

102 

14 

29 

4H 

108 

12 

3a5 

34 

864 

.737 

2,79 

54 

143 

i4 

114 

14 

29 

44 

108 

16 

406 

38 

965 

.982 

3,72 

5? 8 

143 

44 

114 

14 

29 

44 

108 

24 

610 

46 

1168 

1.470 

5,57 

54 

143 

44 

114 

14 

29 

44 

108 

36 

914 

58 

1473 

2.210 

8,37 

54 

143 

44 

114 

14 

29 

4*4 

121 

12 

305 

35 

889 

.920 

3,48 

54 

156 

5 

127 

\ 14 

29 

4*4 

121 

16 

406 

39 

991 

1.227 

4,64 

54 

156 

5 

127 

14 

29 

44 

121 

24 

610 

47 

1194 

1.840 

6,97 

54 

156 

5 

127 

14 

29 

44 

121 

36 

914 

59 

1499 

2.760 

10,45 

54 

156 

5 

127 

\4 

29 

54 

146 

12 

305 

41 

1041 

1.348 

5,10 

14 

187 

6 

152 

14 

29 

54 

146 

16 

406 

45 

1143 

1.790 

6,78 

14 

187 

6 

152 

14 

29 

5*4' 

146 

24 

610 

53 

1346 

2.700 

10,22 

14 

187 

6 

152 

ll's 

29 

54 

146 

36 

914 

65 

1651 

4.050 

15,33 

14 

187 

6 

152 

14 

29 


’*^treme of cylinder. 

**E »treme outside diameto' of attachments. 
♦*^op>nd bottom conneoUng pipes. 


Brass Lined Working Barrel 



Number 654—Fitted with four leather plunger and bronze 
ball valves. These cylinders are regularly threaded for iron 
pipe, but will be furnished for standard well casing. Ameri¬ 
can or British standard threads. Order by trade number, 
stating size of well and length of stroke. 


TABLE XXII. BRASS LINED WORKING BARREL, No. 654 


(t) Sise of WeU 

(b) Inside Diameter 

(i) stroke 

(u) Length of Barrel 

ID. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

3 

61 

1% 

46 

10 

254 

24 

610 

2 

61 

1% 

46 

14 

356 

28 

711 

2 

61 

1% 

46 

24 

610 

38 

965 

2 

61 

1% 

46 

36 

914 

50 

1270 


64 

2 H 

67 

10 

254 

25 

635 

2H 

64 

2 H 

57 

14 

356 

29 

737 

2H 

64 


57 

24 

610 

39 

991 

2H 

64 

57 

36 

914 

51 

1295 

Z 

76 


70 

10 

254 

26 

660 

Z 

76 


70 

14 

356 

30 

762 

z 

76 


70 

24 

610 

40 

1016 

. z 

76 

2 H 

70 

36 

914 

52 

1321 



3H 

83 

10 

254 

32 

813 

n* 

W 


83 

14 

356 

36 

914 


80 

34 

83 

24 

610 

46 

1169 

Zn 

86 

34 

83 

36 

914 

58 

1473 

4 

101 


95 

10 

254 

34 

864 

4 


34 

95 

14 

356 

38 

965 

4 

101 

34 

95 

24 

610 

48 

1219 

4 

101 

34 

96 

36 

914 

60 

1524 


114 

4^ 

108 


254 

36 

914 


114 

4H 

108 

14 

.356 

40 

1016 

4^ 

114 

44 

108 

24 

610 

50 


4^ 

114 

4H 

108 

36 

914 

62 

1575 

6 

127 

4^ 

121 

24 

610 

51 

1295 

5 

127 

44 

121 

36 

914 

63 


6 

162 

5^ 

146 

24 

610 

57 

1448 

6 

162 

6^ 

146 

36 

914 

69 

1753 

7 

178 

34 

171 

24 

610 

60 

1524 

7 

178 

3^4 

171 

36 

914 

72 

1829 

8 

203 

74 

180 

24 

610 


1524 

8 

203 

74 

180 

36 

914 

72 

1829 

9 

220 

34 

216 

24 

610 

62 

1575 

9 

220 


216 

36 

914 

74 

1880 

10 

264 

0y4 

241 

24 

610 

64 


10 

264 

OH 

. 238 

36 

914 

76 

1930 


All-Brass Working Barrel 



Number 655—Fitted with four leather plunger and bronze 
ball valves. These cylinders will also be furnished for stand¬ 
ard well casing. American or British standard threads. 
Order by trade number, stating size of well and length of 
stroke. 


TABLE XXIII. ALI^BKASS WORKING BARREL, No. 665 


(t) Size of Well 

(b) Inside 

Diameter 

(j) Stroke 

(u) Length of Barrel 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

2 

51 

1 % 

46 

10 

254 

24 

610 

2 

51 

1 % 

46 

14 

356 

28 

711 

2 

51 

1 % 

46 

24 

610 

38 

965 

2 

51 

1 % 

46 

36 

914 

50 

1270 

24 

64 

24 

57 

10 

254 

25 

635 

24 

64 

24 

57 

14 

356 

29 

737 

24 

64 

24 

57 

24 

610 

39 

991 

24 

64 

24 

57 

36 

914 

51 

1295 

3 

76 

2*4 

70 

10 

254 

26 

660 

3 

76 

24 

70 

14 

356 

30 

762 

3 

76 

2 *i 

70 

24 

610 

40 

1016 

3 

76 

2*4 

70 

36 

914 

52 

1321 

zu, 

89 

3 

76 

10 

254 

26 

660 

34 

89 

3 

76 

14 

356 

30 

762 

34 

89 

3 

76 

24 

610 

40 

1016 

34 

89 

3 

76 

36 

914 

52 

1321 

4 

102 

34 

89 

10 

254 

30 

762 

4 

102 

34 

89 

14 

356 

34 

864 

4 

102 

34 

89 

24 

610 

44 

1118 

4 

102 

34 

89 

36 

914 

66 

1676 

4H 

114 

4 

102 

10 

254 

30 

762 

44 

114 

4 

102 

14 

356 

34 

864 

44 

114 

4 

102 

24 

610 

44 

1118 

44 

114 

4 

102 

36 

914 

66 

1422 

5 

127 

44 

114 

24 

610 

50 

1270 

5 

127 

44 

114 

36 

914 

62 

1575 

6 

152 

54 

140 

24 

610 

57 

1448 

6 

152 

54 

140 

36 

914 

69 

1763 

7 

178 

64 

165 

24 

610 

58 

1473 

7 

178 

64 

165 

36 

914 

70 

1778 

8 

203 

74 

189 

24 

610 

60 

1524 

8 

203 

74 

189 

36 

914 

72 

1829 


Brass Lined Working Barrel 



Number 652—Fitted with three leather plunger and spool 
poppet or ball valves. Cylinders are regularly threaded for 
iron pipe but will be furnished for standard well casing. 
American or British standard threads. Order by trade num¬ 
ber, stating size of well, length of stroke and style of valves. 


TABLE XXrV. BRASS LINED WORKING BARREL, No. 652 


(t) Size of Well 

(b) Inside Diameter 

(j) Stroke 

(u) Length (rf Barrel 

in. 

mm. 

in. 

mm. 



in. 

mm. 

2 

51 

1 % 

46 

10 


22 

559 

2 

51 

1 % 

46 

14 


26 


2 

51 

1 % 

46 

24 


36 

914 

2 

51 

1 % 

46 

36 


48 

1219 

24 

64 

24 

57 

10 

254 

25 

635 

24 

64 

24 

57 

14 

356 

31 

787 

24 

64 

24 

57 

24 

610 

39 

991 

24 

64 

24 

57 

36 

914 

51 

1295 

3 

76 

2 *i 

70 

10 

254 

26 

660 

3 

76 

2 *i 

70 

14 

356 

32 

813 

3 

76 

2*4 

70 

24 

610 

40 


3 

76 

2*4 

70 

36 

914 

52 

1321 

34 

89 

34 

83 

10 

254 

28 

711 

34 

89 

34 

83 

14 

356 

32 

813 

34 

89 

34 

83 

24 

610 

42 

1067 

34 

89 

34 

83 

36 

914 

54 

1372 

4 

102 

3*4 

95 

10 

254 


762 

4 


3*4 

95 

14 

356 

34 

864 

4 


3 *i 

95 

24 

610 

44 

1118 

4 


3 *i 

95 

36 

914 

56 

1422 


SIGUE EL TEXTO ESPAi510L SEGUE-SE O TEXTO PORTUGUEZ 


LE TEXTE FRANCAIS ^E^^UITE 

Digitized by CjOV 
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All-Brass Working Barrel 

Number - 653—Fitted with three*' leather r 
plunger and spool poppet or ball valves. These 
cylinders will also be furnished for standard 
well casing. American or British standard 
threads. Order by trade number, stating size 
of well, length of stroke and style of valves. 


TABLE XXV. ALL-BRASS WORKING BARREL. 
No. 653 


(t) Siae 

Inside 

(j) 

(u) Length 

of WeU 

Diameter 

Stroke 

of Barrel 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

2 

51 

1% 

46 

10 

254 

22 

559 

2 

51 

1% 

46 

14 

356 

26 

660 

2 

51 

1% 

46 

24 

610 

36 

914 

2 

51 

1% 

46 

36 

914 

48 

1219 

2 H 

64 

24 

57 

10 

254 

25 

635 

2 H 

64 

24 

57 

14 

356 

29 

737 

2 ^ 

64 

24 

57 

24 

610 

39 

991 

2 H 

64 

24 

57 

36 

914 

51 

1295 

3 

76 

24 

70 

10 

254 

26 

660 

3 

76 

24 

70 

14 

356 

30 

762 

3 

76 

24 

70 

24 

610 

40 

1016 

3 

76 

24 

70 

36 

914 

52 

1321 

3H 

89 

3 

76 

10 

254 

28 

711 

3}^ 

89 

3 

76 

14 

356 

32 

813 

3.4 

89 

3 

76 

24 

610 

42 

1067 

34 

89 

3 

76 

36 

914 

54 

1372 

4 

102 

34 

89 

10 

254 

30 

762 

4 

102 

34 

89 

14 

.356 

34 

864 

4 

102 

34 

89 

24 

610 

44 

1118 

4 

102 

34 

89 

36 

914 

56 

1422 



Mark Irrigating Brass Lined Working Barrel 



Number 650—Cylinders are regularly threaded for iron 
pipe, but will also be furnished for standard well casing. 
American or British standard threads. Order by trade num¬ 
ber, stating size of well and length of stroke. 


TABLE XXVI. IRRIGATING BRASS LINED WORKING BARREL 


(t) Siic 

(b) Inside 

U) 

(u) Length 

(r) Size of Pin 

of Well 

Diameter 

Stroke 

of Barrel 

in Plunger 

in. 

mm. 

in. 

, mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

ill. 

mm. 

2 

51 

IX 

46 

10 

254 

22 

559 


16 

2 

51 

IX 

46 

14 

356 

26 

660 

H 

16 

2 

51 

IX 

46 

24 

610 

36 

914 

H 

16 

2 

51 

IX 

46 

36 

914 

48 

1219 

H 

16 

2 H 

64 

2H 

57 

10 

254 

21 

533 

Vi 

22 

2yj 

64 

2H 

57 

14 

356 

25 

635 

Vs 

22 

2H 

64 

2 K 

57 

24 

610 

35 

889 

V 

22 

2yi 

64 

2H 

57 

36 

914 

47 

1194 

H 

22 

3 

76 

2*A 

70 

10 

254 

22 

559 

% 

22 

3 

76 

2*A 

70 

14 

356 

26 

660 

K 

22 

3 

76 

2 h 

70 

24 

610 

36 

914 

V 

22 

3 

76 

2H 

70 

36 

914 

48 

1219 

22 

3H 

89 

3K 

83 

10 

254 

22 

559 

Vi 

22 


89 

3K 

83 

14 

356 

26 

660 

lA 

22 

3H 

89 

3K 

ZA 

83 

24 

610 

36 

914 

% 

22 

3H 

89 

83 

36 

914 

48 

1219 

14 

22 

4 

102 


95 

10 

254 

28 

711 

H 

22 

4 

102 

ZH 

95 

14 

356 

32 

813 

Vi 

22 

4 

102 

ZH 

95 

24 

610 

42 

1067 

14 

22 

4 

102 

ZH 

95 

36 

914 

54 

1372 

H 

22 

4H 

114 

iH 

108 

14 

356 

32 

813 

m 

29 

4H 

114 

4K 

108 

24 

610 

42 

1067 

IH 

29 

4V4 

114 

iA 

I 108 

36 

914 

54 

1372 

IH 

29 

5 

127 

4K 

121 

14 

356 

32 

813 

m 

29 

5 

127 

iH 

i 121 

24 

610 

42 

1067 

IH 

29 

5 

127 

4K 

121 

36 

914 

54 

1372 

IH 

29 

6 

152 

bH 

146 

24 

610 

42 

1067 

IH 

29 

6 

152 

bH 

146 

36 

914 

54 

1372 

IVb 

29 

7 

178 

€X 

171 

24 

610 

42 

1067 


38 

7 

178 


171 

36 

914 

54 

1372 

IH 

38 

8 

203 

7X 

189 

24 

610 

48 

1219 

IH 

38 

8 

203 

7X 

189 

36 

914 

60 

1524 


38 

10 

254 

9H 

241 

24 

610 

50 

1270 

IH 

38 

10 

254 

9H 

241 

36 

914 

62 

1575 

VA 

38 


Mark Plain Brass Working Barrel 



Namber €51 


Number 651—Cylinders will also be furnished for standard 
well casing. American or British standard threads. Order by 
trade number, stating size of well and length of stroke. 


TABLE XXVII. PLAIN BRASS WORKING BARREL 


(t) Siae 

(b) Inside 

U) 

(u) Length 

(r) Siae of pin 

fuf Well 

Diameter 

Stroke 

of Barrel 

in Phinger 

in. 

mm. 

in. j 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

in. 

mm 

2 

M 

IX 

46 

10 

254 

22 

559 

H 

18 

2 

51 

IX 

46 

14 

356 

26 

660 


16 

2 

51 

IX 

46 

24 

610 

36 

914 


16 

2 

51 

IX 

46 

36 

914 

48 

1219 


16 

2A 

64 

2H 

57 

10 

254 

21 

533 


22 

2M 

64 

2h 

57 

14 

356 

25 

635 


22 

2 A 

64 

2A 

57 

24 

610 

35 

889 


22 

2A 

64 

2h 

57 

36 

914 

47 

1194 

lA 

22 

3 

76 

2*A 

70 

10 

254 

22 

559 


22 

3 

76 

2*A 

70 

14 

356 

26 

660 


22 

3 

76 

2H 

70 

24 

610 

36 

914 

6 * ; 

22 

3 

76 


70 

36 

914 

48 

1219 


22 

3‘^ 

89 

3 

76 

10 

254 

22 

559 

H ' 

22 

3A 

89 

3 

76 

14 

356 

26 

660 

- 

22 

3A 

89 

3 

76 

24 

610 

36 

914 

K , 

. 22 

3 A 

89 

3 

76 

36 

914 

48 

1219 


! 22 

4 

102 

3A 

89 

10 

254 

28 

711 


22 

4 

102 

3,4 

89 

14 

356 

32 

813 

H ' 

. 22 

4 

102 

34 

89 

24 

610 

42 

1067 


22 

4 

102 

34 

89 

36 

914 

54 

1372 


22 

4A 

114 

4 

102 

14 

356 

32 

813 

\}4 

29 

4 A 

114 

4 

102 

24 

610 

42 

1067 

1}4 

29 

4A 

114 

4 

102 

36 

914 

54 

1372 

1)4 

29 

5 

127 

44 

114 

14 

356 

32 

813 


29 

5 

127 

44 

114 

24 

610 

42 

1067 

IH 

29 

5 

127 

44 

114 

36 

914 

54 

1372 

IH 

29 

6 

152 

54 

140 

24 

610 

42 

1067 

IH 

29 

6 

152 

54 

140 

36 

914 

54 

1372 

IH 

29 

7 

178 

64 

165 

24 

610 

42 

1067 

iH 

38 

7 

178 

64 

165 

36 

914 

54 

1372 

IH 

38 

8 

203 

7X 

189 

24 

610 

48 

1219 

IH 

38 

8 

203 

7X 

189 

36 

914 

60 

1524 


38 

10 

254 

9H 

238 

24 

610 

50 

1270 

IH 

38 

10 

254 

94 

238 

36 

914 

62 

1575 

iH 

38 



Number 495—A well packer for making tight joint be¬ 
tween strainer and well casing. It is also used as support for 
cylinders Numbers 450, 453, 651, 653 and 655. 

To locate strainer in well, screw well packer on upper end 
of same, attach seating tool to drill rod and insert into key 
seat in well packer, lower all in well to place where strainer 
is to be located, turn drill rod to the right, which forces taper 
wedge into rubber ring, expanding same and making tight 
joint. 


To remove strainer 
from well, lower seat¬ 
ing tool to key seat in 
well packer, turn to 
left, partly unscrewing 
taper wedge from coup¬ 
ling, which contracts 
rubber packer and per¬ 
mits strainer to be 
withdrawn. 

Order by trade num¬ 
ber, stating size of well. 


TABLE XXVIII. WELL PACKERS 


U) Siae of Wei! 

(k) Tapp«?d for Pipe* 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

2 

51 

Vi 

32 

2 H 

64 

IH 

38 

3 

76 

2 

51 

3H 

89 

2 

51 

4 

102 

2 H 

64 

4H 

114 

3 ' 

76 

5 

127 

3H 

89 

6 

152 

4 

102 

7 

178 

5 

127 

8 

203 

6 

152 



♦Bottom of packer only threaded. 


Gum Packers, With Brass Attached 

Number 496—For seating working barrels 
Numbers 651, 653 and 655, for wells 2 to 8 in. 
(51 to 203 mm.). 


Namber 496 


SIGUE EL TEXTO ESPASOL SEGUE-SE O TEXTO PORTUGUEZ LE TEXTE FRAN^AIS FAIT SUITE 

Digitized by OO^ 0 




































































































MARK MANUFACTURING COMPANY 


441 


Pomp Cylinder 



Number 810 
With Outside Caps 



Number 810 
With Inside Caps 



Check Valre lor Inside Cap 


Valves are made for flush or outside caps with brass cage 
and poppet, with rubber facing; they are quick closing, more 
efficient and durable than the leather hinge valve. 

They are specially desirable in large size cylinders on ac¬ 
count of quick closing and permitting larger opening through 
cap than with the ordinary valve. American or British stand¬ 
ard threads. For cylinders size 2-, 2Vi-, 2%-, 2%-, 3-, 3^-, 
4-, 4^-, 5-, 6- and 8-in. (51 57 64 70 76 83 102 114 127 152 
and 203 mm.). 


Morris Perfection Pump Cylinder (Patented) 



Number 800 


Number 810—This cylinder is carefully made in every de¬ 
tail, is highly polished, and has even threads made to gauge 
to insure fitting for repairs. Made in styles as follows: (a) 
All iron, (b) Iron body, brass cage and valve, iron plunger 
follower, (c) Brass body and brass lined, iron caps, brass 
cage and valve, iron plunger follower, (d) Brass body and 
brass lined, iron caps, all brass plunger, (e) All brass. 

The best oak-tanned leather is used for both plunger and 
check valve. 

The plungers in 10-in. (254 mm.) cylinders have one 
leather on the follower; in 12-in. (305 mm.) and longer, two 
leathers. The follower ring is made extra long to leave suffi¬ 
cient space between leathers to insure each leather perform¬ 
ing its work. The brass valve seats are screwed into the cap 
and are guaranteed not to leak. 

These cylinders will be furnished with Western style check 
valves at a small additional cost. 

For cylinders fitted for larger sized pipe than standard. 
Western style check valve is recommended, as this style can 
be supplied with a larger opening than in the regular hinge 
valve. 

Cylinders made in all sizes and lengths with outside caps; 
inside caps made in 12-, 14-, 16-, 18- and 20-in. (305 356 406 
457 and 508 mm.) lengths. American or British standard 
threads. 


TABLE XXIX. PUMP CYLINDERS 


(b) In«i 1' 

1 >i.mntLr 

U) Lctujlb i)t CyiiiiUer 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

2 

51 

10 12-14-16-18-20 

254-305-356-406-457-508 


57 

10-12-14-16-18-20 

254-305-356-406-457-508 


64 

10-12-14-16-18-20 

254-305-356-406-457-508 

2H 

70 

10-12-14-16-18-20 

254-305-356-406-457-508 

3 

76 

10-12-14-16-18-20 

254-305-356-406-457-508 


83 

10-12-14-16-18-20 

254-305-356-406-457-508 

3H 

89 

10-12-14-16-18-20 

254-305-356-406-457-508 

4 

102 

10-12-14-16-18-20 

254-305-356-406457-508 

4H 

114 

10-12-14-16-18-20 

254- 305-356-406 4 57-508 

5 

127 

10-12-14-16-18-20 

254-.305-356-406 457-508 

6 

152 

10-12-14-16-18-20 

254 305-356-406-457-508 

8 

203 

16-18-20 

406-457-508 


Number 800—The weakest part of a pump is ordinarily its 
check valve. The rubber or leather facing is usually so placed 
that the full force of the inrushing water is directed against 
it. The friction quickly wears it away, necessitating expen¬ 
sive replacements. 

In the Morris perfection cylinder the check valve is made 
practically indestructible by removing the rubber facing 
from its usual position on the lower side of the poppet, and 
placing it below, where it is protected by the brass waterway 
projecting through and above the rubber. This construction 
greatly increases the efficiency and life of the pump. Ameri¬ 
can or British standard threads. 

Made in styles: (a) Brass body or brass lined; iron caps, 
brass cage and valve; iron plunger follower, (b) Brass body 
or brass lined; iron caps, all brass plunger, (c) All brass. 
Sizes: 2-, 2>4-, 2V^-, 2%-, 3-, 3^-, 3V^- and 4-in. (51 57 64 70 
76 83 89 and 102 mm.), and each size in lengths of 12, 14, 16, 
18 and 20 in. (305 356 406 457 and 508 mm.). 


Deep Well Bronze Ball Valve Cylinder 



Number 860 


Number 860—Cylinder is fitted with four leathers, bronze 
ball plungers and double check valves, one a bronze ball and 
the other a flat poppet, making a leak impossible. Specially 
designed and recommended for extremely deep wells. Made 
in iron body, brass lined body, or brass body, with outside 
caps only. American or British standard threads. Order by 
trade number, stating size. 
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TABLE XXX. DEEP WELL BRONZE BALL VALVE CYLINDERS 


(,b) Itihidc 

Diaiuetvr 

(.j) .Stroke 

in. 

mm. 

in. 

mm. 

2 xl6 

51x406 

8 

203 

2^x16 

57x406 

8 

203 

2Hxl6 

64x406 

8 

203 

2^x18 

70x457 

8 

203 

3 xl8 

76x457 

8 

203 

2 xl8 

51x457 

10 

254 

2^x18 

57x457 

10 

254 

24x18 

64x457 

10 

254 

2 , 34 x 20 

70x508 

10 

254 

3 x20 

76x508 

10 

254 

2 x20 

51x508 

12 

305 

2>^x20 

57x.'>08 

12 

305 

2hx20 

57x.i08 

12 

305 


Note: All cylinders tapped for in. (32 mm.) pipe. 



Number 607 

This valve has been designed to meet the Four-Le«ther 

demand for a stronger and more durable Plunder 
valve than the regular tubular well valve. It 

bars on cage, long rings between leather packings, 
and leather-faced spool poppets. This style poppet permits 
of a full flow of water through valve openings with the least 
friction, as no projection extends in valve opening to inter¬ 
fere with flow. For efficiency, durability and strength there 
is no better valve made. 


All-Brass Bronze Ball Tubular Well Valves 




Number 487 
Four-Leather 
Ball Plunjrer 


These valves 
are made for 
use in deep 
wells, and 
where heavy 
service is re¬ 
quired. They 
are made of 
best material 
and well fin¬ 
ished through¬ 
out. They have 
extra heavy 
cage bars, hard 
bronze ball 
poppets, seats 
for same being 
ground in to 
insure perfect 
fit, long pack¬ 
ing rings be¬ 
tween leathers. They are perfect in every 
respect and are giving the best of satisfac¬ 
tion. 


Number 486 
Ball Check 


Number 485 
Two-Leather 
Ball Plunder 


Hexagon Couplings for Iron Rods 

Made of malleable iron, plain 
or galvanized, and brass, in 
three sizes, threaded, ready for 
use. They are bored straight 
through before tapping, insur¬ 
ing straight couplings. In or¬ 
dering, use trade number, so 
that we may know the kind of thread you want and state 
whether plain, galvanized or brass. American or British 
standard threads. 


TABLE XXXI. HEXAGON COUPLINGS FOR IRON RODS 


(a) Trade 
Number 

tv) Sixe of Rods 

(w) Threads 

in. 

mm. 

per in. 

mm. 

720 

*8 

10 

14^ 

1,81 

722 


10 

16^* 

1.59 

724 

58X^1^ 

10x11 

12x14 

2.12x1.81 

726 

\ 

11 

12 

2,12 

728 

H 

13 

12 

2 12 

730 

4x;^ 

13x11 

12 

2 !i2 


♦Regular. ♦♦To order. 




Number 475 

Number 473 

Four-Leather 

Four-Leather 

Plunger 

Rubber Ball 


Plunger 




fij ^ ' 

H 

lill 


Number 478 Number 476 
Bremer Marcy Plunder 
Plunger 



Number 461 
Mark Check 



Number 460 
Mark Plunger 


Tubular Well Valves 



Number 470 
Rubber Ball 
Plunger 



Number 483 
Morris Perfec¬ 
tion Plunger 





Number 471 
Rubber Ball 
Check 


Number 472 
Bale Top 
Check 


Number 474 
Bale Top Rub¬ 
ber Ball Check 



Eureka Number 482 Number 477 

Plunger Morris Perfection Marcy Check 
Check Valve 



Number 481 Number 480 
Bremer Check Marcy Check 
with Spring with Spring 
Dog Dog 




Eurdca Check Number 479 
Valve Bremer 

Check 
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Beaded Couplings for Iron Rods 

Made of malleable iron, plain 
or galvanized, in four sizes, 
threaded ready for use. Amer¬ 
ican or British standard 
threads. Order by trade num¬ 
ber, stating whether plain or 
galvanized 


TABLE XXXII. BEADED COUPLINGS FOR IRON RODS 


(a) Trade 
Number 

(v> Sizr 

of Hods 

(,w) Threads 

in. 

mm. 

per in. 

mm. 

420 

h 

10 

14* 

1,81 

422 

Vs 

10 

16** 

1,59 

424 


10 x11 

12x14 

2,12x1.81 

426 


11 

12 

2,12 

428 


13 

12 

2,12 

430 

H 

16 

11 

2,31 


♦Regular **70 order 



Horizontal and Vertical Iron 
Check Valves 



Number 530 



Number 535 


Drive Shoes 




Numbers 530 and 535—Made of iron, plain or galvanized, 
for standard pipe, sizes % to 3 in. (19-76 mm.). American or 
British standard threads. 


The Mark Suction Pipe Strainer 


Number 433—Malleable iron drive shoe, with or without 
shoulders. Made for pipe sizes 2-, 2^-, 3,- 3^- and 4-in. (51 
64 76 89 and 102 mm.). American or British standard 
threads. 

Number 419—Cast steel drive shoe, furnished either fin¬ 
ished or rough. Made for standard pipe sizes 1 ^/^ to 12 in. 
(38-305 mm.), and casing 2% to 8^ in. (70-210 mm.). Amer¬ 
ican or British standard threads. Finished shoes being 
turned true both inside and outside. 

Number 421—Forged steel shoe, turned true inside and 
outside, with long recess to prevent spreading or breaking 
of pipes at ends of thread. Particularly recommended for 
severe driving and large pipes. Standard pipe sizes, 2 to 16 
in. (51-406 mm.), and standard casing sizes. American or 
British standard threads. 



Malleable Iron Drive Caps 

Number 618—For driving pipe 
and well points. Made for stand¬ 
ard pipes, sizes 1^ to 4 in. (32- 
102 mm.). 


Number 618 


Steel Drive Heads 

Number 619—Made for stand¬ 
ard pipe, sizes 1V4 to 6 in. (32- 
152 mm.). 


Number 619 


Iron Foot Valves 

Number 540 — With 
strainers. The total 
area of openings in all 
strainers is far in ex¬ 
cess of capacity of pipe 
of the various sizes. 
Made black or galvan¬ 
ized for standard pipe, 
sizes % to 12 in. (19- 
305 mm.). American or 
British standard 
threads. 



Number 540 



With Set Screw With Male Thread With Female Thread 


For open wells and cisterns; made of malleable iron, gal¬ 
vanized outside and in. Unless otherwise specified, will be 
covered with 60-mesh brass wire gauze. 

With set screws made for standard pipe, sizes % to 3 in. 
(19-76 mm.). With male thread made for pipe, sizes % to 2 
in. (19-51 mm.). With female thread made for pipe sizes % 
to 2 in. (19-51 mm.). American or British standard threads. 



Cup Leathers 

Made in three grades. 

“Standard'^ (Number 702) for 
ordinary conditions. Sizes in 
quarter inch from 1 to 6 in. 

(25-152 mm.). “Mark Quality^’ 

(Number 705) made from high 
grade leather, specially tanned 
for durability. In sizes of 
quarter in. (6,4 mm.) from 1 to 
12 in. (25 to 305 mm.); larger 
sizes to order. “Mark Perfection” (Number 706) made from 
center stock of special hides and treated to give highest effi¬ 
ciency under severest conditions. Sizes, same as “Quality.” 
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Mark Improved Three-Wheel Pipe Cutters (Barnes Pattern) 




Pattern of Number 1 and 2 Cutters 



Pattern of Number 3, 4. S, € and 7 Cutters 


Mark Malleable Kit 

Pipe Vise 

This vise meets the 
demand for a vise 
small enough to be 
readily carried, easily 
attached to a bench, 
and yet of sufficient 
strength and capacity 
to be serviceable. 

It is particularly 
handy for threading 
pump rod in the field, 
as it can be attached 
in a few seconds to 
the tailboard of a 
wagon. 

The clamp attachment is 
removable instantly without 
tools, yet holds the vise rig¬ 
idly and securely. Both vise 
and clamp are made of malle¬ 
able iron. 



Attachment 


Three-wheel pipe cutters 
cut more rapidly than any 
other kind of pipe cutters, 
and are especially adapted 
for use in cutting in comers 
and close quarters. Wheels 
and pins are made of tool 
steel, carefully tempered. 
Wheels, pins, and handles are 
interchangeable with Barnes 
cutters. 


TABLE XXXIII. MARK IM¬ 
PROVED THREE-WHEEL 
PIPE CUTTERS 


Siie 

Cuts 

No. 

in. 

mm. 

1 

1 

3- 25 

2 

2 

13- 51 

3 

VA- 3 

38- 76 

4 

2H- 4 

64-102 

5 

4-6 

102-152 

6 

6-8 

152-203 

6 H 

8 -10 

203-254 

7 

9 -12 

229-305 


TABLE XXXVI. MALLEABLE KIT 


VISES 

(x) Pipe Vise 
No. 

(y) (’apacity 

in. 

mm. 

0 


^5l 

1 

^8-2H 

3-64 



Vise with Attachment 


Mark Roller Pipe Cutter (Saunders Pattern) 



The rollers turn down burr made in cutting pipe and per 
mit threading after cutting without further labor. W 
have improved construction 
by inserting in the swinging 
block a tool-steel wearing 
point to take thrust of handle 
screw. Best quality malleable 
castings, crucible and tool 
steel are used in construction 
of various parts. Wheels and 
pins are carefully tempered. 

All parts interchangeable 
with Saunders cutters. 


TABLE XXXIV. MARK ROLLEC 
PIPE CUTTERS 


Sixe 

No. 

Cuts 

in. 

mm. 

1 

•s-l 

3- 25 

2 

1 -2 

25- 51 

3 

2 -.1 

51- 76 

4 

2h-4 

64-102 

5 

4 -6 

102-152 


The Mark Carriage Clamp 



This clamp is made throughout of malleable iron. Its de¬ 
sign distributes the material so as to give the greatest 
strength and rigidity, and long life is assured by a very 
deep square thread on the screw. The screw tip is oscillating 
to conform to any uneven surface. Made in sizes to open 2%, 
3, 4, 5, 6, 7, 8, 10 and 12 in. (64 76 102 127 152 178 203 254 
and 305 mm.). 


Mark Malleable Hinge Pipe Vise (Latch Pattern) 



TABLE XXXV. MALLEABLE HINGE 
PIPE VISES 


(x) Vise 

(y) Pipe Cepecity 

in. 

mm. 

0 

H-2 

3- 51 

1 

J«-24 

3- 64 

2 

H-m 

6 - 89 

3 

H-4A 

13-114 


This vise is de- 
signed to give the 
greatest strength 
and durability with 
the least weight. 

The yoke, base and 
slide are made of 
malleable iron. It is fitted 
with self-locking latch as well 
as bolt and chain, and since 
the base has lugs on both 
sides, the vise may be opened 
either way. 


The Mark Machinists’ Clamp 



This clamp is of extra heavy design, and will stand the 
severest test. The foot of the clamp is planed and the screw 
is provided with an oscillating tip. Made in sizes to open 2, 
3, 4, 5, 6, 8, 10 and 12 in. (51 76 102 127 152 203 254 and 305 
mm.). 
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TUBERIAS DE ACERO DULCE, HERRAMIENTAS Y 
ACCESORIOS PARA POZOS 


Tabos para Gas, Vapor 7 Arna. 

De acero dulce, galvanizado o negro. Roscas americanas y en todos loe 
pesos normales. 

Tabos para Gas, Vapor 7 Agua 

De acero dulce, galvanizado o negro. Roscas segun el calibre ingles 7 
en todos los pesos normales. 

Tnberias para Petrdlco 7 Gas 

De acero dulce, en todos los tamanos y didmetros hasta 20 pulgs. (508 
mm.). Provistos de cabezas con roscas y manguitos o con cabezas sen* 
cillas para uniones especiales. 

Tabos para Pozos 

De acero dulce, de diferentes largos para pozos artesianos o de petrdleo. 

Tabos Rotatiros para Posos 

De acero dulce, con extremos sencillos o provistos de roscas y uniones. 

Tabertas para Pozos PetroHferos 

De acero dulce. tamanos normales y especiales. 

Tabos Especiales 

De acero dulce para vagones ferroviarios, instalaciones para frenos 
neumaticos y senales ferroviarias. 

Tabos para Instalaciones de Refrigeracion 

Tubos de acero dulce especiales para este objeto. 

Tabos Canalizaciones Electricas 

De acero dulce, esmaltados o electrogalvanizados. En largos de 10 pies 
y en pesos normales americanos. 

Tabos para Calderas 

De acero dulce, soldado por cubre-juntas, calibres normales y largos 
segun especificaciones. 

Pantas para Tabos de Posos; Cilindros para Pozos; Cilindros para bom¬ 
bas; Filtros de Irrigacion; Herramientas para Cortar Tabos; Tomillos de 
banco para Sajetar Tubos; Herramientas en General. 

Establecimiento 7 Prodaccion 

La Mark Manufacturing Company posee cuatro grandes establecimien- 
tos situados respectivamente en Indiana Harbor, Ind.; South Chicago, 
Ill.; Zanesville, Ohio, y Evanstown, Illinois. 

Los tubos de fabricaci6n Mark se estiran en los laminadores de la 
companfa, usandose para ellos el mineral de las minas que la compahfa 
posee. El procedimiento complete, desde la extraccion del mineral hasta 
que el tubo sale listo para usarlo estA bajo la vigilancia directa del 
personal tccnico de la casa. Esta es la razon por que los productos Mark 
son uniforme en cuanto a calidad. 

I.^ Mark Manufacturing Company solo se dedica a la fabricacidn de 
los artfculos mencionados en el encabezamiento y solo ofrece al mercado 
articulos de primera calidad. La Compania desearfa establocer relaciones 
comerciales con importadores, vendedores al por mayor, contratistas, etc. 
del extranjero. Las facilidades de la Compania esta a la disposicidn 
gratuita de los sehores interesados. 

FacOidades para la Exportacion 

Los muchos ahos que la Mark Manufacturing Company ha estado ha* 
ciendo negocios de exportacidn le han ensehado a preparar el embalaje 
mas apropiado para el transporte transoceAnico. Esta al corriente de 
todos los detalles de embarque y transporte. 

Pantas para Taberias de Pozo Provistas de Camisa de Laton 

Las puntas para tuberias de pozo con camisa de latdn se hacen de tubos 
de hierro dulce galvanizado, provisto de agujeros ovalados de tamaho 
uniforme y a una misma distancia entre si. El numero de agujeros es el 
mayor posible consistente con la resistencia del tubo. La punta que 
entierra es de hierro fundido maleable y estA fija al tubo por medio de 
remaches. El tubo esta cubierto de una tela perforada de laton, la cual 
esta protegida por medio de una camisa tambien de latdn. La ilustracion 
a la derecha de la pagina 433 muestra estas puntas provistas de la camisa 
de laton. 

La tela que se usa para cubrir estas puntas tiene 20, 30, 40, 50, 60, 70, 
80, 90, 100 o 120 mallas por pulgada. 

Las roscas de los tubos es de paso americano o ingles, segun se espe- 
cifique. 

Los tamanos que no se mencionan en la tabla I, se hacen siguiendo 
especificaciones. 

Al hacer un pedido mencidnese el numero comercial de la punta; deta* 
llando el numero de malla.s de la tela de laton. 

Tabla I. Pantas para Taberias de Pozo Con Camisa de Laton. 

(a) NAmero comercial; (b) Diametro interior; (c) Largo de la punta; 
(d) Largo de la camisa; (e) Area total de las perforaciones. 

Pantas Tubnlares para Posos 

Las puntas tubulares se hacen de la misma manera que las puntas con 
camisa de latdn. El azuche esta remachada firmemente para permitir que 
pu€Kla hincarae por el interior. Las puntas estan cubiertas con tela de 
alambre de latdn con 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 y 120 mallas por 
pulg. Las roscas de los tubos son de paso americano o ingles. Los tamanos 
que no se mencionan en la Tabla II se hacen siguiendo especificaciones. 
Al colocar un pedido, mencidnese el numero comercial y el numero de 
mallas de la tela metAlica. 

Tabla II. Pantas Tabalares para Pozos. 


(a) Numero comercial; (b) DiAmetro interior; (c) Largo del tubo; (d) 
Largo de la camisa; (e) Area total de las perforaciones. 

Pantas para Pozos con Anillos de Sujecion 

Estas puntas se hacen de tubos de herro dulce galvanizado y las per¬ 
foraciones estan taladradas y provistas de un resaque. Cada perforacidn 
estA cubierta con tela de alambre de latdn sujeta por medio de un anillo 
tambidn de latdn. Se recomienda especialmente para hincarlos en terrenos 
rocosos o que contengan grava. La tela metalica tiene 20, 30, 40, 50, 60, 
70, 80, 90, 100 y 120 mallas por pulg. Las roscas de los tubos es de paso 
americano o ingles. 

Al colocar un pedido, mencidnese el numero comercial y el numero de 
mallas por pulgada de la tela metAlica. 

Tabla III. Pantas para Pozos con Anillos de Sajecion. 

(a) Numero comercial; (b) Diametro interior; (c) Largo del tubo; (f) 
Numero de perforaciones; (e) Area total de las perforaciones. 

Pantas para Pozos con Camisa Perforada 

Estas puntas se hacen de tubos de hierro dulce, galvanizados y cu* 
biertos con una camisa perforada de latdn. Las perforaciones de esta 
camisa son del No. 1, 2, 3, 4 o 21. La perforcaidn No. 1 tiene aberturas 
del mismo tamano que la tela con 60 mallas por pulg. La perforacidn 
No. 2 corresponds a 50 mallas por pulg. La perforacidn No. 3 corresponds 
a 40 mallas por pulg. La No. 4 corresponds a 20 mallas por pulg. y la No. 
21 corresponds a 50 mallas por pulgada. 

Las perforaciones No. 21 son rectangulares con lados de H x 1/64 pulg. 
y se consideran mejores que las camisas perforadas con agujeros redondos, 
debido a que los granos de arena no pueden atascar los agujeros. 

Estas puntas se adaptan especialmente para arena gruesa o grava y 
son mas eficaces que las puntas cubiertas de una camisa de tela de alambre, 
pues no se corroen o se atascan tan facilmente. 

Cuando los tubos no estAn sujetos a un servicio muy severo, se reco- 
miendan las puntas que tienen un alambre arrollado alrededor del tubo y 
dentro de la camisa. Este alambre mantiene a la camisa a cierta distancia 
del tubo y deja libre el paso del agua, aumentando asi la cantidad de agua 
aspirada. 

Los diametros y largos que no se mencionan se hacen siguiendo especi¬ 
ficaciones. Las roscas son del paso americano o ingles. 

Al colocar un pedido, mencionese el numero comercial y si se desea con 
o sin el arrollamiento de alambre. 

Tabla IV. Puntas para Pozos con Camisa Perforada. 

(a) Numero comercial; (b) Diametro interior; (c) Largo del tubo; (d) 
Largo de la camisa; (e) Area total de las perforaciones. 

Extensiones se hacen de tubos de acero dulce, cubiertas de una tela de 
alambre de latdn de 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 o 120 mallas por pulg. 
Las roscas son de paso americano o ingles. Los tamanos y largos que no 
se mencionan en la Tabla V se hacen siguiendo especificaciones. 

Al colocar un pedido mencionese el numero comercial y el numero de 
mallas por pulg. de la tela metalica. 

Tabla V. Extensiones para Pantas de Pozos. 

(a) NAmero comercial; (b) Diametro interior; (c) Largo del tubo; (d) 
Largo de la camisa; (e) Area total de las perforaciones. 

Pantas Grandes Para Pozos 

Punta No. 400 —Para instalaciones hidraulicas. ferrocarriles, etc. Se 
hacen de tubos fuertes y galvanizados despues de haber perforado los 
agujeros. Estos se perforan a maquina y son de tamano uniforme y colo- 
cados a distancias iguales. Los tubos que se emplean en estas puntas son 
do 4 by. 6, 6, 7, H, 9, 10 y 12 pulgs. y de cualquier largo que se pidan. Las 
camisas de tela metalica tienen cualquier numero de mallas entre 20 y 120 
pulgs. Las roscas son de paso americano o ingles. 

Al colocar un pedido, mencionese el diametro, largo, y numero de mallas 
de la tela y si se desea con o sin tapun en la punta. 

Colador para Irrigacion 

Numero 405 —Este colador se hace de tubos fuertes y galvanizados 
despues de haber hecho las perforaciones. Esta cubierto de una tela 
metalica tejida especialmente, la cual admite doble cantidad de agua que 
la tela corriente. La tela tiene cerca de V# de pulg. de espesor y estA 
construida de tal manera que su superficie total trabaja como filtro. La 
tela metalica tiene 60, 80, 90 y 100 mallas por pulg. 

Estos coladores son mucho mas fuertes y practices que los coladores de 
laton y pueden usarse en aquellos pozos que tengan una gran presion, sin 
averiar la tela metalica. Cuando se trata de filtrar grandes cantidades de 
agua, este colador no tiene igual. A cada extreme del tubo hay seis pulgs. 
sin perforar. Estan provistos de roscas de paso americano o ingles. 

Al colocar un pedido, mencionese el numero comercial. manifestandose 
el diametro y largo del tubo y el numero de mallas de la tela metalica. 

Tabla VI. Coladores para Irrigaciones. 

(b) DiAmetro interior; (h) Didmetro exterior; (e) Area total de las 
perforaciones. 

Pantas Morris para Pozos (Patentadas) 

Estas puntas se hacen con tubos del mejor hierro maleable, galvanizado 
por dentro y por fuera. Se funden de una sola pieza y de tal forma que 
pueden resistir todos los esfuerzos resultantes del hincamiento. 

Las puntas Morris tienen casi el doble la capacidad de filtracion de 
otros coladores tubulares y se recomiendan para aquellos casos en que se 
requiera una buena cantidad de agua. 

Estas cubiertos de una tela metalica de 20, 30, 40, 50. 60, 70, 80, 90, 
100 y 120 mallas por pulg. Roscas de paso americano o ingles. 

Al colocar un pedido, mencionese el numero comercial y las mallas por 
pulg. 

Tabla Vn. Pantas Morris para Pozos. 

(a) NAmero comercial; (b) Diametro interior; (c) Largo de la punta; 
(d) Largo de la camisa; (e) Area total de las perforaciones. 
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Tabla VIII. Puntas Morris con Tapon al Ras del Tubo. 

Para la interpretaci6n de esta tabla vease la Tabla VIL 

Cilindros Hidraulicos de Laton, Modelo **Eureka'’ 

Niimero 450 —Este cilindro se hace de tubo de lat6n sin soldadura y 
esta provisto de erabolo buzo y de vahulas de retencion. Estos cilindros se 
instalan despues de haber construido el pozo haciendo uso de la herramien- 
ta de sentar que se fija en la varilla de perforar. La herramienta de 
aentar hace srirar el cilindro y lo atornilla en el reten de que esta provisto, 
el cual lo fija firmemente en el interior del tubo. La empaquetadura de 
soma que hay entre el cilindro y la union ajusta exactamente en la union 
y hace una juntura firme y hermetica. Las roscas pueden ser de paso 
ingles o americano. 

Al colocar un pedido, mencionese el numero comercial, el tamaho del 
pozo y el recorrido del embolo. 

Tabla IX. Cilindros Hidraulicos de Laton, Modelo ‘‘Eureka.** 

(a) Tamaho del pozo; (b) Diametro interior; (j) Carrera del embola. 

Herramienta de Sentar para Tubos de Laton 

Esta herramienta se hace en todos loa tamahos necesarios para los 
cilindros Eureka. 

Cilindros Eureka con Punta Conica No. 452 

Este cilindro es semejante al No. 460 peso en lugar de la union de 
resorte tiene una punta conica provista de una empaquetadura de goma 
semejante a la que tienen las valvulas tubulares para pozos. Se instalan 
sin la ayuda de la herramienta de sentar, haciendo que lo punta conica 
entre en la union, lo que hace que la empaquetadura de goma haga una 
juntura firme y hermetica. 

Los cilindros pueden bajarse y subirse, atornillando un tubo en su base, 
la cual esta terrajada para este objeto. 

Las roscas son de paso americano o ingles. Al colocar un pedido men- 
cidnese el tamaho del pozo, el recorrido del cilindro y la clase de valvulas 
que se desea. 

Tabla XI. Cilindros de Laton, Modelo “Eureka** 

(a) Tamaho del ponzo; (b) Diametro interior; (j) Carrera del embolo. 

Cilindros de Tubo de Hierro Dulce 

Numero 440 —Este cilindro esta hecho de un tubo de hierro dulce, galva- 
nizado o pintado de negro. Si no se especifica lo contrario, este cilindro 
se suministra con un tope para sujetar el manguito de union, en el cual se 
sienta la valvula. En los cilindros de 24 y 36 pulgs. el tope se encuentra a 
3 pulgs. del fondo y en los cilindros de 48 pulgs. el tope se encuentra a 
12 pulgadas del fondo. Las roscas son de paso americano o ingles. 

Al colocar un pedido, mencionese el numero comercial, detallando el 
diametro y el largo del cilindro y si se requieren galvanizados o pintados 
de negro. 

Numero 431 —Este cilindro es igual al Numero 440, estA provisto con 
azuche, manguitos de union, valvulas y camisa tipo Morris o camisa de 
lathn de 3 pies, tela metalica Numero 60. Los cilindros de 2 y 2Vi puigs. 
toman puntas para pozos de 2 pulgs.; los cilindros de 4 pulgs. toman 
puntas de 2\^ pulgs. Si se desea, pueden suministrarse valvulas de cuero. 

Las roscas son de paso americano o ingles. 

Al colocar un pedido, mencionese el numero comercial, diametro y largo 
del cilindro y estilo de punta que se desea. 

Cilindros con Rcvestimiento de Laton 

Numero 441 —Se hacen de hierro dulce, galvanizado, taladrado y pro¬ 
visto de un revestimiento de laton ajustado en el interior del cilindro. 
Posee la suavidad de un cilindro que fuera hecho totalmente de laton y 
no tiene las desventajas de estos. 

La calidad superior de estos tubos justifica la diferencia en precio entre 
estos y los tubos ordinaries, pues la bomba funcionara con mas facilidad 
y las valvulas duraran ma.s. 

A menos que se especifi(|ue lo contrario, este cilindro se construye con 
un tope a tres pulgadas desde el fondo. La rosea puede ser de paso 
americano o ingles. 

Al colocar un pedido, mencinnese el numero comercial del cilindro, el 
diametro y largo del cilindro y si se requiere azuche o no. 

Tabla XIV. Cilindros Con Revestimiento de Laton, Numero 441. 

(b) Diametro interior: (c) Largo del cilindro. 

Cilindro Numero 442 —El cuerpo de este cilindro es igual al del cilindro 
Numero 441 y esta provisto de azuche, manguito de union, valvulas y 
camisa del Modelo Morris o de laton para puntas de 3 pies. Esta cubierto 
de una tela metalica de 60 mallas por pulgada. Los cilindros de 2 y de 2Vj 
pulgs. toman puntas de 1^4 ; los cilindros de 3 pulgadas toman puntas de 
2 pulgadas; los cilindros de 4 pulg. toman puntas de 2% puigs. Las roscas 
son del paso americano o ingles. 

Al colocar un pedido, especifiquese el diametro y largo del cilindro y 
el estilo de punta que se desea. 

Tabla XV. Cilindros para Pozos con Revestimiento de Laton. 

(b) Diametro interior; (1) largo del cilindro. 

Cilindro Com Revestimiento de Laton para Pozos Artesianos. 

Cilindro No. 412 —Este cilindro es de acero galvanizado y puede usarse 
en pozos abiertos o cerrados. 

La valvula de retencion se sienta en un tope que hay en un manguito 
do construccion especial y que esta situado en el extremo mas bajo del 
cilindro. 

Las valvulas son de lat6n y tienen cuatro cueros en el Embolo buzo; 
pueden sacarse a traves del tubo de conexidn, el cual es mayor que el 
calibre interior del cilindro. 

Las roscas pueden ser de paso americano o ingles. 

Al colocar un pedido, mencidnese el numero comercial del cilindro, asi 
como tambien el diametro y largo. 


Tabla XVI. Cilindros con Revestimiento de Laton para Pozos Artesianos. 

(b) Diametro interior; (j) Recorrido del embolo: (k) Diametro del tubo 
de conexidn; <1) Largo de los cilindros; (h) Diametro exterior; imi 
Embolo que ajusta en el tubo. 

Cilindro No. 445—Este es un cilindro de hierro galvanizado con reves¬ 
timiento de latdn construido especialmente para pozos artesianos de gran 
profundidad. Puede usarse en pozos abiertos o cerrados. Esta provisto de 
valvulas esfericas con bolas de bronce. La valvula de retencion se sienia. 
en un tope que hay en un manguito de union de construccion especial. El 
4mbolo buzo asi como la vAKnila inferior, pueden colocarse o sacarse a 
traves del tubo de conexion, el cual es mayor que el cilindro. 

Las roscas pueden ser de paso americano o ingles. 

Al colocar un pedido, mencionese el numero comercial del cilindro, asi 
como tambien el diametro y largo. 

Tabla XVII. Cilindros No. 445 con Revestimiento de Laton para Pozos 
Artesianos. 

(b) Diametro interior; (j) Recorrido del eml>olo; (k) Diametro del 
tubo de conexion; (i) Largo del cilindro; (h) Diametro exterior; (m> 
Diametro del tubo en que ajusta el embolo buzo. 

Cilindros con Cuerpo de Laton para Pozos Artesianos. No. 44$ 

Estos cilindros tienen cuerpo de laton siendo muy parecidoa a los 
cilindros No. 415. Pueden usarse en pozos artesianos abiertos o cerrados 
y pueden acondicionarse con valvulas de pozos de cualquier estilo. 

La viiKnjla de retencion ajusta en un tope que hay en el manguito de 
unidn de construccihn especial y la vahoila puede sacarse o colocarse a 
traves del tubo de conexion. Las roscas son de paso americano o ingles. 

Al colocar un pe<lido. mencionese el numero comercial del cilindro. asi 
cemo tambien el diametro y largo. Especifiquese tambien el estilo de 
valvulas quo se desea. 

Tabla XVIII. Cilindros con Cuerpo de Laton para Pozos Artesianoa. No. 
446. 

(b) Dihmetro interior; (k) Diametro del tubo que admite el terrajado; 
(1) Largo del cilindro; (h) Diametro exterior; (m) Diametro del tubo en 
que ajusta el embodo buzo. 

Cilindros No. 850—Estos cilindros se hacen de tubos gruesos de laton sin 
costura. Estan provistos de valvulas de bola que tienen cuatro cueros en 
el Embolo buzo. Esta construido para instalarlo en pozos cerrados en 
aquellos casos que se requiere un cilindro de mayor diametro que eJ cilindro 
No. 448. 

La Tabla XIX da el diametro exterior mdximo y el tubo de aspiracion 
mayor que puede usarse con estos cilindros. Las valvulas de este cilindrr 
no se pueden sacar o poner a traves del tubo de aspiracion. Roscas de paso 
americano o ingles. 

Al colocar un pedido, mencidnese el numero comercial, especificando e 
diametro interior y el largo del recorrido del embolo. 

Tabla XIX. Cilindros No. 850 Con Cuerpo de Laton para Pozos Arte¬ 
sianos. 

(b) Diametro interior; (j) Recorrido del embolo: (i) Largo del cilindro; 
(h) Diametro exterior: (k) Diametro del tubo que admite el terra jado. 

Cilindros No. 448—Este cilindro esta construido para usarlo en los pozos 
de mayor profundidad y en donde quiera que se requiera un cilindro capaz 
de resistir un trabajo pesado. 

El cuerpo esta hecho de un tubo de laton sin costura. Las valvulas son 
extra fuertes y provistas de bolas de bronce y de cueros “Mark Perfection.*’ 

Estos cilindros pueden instalarse en pozos abiertos o cerrados que tengan 
un tubo lo suficientemente grande para admitir los dispositivos del cilindro. 
Para que este cilindro trabaje satisfactoriamente es necesario colocarlo 
de tal manera que quede sumergido en el pozo. En el manguito Que hay 
al fondo del cilindro puede instalarse un colador. En ambos manguitos 
puede usarse tubos de roscado normal. 

El Embolo buzo y las valvulas inferiores pueden quitarse a traves del 
tubo de conexion, el cual es mayor que el diametro del cilindro, lo que 
facilita grandemente las reparaciones. Para estos cilindros se recomiendan 
varillas de aspiracion de madera con manguitos de union de hierro ■'’orjado. 
Estos cilindros se construyen para tubos de pozos de dimensiones nor- 
males. Roscas de paso americano o ingles. 

Al colocar un pedido, mencionese el numero comercial, especificando el 
diametro interior y el recorrido del embolo. 

Tabla XX. Cilindros de Laton para Pozos Artesianos, No. 448. 

(b) Diametro interior; (j) Recorrido del Embolo; (n) Capacidad por 
cada embolada; (p) Largo del cuerpo del barriJ; (g) Diametro exterior; 
(k) Diametro del tubo que admite el terrajado; (r) Tamaho del pasador 
en el embolo buzo. (s) Varilla octagonal de aspiracion (Diametro). 

Cilindros Nu. 449—El cuerpo de este cilindro esta hecho de un tubo de 
laton sin costura. Las valvulas son lo suficientemente fuertes para resl«tir 
el trabajo nrvas severo. La empaquetadura de cuero es del numero 706 
“Mark Perfection.'* El fondo del embolo buzo esta terrajado para poderlo 
atornillar encima de la valvula de retencion, lo que permite sacar el 
embolo buzo y las vAlvulas de retencihn a un mismo tiempo. 

Este cilindro puede colocarse en pozos abiertos o en pozos perforados que 
tengan una tuberia lo suficiente grande para admitir los dispositiv-os del 
cilindro. Se adapta para trabajos en pozos profundos y para servicio 
severo. 

Roscas de paso americano o ingles. 

Al colocar un pedido, mencionese el numero comercial, detallando el 
diametro interior, el largo del recorrido del 4mbolo, y el estilo de valvulas, 

Tabla XXI. Cilindros No. 449 con Revestimiento de Laton para Pozos 
Artesianos. 

(b) Diametro interior; (j) Recorrido del cilindro; (1) Largo del cilindro; 
(n) Capacidad por eml>olada; (h) Diametro exterior; (k) DiAmetro del 
tubo que admite el terrajado; (r) Tamaho del pasador en el Ambolo buzo. 

Cilindro No. 654 con Revestimiento de Laton —Este cilindro esta provisto 
de cuatro vAlvulas con bolas de bronce. Estos cilindros se terrajan ordi- 
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nariamente para tubos de hierro pero pueden tambien acondicionarse para 
tuberias normales de pozos. Roscas de paso americano o ini^les. 

A1 colocar un pedido, menci6nese el numero comercial, detallando el 
diaxnetro interior, el largo del recorrido del 4mbolo y el tamano del pozo. 

Tabla XXII. Cilindros No. 449 con Rcvestimiento de Laton para Pozos 
Artesianoa. 

(t) Tamano del pozo; (b) Diametro interior; (j) Recorrido del 4mbolo; 
(u) Largo del cilindro. 

Cilindro de Laton Numero 655 —Estos cilindros estan provistos de cuatro 
valvulas con bolas de bronce. Estos cilindros pueden acondicionarse tam¬ 
bien para tuberias normales para pozos. Las roscas son de paso ingles o 
americano. 

A1 colocar un pedido, mencidnese el numero comercial, especificando el 
tamano del pozo y el largo del recorrido del 4mboIo. 

Tmblm XXIII. CUindros de Laton No. 655. 

(t> Tamano del pozo; (b) Didmetro interior; (j) Largo del recorrido del 
dmbolo; (u) Largo del cilindro. 

Cilindro No. 652 con Revestimiento de Laton —Provisto de tres vdlvula 
de bolas o de platillo. Los cilindros se tarrajan ordinariamente para 
tuberias de hierro de tamahos normales pero tambien pueden acondicio¬ 
narse para tuberias normales de pozos. 

A1 coiocar un pedido. mencionese el tamano del pozo, el largo de recorrido 
del embolo y el estilo de las valvulas. 

Tabla XXIV. Cilindro No. 652 con Revestimiento de Latdn. 

(t) Tamano del pozo; (b) Didmetro interior; (j) Largo del recorrido; 
(u) Largo del cilindro. 

Cilindros No. 650 de Laton para Irrigacion 

Estos cilindros se terrajan ordinariamente para tubos de hierro, pero 
pueden tambidn acondicionarse para tuberias normales para pozos. Las 
rescas son de paso ingles o americano. 

A1 colocar un pedido, mencidnese el tamano del pozo, el largo del 
recorrido y el estilo de las valvulas. 

Tablm XXVI. Cilindros de Laton para Irrigacion. 

(t) Tamano del pozo; (b) Diametro interior; (j) Largo del recorrido; 
(u) largo del cilindro; (r) Tamano del perno del embolo buzo. 

Cilindro No. 651 de Laton 

Estos cilindros se acondicionan para tuberias normales de pozos. Las 
roscas son del paso americano o ingles. A1 colocar un pedido, mencidnese 
el numero comercial, el tamano del pozo y el largo del recorrido del Embolo. 

Tabla XXVII. Cilindros SencUlos de Laton. 

(t) Tamano del pozo; (b) Diametro interior; (j) Largo del recorrido del 
embolo; (u) Largo del cilindro; (r) Tamano del pasador del embolo. 

Empaqnetador No. 495 para Tnberias de Pozo— Esta herramienta se usa 
para hacer una empaquetadura herm^tica entre el colador y la tuberia. 
Tambien se usa para soportar los cilindros Nos. 450, 453, 651, 653 y 656. 

Para colocar el colador en el pozo, atornillese el empaquetador en el 
extremo superior de aqu41. b^jese la herramienta de sentar hasta que 
enchavete en el empaqutador, dese vuelta hacia la izquierda, destornillando 
parcialmente la cuha del manguito, la cual contrae la empaquetadura de 
goma y permite al colador que saiga. 

A1 colocar un pedido, mencidnese el numero comercial y el tamano del 
pozo. 

Tabla XXVIII. Empaquetadores para Pozos. 

(t) Tamano del pozo; (k) Didmetro del tubo que admite el terrajado. 

Empaqnetadores de Goma No. 496 —Estos empaquetadores ajustan en los 
cilindros Nos. 651, 663 y 656 y para pozos de 2 a 8 pulgs. (61 a 203 mm.). 

Cilindro para Bomba No. 810 —Este cilindro es perfecto en todos sus 
detalles y el terrajado estd hecho con precisidn y uniformidad para que 
las piezas de repuesto ajusten debidamente. Se hacen en varios estilos a 
saber: (a) Cuerpo todo de hierro; (b) Cuerpo de hierro con vdlvula de 
latdn : (c) Cuerpo de latdn. vdivulas de latdn y tapas de hierro. (d) Cuerpo 
de latdn, topas de hierro; embolo de latdn y vdivulas tambien de laton; 
(e) Cilindros totalmente de latdn. 

Estos cilindros se hacen en todos los tamahos y las roscas son de paso 
americano o ingles. 

Tabla XXIV. Cilindros para Bombas. 

(b) Diametro interior; (1) Largo del cilindro. 

Vdlvnlas de Retencion Tipo “Western” 

Estaa vdivulas son mas eficaces y durables que las vdivulas de cuero 
engoznadas. 

Se adaptan especialmente para cilindros de gran didmetro debido a la 
rapidex con que se cierran. El terrajado puede ser de paso americano o 
ingles. Para cilindros de 2, 2%, 2^, 2%, 3, 3^, 4, 4%, 6, 6 y 8 pulgs. 
(51, 57, 64, 70, 76, 88, 102, 114, 127, 162 y 203 mm.). 

Cilindros Morris Perfeccionados para Bombas (Patentados) —Las vdi¬ 
vulas de retencidn de estos cilindros se hacen casi indestructibles quitdn- 
doles el cuero que tienen en la parte inferior y colocdndolo en la parte 
superior. Esta construccidn contribuye eficazmente a la duracidn de la 
bomba. La rosea es del paso americano o ingles. 

Se hacen en los siguientes estilos: (a) Cuerpo de latdn o revestidos de 
latdn; vdivulas de latdn y dmbolo de hierro; (b) Cuerpo de latdn o reves- 
tidas de latdn; tapas de hierro y dmbolo de latdn. (c) Todas de latdn. 

Tamahos: 2, 2%, 2^, 2%, 3, 3%, 3% y 4 pulgs. (61, 67, 64, 70, 76, 83, 
89 y 102 mm.). 

Cilindro No. 860 para Pozos profnndos con Valvulas de Bolas de Bronce 

Elste cilindro estd provisto de dmbolos con bolas de bronce y con vdivulas 
dobles de retencidn, las que hacen imposible las fugas o escapes. Estos 
cilindros se recomiendan especialmente para pozos profundos. Se cons- 
truyen con cuerpo de hierro, revestidas de latdn o totalmente de bronce. 
Roscas de paso americano o ingles. 


Al hacer un pedido, mencidnese el numero comercial y el tamaho que se 
lequiere. 

Tabla XXX. Cilindros para Pozos Profundos con Valvulas de Bronce 

(b) Diametro interior; (j) Largo del recorrido del embolo. 

Vdivulas de Laton para Pozos 

Estas vdivulas se construyen para satisfacer la demands de una vdlvula 
fuerte y durable. Permite el facil pasaje del agua y son muy eficaces. 

Valvulas de Bolas de Bronce para Pozos 

Esta valvulas se hacen para pozos profundos y para aquellos casos en 
que el servicio sea fuerte. Se hacen del mejor material y acabadas con 
precision. Entre los cueros de estas valvulas hay empaquetaduras anulares. 
La jaula de bola estd formada por barras gruesas y resistentes. 

Manguitos Exagonales para Varillas de Hierro 

Estos manguitos se hacen de hierro maleable o de lat6n, en tres tamahos 
y listos para instalarios. Estos manguitos se taladran de un extremo a 
otro antes de taladrar. 

Al colocar un pedido mencionese el numero comercial con el objeto de 
determiner la clase de rosea que se requiere y especifiquese si se requiren 
galvanizados, sencillos o de latdn. 

Tabla XXXI. Manguitos Exagonales para Varillas de Hierro 

(a) Numero comercial; (v) Tamaho de la varilla; (w) Roscas por 
pulgada. 

Manguitos con Rebordes para Varillas de Hierro 

Estos manguitos se hacen de hierro maleable, galvanizados o sin gal- 
vanizar y en cuatro tamahos. Las roscas son del paso americano o ingles. 

Al colocar un pedido, especifiquese el numero comercial y si se desean 
galvanizados o sin galvanizar. 

Tabla XXXII. Manguitos con Rebordes para Varillas de Hierro 

(a) Numero comercial; (v) Tamaho de la varilla; (w) Numero de roscas 
por pulg. 

Zapatas de Hincar 

Numero 433—De hierro maleable y para tubos de 2, 2^, 3, 3^ y 4 pulgs. 
(61, 64, 76, 89 y 102 mm.). Roscas de paso americano o ingles. 

Numero 419—De acero fundido y para tubos normales de 1^ a 12 pulgs. 
(38 a 806 mm.). Roscas de paso americano o ingles. 

Numero 421. De acero forjado. Se recomiendan especialmente para 
aquellos casos en que el terreno demande un servicio severo o que los tubos 
que se tratan de hincar sean de gran diametro. 

Cabezas de Hierro Maleable para Hincar Tubos 

Numero 618 —Estas cabezas se usan para hincar tubos y puntas para 
pozos. Se hacen para tubos de tamaho normal y entre 1^ y 4 pulgs. (32 
y 102 mm.). 

Numero 619—Esta cabezas son de acero y para tubos normales de 1^ y 
6 pulgs. (32 a 162 mm.). 

Valvulas de Fondo 

Numero 540 —Estas valvulas esthn provistas de colador. El area total 
de la abertura del colador es mucho mayor que la capacidad del tubo que 
ajusta en estas valvulas. Se hacen galvanizadas o pintadas de negro. 
Tamahos desde % hasta 12 pulgs. (19 a 805 mm.). Roscas de pasco 
americano o ingles. 

Valvulas de Retencion Horizontales y Verticales 

Numero 530 y 535 —Se hacen de hierro galzanizado o sin galvanizar y 
para tubos normales de % a 3 pulgs. (19 a 76 mm.). Roscas de paso ingles 
o americano. 

Coladores de Aspiracion para Tubos 

Estos coladores son de hierro maleable y galvanizado por dentro y por 
fuera. Si no se especifica lo contrario, la tela de alambre con que se 
envuelven estos colodores sera de 60 mallas por pulgada. Los colodores con 
roscas macho o hembra se hacen para tubos de % a 2 pulgs. 

Empaquetaduras de Cuero 

Estas empaquetaduras se hacen en tres estilos: “Standard” es para las 
condiciones usuales de la praetica ; “Mark Qualitsr” se hace de cuero de la 
mejor calidad y se recomienda por su durabilidad. “Mark Perfection” se 
hace de cuero seleccionado y se recomienda para condiciones severas de 
trabajo. 

Herramienta para Cortar Tubos 

Estas herramientas estan provistas de tres ruedas y cortan con mayor 
rapidez que cualquiera otra herramienta. 

Tabla XXXIII. Herramienta para Cortar Tubos 

La primera columns da el numero del tamaho y la segunda el tamaho 
del tubo que puede cortar. 

Tomillos para Tubos (Tipo Engoznado) 

La construcci6n de este tornillo es fuerte y muy lijera. El gozne es del 
tipo de cierre automAtico. 

Tabla XXXV. Tomillos para Tubos (Tipo Engoznado) 

(x) Numero del tornillo; (y) Tamaho del tubo. 

Tomillo para Tubos (Tipo Pequefio) 

Este tornillo es lo suficientemente pequeho para llevarlo entre los otras 
herramientas del mec&nico y de suficiente fuerza para sujetar con eficacia 
los vdstgos de las bombas o tubos pequehos. 

Prensa de Tornillo para Carroceros 

Esta prensa se hace totalmente de hierro maleable. Se hacen en 
tamahos de 2^, 3, 4, 6, 6, 7, 8, 10 y 12 pulgs. (64, 76, 102, 127, 162, 178, 
203, 264 y 306 mm.). 

Prensa de Tomillo para Mecinicos 

i^ta prensa es de construccidn extra fuerte. Se hace en tamahos de 2, 
8 , 4, 6, 6, 8, 10 y 12 pulgs. (51, 76, 102, 127, 152, 203, 264 y 306 mm.). 
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FABRICANTES DE TUBOS DE ACO FORJADO, CYLIN- 
BROS, ACCESSORIOS PARA POCOS 
E FERRAMENTAS 


Canos Para Encanamentos de Aaua. Gaz e Vapor 

Feitos de a^o forjado, pretos, Ralvanizados. Fornecidos em pesos cor- 
rentes e com roscas de passo americano. 

Canos Para Encanamentos de A^ua. Gaz e Vapor 

Feitos de a^o forjado, pretos, pralvanizados e pintados. Fornecidos em 
pesos correntes e com roscas de passo inKlez. 

Canos Para Encanamentos de Gaz e Oleo 

Feitos de chapaa de a^o forjado de varies calibres e em tamanhos cor¬ 
rentes. Os de 20" (508 mm.) de diametro e menorea dimenaoes sao for- 
iiecidos com as extremidades atarrachadas e respectivas unioes ou com as 
extremidades simples para unities especiaes. 

Tubos Para Po^os 

Feitos de a^o forjado, em varios comprimentos e para serem usados 
em aberturas de pottos artesianos, po^os de petroleo ou Kaz. 

Tubos **Coara^a8** Para Po^os 

Feitos de a^o forjado, com bocca de sino atarrachada ou com as ex¬ 
tremidades atarrachadas para unioes de inser^ao. 

Tubos para Brocas Rotativas 

Feitos de aco forjado, com as extremidades simples ou atarrachadas 
para receberem unioes de roscas. 

Tubos Para Po^os de Petroleo 

Feitos de a«;o forjado e em tamanhos correntes e especiaes. 

Tubos Especiaes 

Feitos de a^o forjado, para installa^des de ar comprimido em carros 
ferro-varios e sismaes semaphoricos de estradas de ferro. 

Tubos Para Machinas Friaorificas e Fabricas de Gelo 
Feitos de a?o forjado especial men te. 

Tubos Para Installac^s Electricas 

Feitos de a<;o forjado, esmaltados e electro-aalvanizados. Fornecidos em 
pesos correntes americanos e em comprimentos uniformes de 3 m. 

lubos Para Caldeiras a Vapor 

Feitos de chapas de a^o forjado, soldadas sobre-postas e de calibres 
correntes. Qualquer comprimento desejado. 

Pontas Perfuratrizes Para Po^os; Cylindros Para Po^os; Bombas Para 
Pofos; Ralos Para Irrijca^oes; Machinas Para Cortar Tubos; Tomos de 
Bancada Para Tubos: Ferramentas e Accessorios Diversos 
Fabrica e Produc^ao 

A Mark ManufacturinK Company possue quatro enormes fabricas 
situadas em Indiana Harbor, Ind.; South Chicago, Ill. ; Zanesville, Ohio 
e Evanston, Illinois. 

Todos 08 nossos artigos tubulares sao fabricados em nossas proprias 
fabricas; desde a extraegao do minerio das minas de nossa propriedade, 
ate o acabamento final. Os productos da Mark Manufacturing Co., sao 
reconhecidos no estrangeiro como os mais perfeitos e de melhor qualidade. 

A Mark Manufacturing Co., e uma casa que se dedica exclusivamente 
ao fabrico de seus artigos, offerecendo aos negociantes e compradores, o 
scu p'-odu'-to fabril e agora desejando estabelecer relacdes commerciaes 
com importadores, negociantes em ferragens e grandes consumidores. 
Facilidades Para Exportacao e Experiencia 

Contamos com muitos annos de experiencia no servi^o de exporta^ao 
e somos conhecedores de todos os requisitos necessarios para despachar 
mercadorias para paizes estrangeiros. O nosso service de embalagem e 
feito cuidadosaniente e de accordo com as instrucQoes de nossos freguezes. 
Descrip^ao Geral 

A seguir damos uma ligeira descrip^ao de alguns de nossos artigos 
que se acham illustrados no texto inglez. Cada artigo e acompanhado 
de sua respectiva tabella, onde se encontram os dados referentes as suas 
dimens«5es e demais pormenorew para facilitarem os seus pedidos. 

Podemos abrir roscas de passes de estylo inglez ou americano em 
qualquer de nossos artigos. Devem portanto especificarem nos pedidos 
qual o estylo de roscas que desejam. 

Pontas Perfuratrizes com Ralos de L4itao 

Estas pontas acham-se illustradas na pagina 433, na columna ao lado 
esquerdo. A figura superior mostra a ponta completa e a inferior a 
ponta antes de rcceber o ralo de latao. Em muitos lugares estes ralos 
sao conhecidos pelo nome de "camisas.” 

Estas pontas sao feitas de tubos de chapas de a^o batidas, galvani- 
Budas e puncoadas, tendo os furos de forma ellyptica, de tamanho uni¬ 
forme e distanciados igualmente. Dispocm de tantos furos quanto e 
possivel para a manuten<:ao da resistencia necessaria de poderem ser 
fincadas no solo. A extremidade ponteaguda, 4 uma pe<^a fundida e ma- 
leavel, sendo presa ao tubo por meio de arrebites. Kstas pontas dispoem 
de uma tela de arame de latao que fic-a entre o corpo da ponta e o ralo 
exterior de chapa de latao. Estes ralos ou camisas externas poderao ter 
20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 ou 120 furos por pollegada lineal (25 mm.). 

As pontas de diametros e comprimento nao mencionaods na Tabella 
I. poderao ser fornecidos A pedido especial do freguez. 

Tabella 1 —Especifica^oes para as Pontas Perfuratrizes com Ralos de 
Latao. Os dizeres da tabella sao os seguintes: (a) Numero da marca 
(b) Diametro interno (c) Comprimento da parte ponteaguda (d> Com¬ 
primento de ralo (e) Espa^o aggregado das aberturas dos furos em poll, 
e centiraetros quadrados. 

Pontas Perfuratrizes Tubulares 

As pontas deste estylo sao feitas da mesma maneira que as precedentes, 
differenciando-se apenas nas suas partes ponteagudas que sao unidas 
aos tubos sem deixar saliencias. Estas extremidades sao pe^as solidas, 
fundidas e bem arrebitadas aos tubos para poderem ser martelladas 
pela parte interna dos tubos. Sao cobertas com ralos finos de malhas 
de arame de latao de 20, 30, 40, 60, 60, 70, 80, 90, 100 ou 120 furos por 
pollegada lineal (25 mm.).) 

As pontas deste estylo de diametros e comprimentos nao mencionados 
na Tabella II Ecrao forneci<las a pedido especial do freguez. 

Estas pontas acham-se illustradas na pagina 433 desta catalogo, acima 
da Tabella II. 

Tabella II —Especifica<;6es para as Pontas Perfuratrizes Tubulares. 

Os dizeres dos cabe^aes desta tabella sao identicos aos da Tabella I. 


Pontas Perfuratrizes Para Abrir Pocos em Terrenos Pedregosos 

Estas pontas sao feitas de a^o forjado e galvanisadas. Os furos sk 
abertos no corpo do tul>o e cobertos por uma malha de arame de Utac 
fortemente presa ao tubo por meio de arrebites. Sao e8i>ecialinect# 
adaptaveis para abrirem po^os em terrenos pedregosos ou que tenhaa 
muito cascalhos. As malhas poderao ter 20, 30, 40, 60, 60, 70, 80, SO, 
100 ou 120 furos por pollegada lineal (26 mm.). 

Nos pedidos devem sempre fazer a fineza de mencionar o numero dt 
marca a que correspondem nas tabellas e a qualidade da malha, iito i 
quantidade de furos que devem ter por pollegada lineal. Estas ponU5 
acham-se illustradas na pagina 433, na parte inferior da columna ao hk 
direito. 

Tabella HI —Especific^^oes para as Pontas Perfuratrizes para Terrea* 
Pedregoso. (a) Numero da marca (b) Diametro interno «cl Compn- 
mento da parte ponteaguda (f) numero de furos na malha (ei Espa^os 
aggregagdos das aberturas dos furos (em poll, e cm. quadrado). 

Pontas Perfuratrizes de om so Rallo 

Estas pontas sao illustradas na pagina No. 434, na columna esquerdi. 
sendo feitas de tubos de a<;o forjado e galvanizado. So teem um rab it 
chapas de latao, variando no numero de furos. Os ralos de chapai it 
latao de Numeros, 1, 2, 3, 4 e 21 equivalem com as telas de arame de 
60, 60, 40, 20 e 5 furos por pollegada lineal (25 mm.)). 

Os ralos No. 21 teem os furos rectangulares de hk'* (3.2 mm.) de com¬ 
primento por 1/64" (.4 mm.) de largura e sao considerados melhores do 
que 08 de furos redondos, porque os graos de areia nao poderao alojarera- 
se e entupir assim os furos. Estas pontas sao mais adaptaveis pan 
abrirem po^os em terrenos pedregosos, pelo facto de nao terem os rtk* 
de tela de arame e serem mais difficeis de contrair ferrugem. 

Quando a perfura<:ao dos po^os nao 4 feita sob condic^Oes mdU) 
severas, recommendamos o uso de pontas com ralos de tela de arame. 
porque permittem uma corrente mais livre dagua e portanto a extraccio 
dagua sera muito maior em quantidade. As pontas deste estylo de dii- 
metro nao mencionadas na Tabella IV, serao fornecidas A pedido especial 
de freguez. As extremidades poderao ser attarachadas com roscas it 
estylo inglez ou americano. Nos pedidos tenham a bondade de especifia.' 
o numero das marcas, qualidade dos ralos e se devem ou nao ser 8uppn(la« 
de serpentinas de arame. 

Tabella IV Especifica^oes para as Pontas Perfuratrizes de um k 
Ralo. (a) Numero de marca (b) Diametro interno (c) Comprimento (h 
parte ponteaguda (d) Comprimento do Ralo (g) Superficie de fillraijio. 
A superficie de filtra^ao comprehende somente a parte coberta pelo ralo. 
Extensdes Para Pontas Perfuratrizes 

Estas extensdes sao de tubos de a^o forjado, galvanisado e cobertii 
com um ralo de tela de arame de latao de 20, 30, 40, 50, 60, TO, 80. 90, 
100 ou 120 furos por pollegada lineal (25 mm.) e dum outro de chapa <k 
latao perfurada. As roscas podem ser do estylo inglez ou americaiK'. 
As extensdes de diametros e comprimentos nao mencionados na Tabell* 
IV, serao fornecidas A pedido especial. Especifiquem no pedido o numero 
dc marca e a qualidade dos ralos. 

Tabella V—Especificaedes para as Extensdes de Pontas Perfuratrizes. 

(a) Numero de marca (b) Diametro interno (c) Comprimento da parte 
ponteaguda (d) Comprimento de ralo (e) Espa^o aggregado das aberlurw 
dos furos. 

Pontas Perfuratrizes Para Grandes Po^os 

Numero 400—Para po<;os dagua de grandes capacidades, estrada.< 
ferro, etc. Feitas de tubos de aqo forjado e galvanisados depois diw furot 
terem sido abertos. Os furos sao feitos A machina, de tamanhos uniforme* 
e distanciados igualmente. Fornecidas com as partes ponteagudas saiicn- 
tes ou nao salientes na parte de uniao com os tubos e com ou sem, «us 
partes ponteagudas. Feitas de tubos dos seguintes diametros: 4^', 
5", 6", 7", 8", 9", 10" e 12" (114-127-178-203-229-254- e 305 mm.) e »o 
comprimento desejado. Cobertas com ralos de latao de 20 a 120 furos por 
pollegada lineal (26 mm.). Fornecidas com roscas inglezas ou americanz^- 

Nos pedidos especificarem sempre o numero de marca. tamanho io 
diametro, comprimento, qualidade do ralo e se devem ou nao, ser acom- 
panhadas das partes ponteagudas. 

Ralos Para Seridcos de Irriga^oes 

Numero 405 —Feitos de tubos de a^o forjado e galvanizados depois dos 
furos terem sido abertos. Cobertos com uma tela especial de arame 
tendo os furos rectangulares que admittem duas vezes mais a quantidade 
dagua que passa pelos ralos commons de chapas perfurada.s. E>ia tela 
mede approximadamente Vb" (1,6 mm.) de espessura e con.<;truida de til 
maneira que, qualquer parte de sua superficie permitte a filtracao dapru. 
Estas telas po<iem ser obtidas com 60, 80, 90 e 100 furos. Estes ralos 
sao de &qo galvanizado, muito mais fortes e prestam melhores servips 
do que os ralos de latao. Podem ser usados em po^os que tenham grande 
forca de succ^ao ou pressao sem receio algum de damnificar sua tel* de 
arame. Estes ralos, ate hoje, ainda nao acharam competidores que os 
excedam nos trabalhos T>esados de grande capacidade de filtracao ou que 
sejam mais efficazes. Sao fornecidos com as extremidades simples ou com 
as partes ponteagudas. Em cada extremidade deixamos 152 mm. de tub) 
sem ser atarrachado. As roscas poderao ser do estylo inglez ou americano 
e rogamos e favor de nos pedidos especificarem o numero, diametro, cxim- 
primento e qualidade da tela ou ralo que desejam. 

Tabella VI—Especificacacoes para os Ralos de Irrigacoes. No. 405. 

(b) Diametro interno (b) Diametro externo (c) Espaco aggregado da* 
aberturas dos furos. 

Pontas Perfuratrizes “Morris** (Patenteadas) 

Estas pontas sao feitas da melhor qualidade de ferro maleave!, pzl- 
vanisadas interna e externamente, fundidas numa pe<;a solida de um 
feitio que offerece as maiores vantagens possiveis para resistirem o* 
servicos de perfuraqcVs de poqos dagua. 

As pontas perfuratrizes ‘’Morris” duplicam a capacidade de filtracio 
de qualquer poqo e sao especialmente recommendadas para poc<^ em 
lugares onde e muito difficel obter-se um bom abastecimento dagui- 
Sao cobertos com ralos de telas de arame de 20, 30, 40, 50, 60, TO. SO, 
90, 100 ou 120 furos por pollegada lineal (25 mm.). As roscas aberta* 
nestes ralos poderao ser do estylo inglez ou americano. 
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TabclU VII—Especificacoes para as Pontas Perfuratrizes “Morns/* 

(a) Numero de marca (b) Diametro interne (c) Comprimento da parte 
ponteagua (d) Comprimento do ralo (e) Espago aggregado das aberturas 
doe furos. 

libelU VIII— Especificacoes para as Pontas Perfuratrizes “Morris/* 
porem com a parte ponteaguda de uniao lisa. Os dizerem desta tabelia 
aao iguaes aos da Tabelia VII. 

Cjlindros “Eureka** Para Po^s . , - • * • • 

Nomero 450—Elstes cylindros sao feitos de tubos de latao e mteiricos. 

A illustra<;ao mostra claramente a sua construccao interna. Dispoem de 
urn peoueno mergulhador lembolo). uma valvula de retenQao e urn sup- 
porte de mola que os mantem em posi^ao, dentro dos po^os. Estes cy¬ 
lindros sao collocados dentro dos tubos coura^as. isto e, os tubos que 
manteem. a parede de terra nos pocos jd perfurados. por meio de u^ 
ferramenta especial para este fim. Esta ferramenta revolve o cylindro 
para atarrachal-o firmemente ao supporte de mola que se acha preso ao 
tubo couraqa a uma distancia urn pouco acima do nivel dagua do poco. 
Este supporte contem um cal^o de borracha que se expande e sella her- 
meticamente a uniao entre o cylindro e o tubo couraQa. Estes cylindros 
poderao ser atarrachados tambem as pontas perfuratrizes. 

Tabelia IX—SspecifieaQces para os Cylindros “Eureka, No. 450. (a) 

Tamanho do pogo (b) Diametro interno (j) Curso do embolo. 

Ferramentas Para Collocar os Cylindros “Eureka 
Nomero 451—(Vide pagina 435) Feitas em diversos tamanhos. 

Cylindros “Eureka** com Supportes de Pontas Conicas 
Numero 452—(Vide pagina 436) Estes cylindros sao semelhantes ao 
cylindros No. 450, porem envez de terem o supporte de mola. teem uma 
pt)nta conica saliente que se encaixa numa pe<;a conica remtrante presa 
aos tubos coura<?as dos po?os. Esta pe<;a e rodeada por uma cinta de 
borracha que se expande, permittindo uma uniao estanque entre os cylm- 
dros e o tubo coura?a. Os cylindros deste typo nao requerem ferramente 
especial para serem collocadas nos po^os e sao retiradas por meio de 
limples tubos que se Ihes atarracham. , „ vt ,ico 

Tabelia X-Especificacoes para os Cylindros “Eureka. No 4.52 (1) 

Tamanho do po<;o (b) Diametro interno (j) curso do embolo (k) Di- 
mensoes da parte atarrachada dos tubos. 

Cylindros “Eureka** de Latao . * • • 

Numero 453—Estes cylindros sao feitos de tubos de latao e inteiri<;os. 
Sao suppridos de uma valvula de esphera de bronze, tendo um mer- 
Kulhador com quatro gachetas de couro. Muito appropriados para os 
pocos profundos e de grande capacidade. Sao collocados nos po<;os pela 
mesma maneira que os cylindros No. 450. Para os cylindros de 3 
(76,2 mm.) de diametro, recommendamos o uso dos supports dos cylin¬ 
dros No. 495. Estes cylindros poderao tambem ser fornecidos com as 
valvulas de reten?ao do estylo No. 606. , „ , t x- xt 

Tabelia XI— Especifica^ces para os Cylindros “Eureka de Latao, No. 
453. (11 Tamanho de poco (b) Diametro interno (j) Curso de embolo. 
Cylindros de Tubos de Ferro Forjado . 

Numero 440—Estes cylindros sao feitos de tubos de ferro, galvanizados 
ou pretos. Os tubos sao brocados e depois mandrilhados. Sao fornecidos 
com uma cantoneira para supporter o assento da valvulva 
salvo si especificarem ao contrario. Nos cylindros de 24 e 36 (610 e 

914 mm.) de comprimento, as cantonieiras estao situadas 3 (<6 mm.; 

distantes da ponte inferior e nos cylindros de 48** (1219 mm.) de com¬ 
primento estao 12** (305 mm.) distantes da parte inferior. 

Tabelia XII— Especificacces para os Cylindros de Tubos de Ferro For- 
jado No. 440 (b) Diametro interno (1) Comprimento do cylindro. 

Cylindros de Tubos de Ferro Forjado 
Numero 431—Estes cylindros sao iguaes em construc^jao aos cylindros 
No. 440, porem fornecidos completos com as valvulas Nos. 460 ou 461, 
eas pontes perfuratrizes “Morris’* ou as de ralos de latao de 3 p6s (9 cm.) 
com 08 ralos de 60 furos. Os cylindros de 2*' e 2%" <51 e 64 mm.) de 
diametro, recebem as pontes perfuratrizes de iVi" (32 mm.) ; os de 3 
(76 mm.) de diametro recebem pontes de 24 (51 mm.) ; os cylindros de 
4** (102 mm.) de diametro, recebem pontes de 2^*' (64 mm.). Poderao 
ser fornecidos com valvulas de quatro gachetas de couro, se assim 

desejarem. , j m . j tr- 

Tabelia XIII—Especificacoes para os Cylindros de Tubos de berro 
Forjado No. 431. (b) Diametro interno (1) Comprimento do cylindro. 

Cylindros Guarnecidos de Latao , . , , ■ j 

Numero 441—Estes cylindros sao de tubo de ferro forjado, galvanizado, 
brocado e com uma guarnicao interna de latao. Possue todas as boas 
qualidades dos cylindros de latao e nao estao sujeitos A injurias externas 
provenientes de pancedas, etc. Custam tao pouco mais do que os cylin¬ 
dros de tubos xnandrillados que devem ser preferidos, porque finalmente 
sao mais economicos e prestam melhores serviijos. Sao geralmente for¬ 
necidos com cantoneira, para a assento das valvulas de retemjao, distando 
3" (76 mm.) da ponte interior. . t ♦- 

Tabelia XIV—Especificacoes para os Cylindros Guarnecidos de Latao, 
No. 441. (b) Diametro interno (1) Comprimento de cylindro. 

Cylindros Guarnecidos de Lat&o 

Numero 442—0 corpo deste cylindro 4 igual ao dos cylindros No. 441, 
porem estes cylindros sao fornecidos completos. Podem ser usados com 
as valvulas Nos. 461 ou' 476 e com as pontes perfuratrizes ‘ Morns ou 
os de ralos dc latao de 3 pes (9 cm.) e 60 furo3. Os cylindros de 2 e 2 s 
(51 e 64 mm.) de diametro, receberao as pontas perfuratrizes de iy4 
(32 mm.) : os de 3*' (76 mm.) receberao os pontes de 2** (51 mm.) e os 
cylindros de 4*' (107 mm.) receberao as pontes de 2^** (64 mm.). 

Tabelia XV—Especificacoes para os Cylindros Guarn^idos de Latao, 
No. 442. (b) Diametro interno. (1) Comprimento dos Cylindros. 

Cylindros Guarnecidos de Latao Para Po^os Artesianos 
Numero 412—Estes cylindros sao de tubos galvanizados, guarnecidos 
intemamente de latao. Usados especialmente para po?os artesianos. 
Podem ser usadas em po<;os sem ou com tubos couracas. A valvula de 
retencao descan?a-8e sobre um supporte especial, como se ve na illus- 
tracao As valvulas sao de latao, typo boneca e os embolos teem quatro 
gachetas de couros. A valvula e o embolo destes cylindros podem ser 
retirados por dentro do tubo de liga?ao o qual 4 maior em diametro do 
que o proprio cylindro. 


Tabelia XVI— Especificacoes para os Cylindros Guarnecidos de Latao 
para Pocos Artesianos, No. 412. (b) Diametro interno (j) Curso do 

embolo (k) Tamanho do tubo de ligagao (1) Comprimento do cylindro (h) 
Maximo diametro externo (m) Diametro dos tubos para os quaes os 
mergulhadores estao ajustados. 

Cylindros Guarnecidos de Latao Para Po^os Artesianos 

Nomero 445 —Compoem-se de um tubo de a^o galvanizado e guarnecido 
intemamente por um outro tubo de latao. Adaptaveis para po^os pro¬ 
fundos. Sao suppridos de valvulas de espheras de bronze. A valmla de 
retencao esta presa por um supporte especial situada na parte inferior 
do cylindro. Tanto a valvula de retencao como o embolo podem ser 
retirados por dentro dos tubos de ligacAo. Estes cylindros poderao ser 
suppridos das valvulas No. 506, se desejarem. 

Tabelia XVII— Especificacoes para os Cylindros Garnecidos de Latao 
para Pocos Artesianos, No. 445. 

Cylindros de Corpo de Latao Para Pocos Artesianos 

Numero 446 —Estes cylindros sao de tubos de latao e semelhantes em 
desenhos aos cylindros No. 445. Podem ser suppridos de valvula de qual- 
quer estylo e usados em pocos com ou sem tubos couracas. A yalv^ula de 
rtlencao esta presa por um supporte especial e pode ser retirada por 
dentro dos tubos de ligacao. j t - 

Tabelia XVIII— Especilicr.cccs para os Cylindros de Corpo de Latao 
para Pocos Artesianos, No. 446. Os dizeres dos cabecaes sao iguaes aos 
da Tabelia XVI. 

Cylindros de Latao Para Pocos Artesianos 

Numero 850—Estes cylindros sao feitos de tubos inteiricos e de latao. 
Suppridos de valvulas de esphera de bronze e dispoem de quatro gachetas 
de couro no embolo. Usados para os pocos artesianas que requerem cy¬ 
lindros maiores do que os 448. 

As valvulas, neste typo de cylindro, nao poderao ser retiradas por dentro 
dos tabOB de ligacao. 

Tabelia XIX— Especificacoes para os Cylindros de Latao para Pocos 
Artesianos, No. 850. Os dizeros dos cabecaes sao iguaes aos da Tabelia 
XVI. 

Cylindros de Latao Para Pocos Artesianos 

Nomero 448 —Estes cylindros sao usados em pocos profundissimos e 
que requerem possantes bombas. A sua carcassa 4 de tubo inteirico 
de latao. As valvulas sao especialmente reforcadas e os embolos sao 
suppridos de quatro gachetas de couro. 

Estes cylindros podem funcionar tanto cm pocos naturaes como em 
pocos perfurados, que tenham largura bastante para recebel-os. Para 
se obter melhores resultados, estes cylindros deverao ser collocados num 
ponto em que fiquem sempre immersos nagua. Podem ser suppridos de 
um ralo na sua extremidade inferior. 

Tanto o embolo como a valvula de retencao, poderao ser retirados por 
dentro dos tubos de ligacao. Recommendamos o uso de eixos de madeira 
com engates metelicos, nestes cylindros. Estes cylindros sao tambem 
fornecidos em tamanhos para pocos guarnecidos com tubos de couraca 
de tamanhos correntes. 

TalMlla XX— Especificacoes para os Cylindros de Latao para Pocos 
Artesianos, No. 448. (b) Diametro interno (j) Curso do embolo (n) 

Capacidade por cada curso do embolo (p) Comprimento da caixa da bomba 
(g) Diametro externo (k) Dimensoes dos tubos que recebem (r) Tanmnho 
do pino no mergulhador (s) Grossura dos eixos octegonaes de madeira. 
Cylindros de Latao Para Pocos Artesianos 

Numero 449— Estes cylindros sao tambem de tubos inteiricos de latao 
e as suas valvulas sao bastante fortes para resistir os servicos mais 
pesados possiveis. As gachetas de couro dos embolos sao as “Mark Per- 
fetion” Numero 706. 

A parte inferior dos embolos destes cylindros 4 atarrachada de maneira 
que pode ser enroscada a parte superior da valvula de retencao e serem 
retirados juntamente de uma vez. As valvulas destes cylindros poderao 
ser de esphera ou de carretel, como desejarem. 

Tabelia XXI— Espec ificpc‘‘p9 Para os Cylindros de Latao para Pocos 
Artesianos, No. 419. (b) Diametro interno (j) Curso do embolo (1) Com¬ 

primento do cylindro (n) Capacidade por cada curso do embolo (h) 
Diametro externo (k) Diametro dos tubos que recebem (r) Tamanho do 
pino do mergulhador. 

Cylindros Guarnecidos de LaUio 

Numero 654 —Os mergulhadores destes cylindros dispoem de quatro 
gachetas de couro. As valvulas sao de esphera. Estes cylindros teem 
roscas para rcceber tuVos de ferro, porem serao fornecidos tambem com 
roscas para receberem tubos couracas para pocos. As roscas poderao ser 
de passo inglez ou americano. Nos pedidos indiquem o numero de marca, 
tamanho dos pocos, comprimento do curso do embolo, etc. 

Tabelia XXII —Espet ificacoes para os Cylindros Guarnecidos de Latao 
No. 664. (f) Tamanho do Poco (b) Diametro interno (j) Curso do em¬ 

bolo (u) Comprimento do cylindro. 

Cylindros de Latao 

Numero €65 —Estes cylindros sao fornecidos igualmente como os 654. 
A differenca existente entre estes dois cylindros 4 que o 665 4 todo de 
latao ao passo que o 654 e guarnecido intemamente por um tubo de latao. 

Tabelia XXllI—Especificacoes para os Cylindros de Latao, No. 655. 
Os dizeres sao identicos aos da Tabelia XXII. 

Cylindros Guarnecidos de Latao 

Numero 652 —Estes cylindros sao suppridos de mergulhadores com 
gachetas de couro e valvulas de espheras ou carretel, como mostra a 
iliustracao no texto inglez. As roscas sao de passo inglez ou americano 
c geralmente estes cylindros sao atarrachados para receber tubos de ferro, 
porem poderao ser atarrachados para receber os tubos couracas para 
pocos. 

Tabelia XXIV— Especificacoes para os Cylindros Guarnecidos de Latao 
No. 652. Os dizeres dos cabecaes sao identicos aos da Tabelia XXII. 

Cylindros de Latao 

Numero 653 —Estes cylindros sao suppridos de um mergulhador dis- 
pondo de tres gachetas de couro e de valvulas de esphera ou de carretel. 
Podem ser fornecidos para adapterem-se aos tubos couracas para pocos. 

Tabelia XXV— Especificacoes para os Cylindros de Latao No. 653. 
Os dizeres dos cabecaes deste Tabelia sao identicos aos da precedente. 
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Cylindros “Mark** Para IrriKa^oes, Guarnecidos de Latio 

Namero 650—Estes cylindros sao guarnecidos internamente por um 
tubo de latao e geralmente fornecidos com roscas para receber tubes 
de ferro, porem poderao ser tambem fornecidos para receber tubes cou- 
racas para po<;os. As roscas sao de pnsso inglez ou americano. 

Tabella XXVI—Especificacoes para os Cylindros de Irrigacoes. Guar¬ 
necidos de Latao, No. 650. (t) Tamanho de Po?o (b) Diametro interne 

(j) Curso do embolo (u) Comprimento do cylindro (n) Tamanho do pino 
no mergulhador. 

Cylindro “Mark** de Latao 

Nomero 651—Estes cylindros poderao ser fornecidos para receber os 
tubes coura^as para po^os. Podem ter roscas de passo inglez ou ameri- 
ciino, conforme desejarem. 

Tabella XXVIl—P'.specificac’es para os Cylindros de Latao, No. 651. 
Os dizeres sao identicos dos cabe^aes da Tabella precedente. 

Supportes Para Ralos 

Namero 495—Estes supportes sao usados para manter firmemente os 
ralos dentro dos tubes coura^as dos po<^os. Sao tambem muitas vezes 
usados para supportar os cylindros Nos. 450, 453, 651, 653 e 656. 

Para se collocar os ralos nos po<;os, deve-se proceder da seguinte 
maneira: atarrachem um destes supportes a parte superior do ralo, 
a.iuste-se a ferramenta especial de linear cylindros (illustrada na pagina 
435) A parte superior do suppoite. Depois disto feito, deixem o sup- 
porte descer ao ponto que se deseja collocar o ralo. Chegandose a este 
ponto, deem uma volta a ferramenta, para o lado direito para que esta 
force a cinta de borda conica contra o calco de borracha. Este cal^o 
quando expandido, mantem firmemente o supporte no lugar que se desejar. 
Para se retirar, em primeiro lugar deve-se remover o ralo de dentro do 
po^o, depois abaixar-se a ferramenta de fincar ate que esta encontre-se 
com o supporte e voltal-a para a esquerda. Virando-se o supporte para 
a esquerda, a cinta que contrahe o cal^o de borracha e o proprio cal^o, 
voltam a posirao normal. 

Tabella XXVIII—Especifica^oes para os Supportes de Ralos. No. 495. 
»t) Tamanho do po^o (k) Dimensoes dos tubos para que sao atarrachados. 
Buchas 

Namero 496—Estas buchas sao usadas para fincar os cylindros Nos. 
651, 653 e 665. Para po^os de 2" a 8" (61 a 203 mm.) de diametro. 

Bombas Para Cylindros 

Namero 810—Estas bombas sao feitas muito cuidadosamente, bem ajus- 
tsdas e acabadas. Feitas nos seguintes estylos (a) Toda de ferro (b) 
Corpo de ferro com as valvulas e guarnicno interna de latao e embolo de 
ferro (c) Corpo e guarni<;ao interna de latao, tampoes das valvulas de 
ferro e valvula de latao (d) Corpo e guarni^ao interna de latao e tampoes 
das valvulas de ferro e embolo de latao (e) Toda de latao. 

Usamos da melhor qualidade de couro para as gachetas dos embolos 
e valvulas de reten^ao de ntissos bombas. Os embolos das bombas de 
10" (264 mm.) teem uma gacheta de couro e os da bombas de 12" (306 
mm.) ou maiores, teem duas gachetas. Os anneis dos embolos sao bastante 
largos para permittir amplo espa^o entre as gachetas. As bases das 
valvulas de latao sao atarrachadas a bomba como mostra a illustracao 
€ nao deixam passar nenhuma pressao. Estas bombas serao fornecidas 
com as valvulas de estylo “Western,” A um pequeno custro addicional. 

Fabricamos estas bombas em todos os tamanhos e estylos para serem 
usados com valvulas de reten^ao atarrachadas internamente (vide bomba 
No. 810) c nos seguintes comprimentos para as valvulas atarrachadas 
externamente: 12", 14", 16", 18" e 20" (305-356-406-467 e 508 mm.). 

Tabella XXIX—Especifica<joes para as Bombas para Cylindros. (b) 
Diametro interne (1) Comprimento da bomba. 

Valvala de Reten^io Estylo **We8tern** 

Estas valvulas sao feitas para ser atarrachadas interna ou externa- 
mente 4s bombas e com o corpo e a boneca de latao guarnecida de bor¬ 
racha. Suo de ac<^ao muito rapida, mais servi^aes e duraveis do que as 
valvnilas de charneiras de couro. 

Estas valvulas sao especialmente adaptaveis para os cylindros de grandes 
capacidades devido a sua rapida aeguo de fechar-se e admittir maior 
entrada dagua do que os outras valvula As roscas abertas nestas 
valvulas poderao ser de passo inglez ou americano. Estas valvulas sao 
ajustadas para os cylindros das seguintes dimensoes: 51-57-64-70-76-83- 
102-114-127-152-203 mm. de diametro. 

Bombas **Morrta’* Para Cylindros (Patenteadas) 

Namero 800—Ordinariamente a parte mais fraca de uma bomba e a 
sua valvula de reten^ao. A guarni<:ao de couro ou borracha da boneca 
da valvula e geralmente collocada de tal forma que, recebe toda a for^a 
dagua admittida pela bomba; isto resulta em gastar rapidamente esta 
guarni^ao e precisar-se renoval-a a espa<^os muito frequentes. Nas 
bombas “Morris” para cylindros a guarni<;ao do couro da boneca da 
valvula acha-se disposta de um modo especial o qual protege e evita que 
esta guarni^ao se estrague tao frequentemente. Estas valvulas muito 
augmentam a capacidade das bombas e prolongam a sua dura^ao. 

As bombas “Morris” sao feitas nos seguintes estylos: (a) corpo de 
latao ou guaranecidas internamente por tubo de latao, tampoes de ferro; 
arma^ao de latao da valvula de embolo; valvula de latao e anneis de 
ferro para o embolo (b) Corpo de latao ou guarnecidas internamente 
por tubo de latao; tampoes de ferro; embolo inteiramente de latao (c) 
Toda de latao. Os tamanhos variam em 51-57-64-70-76-83-89 e 102 mm. 
de diametro e 305-356-406-457 e 608 mm. de comprimento. 

Cylindros com Valvulas de Esphera de Bronze Para Po^os Profandos 

Namero 860—Estes cylindros dispoem de um embolo com quatro gache¬ 
tas de couro, valvula de esphera de bronze embolo e valvula de reten<;ao 
de duplo effeito a qual impossibilita qualquer escapamento por menor 
que seja. Sao especialmente construidos para os services em po^os de 
grande profundidade. O corpo destes cylindros pode ser todo de ferro 
ou de ferro guarnecido internamente por um tubo de latao ou ainda, in¬ 
teiramente de latao, conforme e desejo do freguez. Os tampoes sao somente 
para atarrachamentos externos. 

Tabella XXX—Espccifica^oes para os Cylindros com Valvula de Es¬ 
phera de Bronze. No. 860. (b) Diametro interno (j) Curso do embolo. 

Todos 08 cylindros sao atarrachados para receberem tubos de 1^" (32 
mm.) de diametro. 


Valvulas de Latao Para Cylindros 

Na pagina 442, illustramos diversos typos e estylos de valvulas que 
fabricamos, para serem usadas nos cylindros e iKimbas para po^os arte- 
slanos. Cada typo de valvula acha-se designado por um numero o qual 
devera ser usado no pedido para maior facilidade de comprehensao. 

As tres primeiras valvulas, isto 4, Nos. 605, 506 e 607 sao para os cm- 
bolos dos cylindros. Envez de serem suppridas de esphera para a ad- 
missHo e rcgula(^Ho. suo suppridas de uma peqa em feitio de um carr«ieL 
a qual funciona sob o mesmo principio das espheras. Estas val\Tila5 
foram construidas para satisfazer a grande procura que existia de val¬ 
vulas mais resistenles e duraveis. Sao muito bem acabadas e para effi- 
ciencia, durabilidade e bom serviqo nao existem valvulas melhores. 

As valvulas de espheras de bronze. Nos. 487, 486 e 485 sao mais usadas 
nos cylindros para poqos profundos e que requerem continuo servu^o. 
Sao feitas do melhor material que se encontra e muito bem acabadas. 

Outras valvulas de feitios differentes e para diversos usos sao iilos- 
traflas e numeradas no texU> inglez. 

Unioes Hexagonaes Para Eixos de Ferro 

Estas unibes de roscas sao de ferro malleavel simples, galvanisadai 
ou latonisadas. Feitas em tres tamanho. Ao nos pedirem estas unu>es, 
tenham a bomdade de mencionar o numero de marca para que possamos 
saber qual a qualidade de roscas que desejam e tambem esclarecam ?e 
deverao ser simples, galvanisadas ou latonisadas. As roscas poderao ter 
de passo inglez ou americano. 

labella X.XXl Especificaqbes para as Unibes Hexagonaes para Eixoi 
de Ferro, (a) Numero de marca (v) Tamanho de eixo (w) Roscas por 
poll (in) e em millimetre (mm.) •Regular ♦•A’pedido especial. 

Unioes Tubulares Para Eixos de Ferro 

Estas unibes de roscas sao de ferro malleavel, simples ou galvanisadas 
e em quatro tamanhos. As roscas poderao ser de passo inglez ou ameri¬ 
cano. Fagam o pedido esclarecendo os mesmos factos requeridos pelas 
unibes precedentes. 

Tabella XXXII Especificagbes para as Unibes Tubulares para Eixes 
de Ferro. Os dizeres sao identicos aos da Tabella XXXI. 

Pontas Tubulares Para Fincar Tubos 

Estas pontas sao feitas em differentes qualidades e metaes e usadu 
nas extremidadee inferiores dos tubos que vao ser fincados na terra. 
Numeros 437 sao de ferro malleavel e para tubos de 51, 64, 72, 89 e 102 
mm. de diametro. Podem ter ou nao, cantoneiras para proteger as bordas 
dos tubos. As pontas No. 41 sao de ago fundido e fornecidas acabadas ou 
em bruto. Para tul os de 38 a 308 mm. de diametro, tubo couraga de 
70 a 210 mm. de diametro. As pontas acabadas sao torneadas interna e 
externamente. As pontas No. 421 de ago forjado bem torneadas e 
bastante longas para impedir que as boccas dos tubos se abram ou quebrem- 
sc na parte atarrachada. Sao fortes e recommendamol-as para os traba- 
Ihos pesados. Acceitam tubos de 51 a 406 mm. de diametro. 
lampas de Ferro Malleavel Para Fincar Tubos 

As tampas No. 618, sao para tubos de 32 a 152 mm. de diametro. 
Valvulas com Ralos 

Namero 540—Estas valvulas sao de ferro e tern um ralo que dipoe 
de uma area de orificios tao grande que, excede a capacidade dos tubos. 
Acabadas em preto ou galvanizadas e para tubos db 19 a 305 mm. (k 
diametro. 

Valvulas de Retengao, Horiiontaes e Verticaes 

As valvulas de retengao Nos. 630 e 535 sao feitas de ferro, simples ou 
galvanisadas e para tubos de 19 a 76 mm. de diametro. 

Ralos **Mark** para Tubos de Sucg&o 

Estes ralos sao muito usados para pogos naturaes ou cisternas e sio 
feitos de ferro malleavel, galvanizados interna e externamente. Forne¬ 
cidos com uma tela de arame de latao, contendo 60 furos por pollegada 
lineal (25 mm.), salvo si especificarem ao contrario. 

Podem ter parafusos de sugestao, roscas macho ou femea, como mostra 
a illustragao. Sao estes os seus tamanhos; com parafusos de sugeslio. 
recebem tubos de 19 a 76 mm. de diametro e com roscas macho ou femea 
recehem tubos de 19 a 61 mm. de diametro. 

Gacheta de Couro para Embolos 

Feitas em tres qualidades: “Standard” (No. 702) para servigos ordi- 
narios e variando em tamanho de 25 a 162 mm.: “Mark Quality" (No- 
705) feitas da melhor qualidade de couro. especialmente curtido e de 
grande duragao; variando em tamanhos de 26 a 305 mm., as de maiores 
dimensoes serao feitas 4 pedido e “Mark Perfetion” (No. 706) feita5 do 
Irmbo das melhores pelles e tratadas especialmente para servigos con- 
tinuos. P'ornccidas em tamanhos identicos aos da “Mark Quality." Os 
tamanhos variam em Vi” (6,4 mm.). 

Ferramentas para Tubagens 

Na pagina No. 444, illustramos varias ferramentas para cortar e 
segurar tubos. 

Os cortadores de tubos de tres rodas (Modelo Barnes), cortam os tubos 
mais rapidamente do que qualquer outro typo de ferramenta para e?to 
fim. As rodas e os pinos sao de ago de ferramenta branca, muito bem 
temperadas e intercambiaveis. 

A Tabella XXXIII, indica na primeira columna o numero das ferra¬ 
mentas e depois o maximo diametro dos tubos que cortam. 

A Tabella XXXIV, indica os mesmos dados, porem para os carUdores 
(Modelo Saunders), de cylindros. Estes cortadores teem a vantagem de 
nao estragar os tubos ao cortal-os, facilitando assim as operagoes de 
abrir roscas nas suas extremidades cortadas. A roda de corte e de ago 
cadinho. Todas as partes sao intercambiaveis. 

Tomos de Bancada para Tubos 

Estes tornos sao feitos em dois tamanhos e dispondo de um dispo^itivo 
especial para serem abertos ou fechados. Sao feitos de ferro malleavel, 
muito resi.stente e duraveis. Os tornos grandes sao parafusados sb 
bancadas, os pequenos teem um grampo para segural-os as bancadas. 

A Tabella XXXV indica o No. e o maximo diametro de tubos que « 
tornos grandes recebem e a Tabella XXXVI, indica os mesmos dados 
porem para os tornos pequenos. 

Grampus de Ferro 

Fabricamos grampos de ferro para diversos usoe. Estes variam em 
tamanho podendo ser fornecidos para apertar pegas de 51 a 305 mm. de 
espessura. 
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ARTICLES TUBULAIRES EN PER—3 A 508 MM. 
FOURNITURES POUR PUITS, OUTILS 


Tnbet pour Gaz, Vapeor, Eau 

Tubes en acier, noirs et galvanises. Poids et filetages de la jauge 
americaine. 

Tubes pour Gaz, Vapeur, Eau 

Tubes en acier, noirs, galvanises et peints. Poids et filetages de la 
jauge anglaise. 

Canalisations 

Tubes en acier pour p^trole et gaz, de la serie courante ou en serie 
forte et de differentes epaisseurs de BOO mm. de diametre et au-dessous, 
avec filetages et manchons, ou It bouts non filetes avec raccords speciaux. 

Tubes de Captation par Pondage 

Tubes en acier en longueurs courantes et bouts courts, pour les puits 
d'eau, de petrole et de gaz. 

Tubagc de Puita 

En acier avec joints filetes ou It emboitement ou raccords rapportes 
pour les puits d’eau, de petrole, de gaz. 

Tubes pour Percements Rotatifs 
En acier, avec extr^mit^s filet^es ou non. 
lubage de Puits de Petrole 
En acier forg6, s^rie courante ou speciaux. 

Tubes Speciaux 

Tubes en acier forg4 pour Equipment de frein It air de wagons de 
chemin de fer et signaux. 

Equipement d*Usines a Glace et k Refrigeration 

Tubes speciaux en acier forg4. 

Tuyaux poor Canalisations Electriques 
Tubes en acier forge, 4mailles et galvanises dlectrolytiques, poids de la 
jauge americaine et en longueurs fixes de 10 pieds. 

Tubes de Chaudieres 

Tubes en acier forg^, soudes k recouvrement, serie courante et en 
longueurs k la demande. 

Pointes pour Pondage de Puits, Chemises de Puits, Corps de Pompes, 
Crepines d*Irrigation, Coupe Tubes, Etaux a Tubes, Outils Divers et Ac- 
cesMires —Illustr^ dans le texte anglais et dwrits ci-apres. 

Usines et Fabrication 

La Mark Manufacturing Company possede quatre grandes usines a 
India Harbor, Indiana; South Chicago, Illinois ; Zanesville, Ohio; et 
Evanston, Illinois. 

Toua les produits tubulaires sortant des usines da la Mark Manufac* 
turing Company, depuis le mineral (extrait des mines de la Compagnie) 
jusqu'aux articles finis: la qualite en est bien connue k I’etranger et les 
produits Mark sont cotes parmi les meilleurs. 

La Mark Manufacturing Company est essentiellement une maison de 
fabrication offrant au commerce des articles de sa propre production et 
sollicite les commandes des importateurs, des marchands en gros, des 
gros consommateurs et des acheteurs par quantity. 

Facilites d*Exportation et Experience 
Depuis de nombreuses annees les produits Mark ont ^t^ export^s et 
Iz Compagnie a une connaissance parfaite des exigences d’emballage, du 
marquage et de tous les details concernant Texpedition. 

Pointes de Fon^age avec Chemise en Cuivre Jaune 
Les deux figures du texte anglais, k gauche page 433, representent ces 
pointes; la premiere est une pointe complete, la seconde repr^ente le 
corps de la pointe. 

Le corps est constitu^ par un tube en fer de s^rie courante, galvanise 
et perce de trous de forme elliptique, de dimensions uniformes et ^ale- 
ment distants, le nombre de trous est aussi grand que possible, mais en 
conservant neanmoins assez de resistance pour I’enfoncer. L’extremite 
pointue est en fonte malleable, enmanchee dans tube et rivee. Le 
tube est ensuite recouvert d'une toile metallique en laiton, protegee par 
une forte chemise parforee en cuivre jaune. 

Ces pointes sont livrees recouvertes de toile metallique de 20, 30, 40, 
60, 60, 70, 80, 90, 100 et 120 perforations au pouce. 

Tabic I—Pointes avec Chemises en Caivre Jaune 
Se reporter au texte anglaise et lire les en-tetes de gauche k droite. 
(a) Numero d’ordre. (b) Diametre interieur, pouces, mm. (c) Longueur 
de I’ensemble, pouces, mm. (d) Longueur de la chemise, pouces, mm. 
(e) Surface des orifices, pouces et cm. carres. 

Pointes Tubulaires de Fon^age 

Les pointes tubulaires sont faites de la meme maniere que les prece- 
dentes, Textremite seule differe comme le montre la figure du texte 
anglais. It droite, en haut de la page 433; cette modification permet 
d’enfoncer ces pointes par I’interieur d’un tube. Ces pointes sont cou- 
vertes de toile metallique en cuivre de 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 
et 120 perforation au pouce. 

Table II—Pointes Tubulaires 
Se reporter au texte anglais, comme Table I. 

Pointes a Rondelles 

Ces pointes sont repr^sent^ page 433, k droite et en bas, elle dif¬ 
ferent des premieres par I’absence de chemise, chaque trou du corps est 
recouvert d’un morceau de toile metallique fixe par une rondelle rivee. 
Sont recommandees specialement pour le fon^age dans le gravier ou les 
terrains rocailleux. La toile metallique en cuivre peut avoir 20. 30, 40, 
50, 60, 70, 80, 90, 100 ou 120 perforations au pouce. 

Table 111—Pointes a Rondelles 

Se reporter au texte anglais et lire les en-tetes de gauche k droite. 
(a) Numero d’ordre. (b) Diam^re interieur, pouces, mm. (c) Longueur 
de I’ensemble, pouces, mm. (f) Nombre de trous. (e) Surface des 
orifices en pouces et cm. carres. 

Pointes de Fon^age a Simple Tamis 
Ces pointes, repr^sent^es par les figures & gauche, page 434, sont en 
fer forge, recouvertes d’une chemise en feuille de cuive jaune perforce 
No. 1, 2, 8, 4- ou 21. Ces num^ros correspondent respectivement aux 
tissus de 60, 50, 40, 20 et 50 trous au pouce. 

Le numero 21 a des perforations rectangulaires de 8,2 x 4,4 mm. qui 
est consid^r4 comme pr4f6rable aux feuilles perfor^es de trous ronds. 


car les grains de sable ne peuvent se loger dans les trous et les obstruer. 

Ces pointes s’emploient dans les gros sables et les graviers et elles 
ont un meilleur rendement que les pointes garnies de tissus metalliques, 
car elles ne se bouchent pas et ont moins de tendance A se rouiller. 

Quand le foncage n’est pas tr^ penible, on peut avant de poser la 
chemise enrouler un fil de cuivre sur le corps, on augmente ainsi con- 
siderablement le rendement de ces pointes, car le fil eloigne la chemise 
du corps en laissant libre le passage des ouverturea. 

'^able IV —Pointes de Fonrage a Simple Tamis 

Se reportar au texte anglais et lire les en-tetes de gauche A droite. 
(a) Numero d’ordre. (b) Diametre interieur, pouces, mm. (c) Longueur 
totale en pouces, et emm. (d) Longueur de la chemise, pouces, mm. 
(g) Surface filtrante, pouces et cm. carres. 

*La surface filtrante est seule recouverte par la chemise. 

Rallonges de Pointes de Fonrage 

Representees a gauche page 434. Ce sont des tubes k extremity 
ouvertes, filetes et galvanises, reconverts de toile metallique en cuivre 
de 20, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 90. 100 ou 120 perforations au pouce, et 
d’une feuille en cuivre perform. Filetages normaux americains ou anglais. 

Table V—Rallonges de Pointes 

Se reporter au texte anglais et lire les en-tetes de gauche k droite. 
(a) Numero d’ordre. (b) Diametre interieur, pouces, mm. (c) Longueur 
totale, pouces, mm. (d) Longueur de la chemise, pouces, mm. (e) 
Surface des perforations, pouces et cm. carres. 

Grandes Pointes de Pondage 

Numero 400 (page 435). Pour distributions d’eau, chemins de fer, etc. 
Se font en fer forge, galvanis6 aprds le poin^onnage des trous A la 
machine. Se livrent avec ou sans extr^mites effilees, rapportes A volont6. 
Riles se font en tubes normaux de 114, 127, 152, 178, 203. 229, 254 et 305 
mm. en longueur k la demande, converts de tissus metalliques en cuivre 
de 20 k 120 perforations. 

Crepines d’lrrigation 

Numero 405 (page 435). Elles se font en tubes fer forge, serie lourde, 
galvanises aprds perforation des trous, couvertes avec un tissu metallique 
special de 1,6 mm. d’epaisseur environ, ayant des trous rectangulaires 
correspondant aux perforations 60, 80, 90 et 100 des toiles metalliques. 

Ces crepines sont plus resistantes et rendent de meilleurs servicas que 
les crepines tout en cuivre, et peuvent etre employes dans des puits 
4 tr^ forte aspiration, sans crainte d’abimer le tissu metallique. 

Comme rendement et pour des grands debits, ces crepines sont sans 
4gales. Elles se livrent it bouts ouverts ou avec extr^mite de foncage, 
i! y a 6 pouces (152 mm.) non perform k chaque bout du tube. 

Table VI—Crepines d’lrrigation 

Se reporter au texte anglais et lire les en-tetes de gauche it droite. 
(a) Diametre interieur, pouces, mm. (b) Diametre exterieur, pouces, 
mm. (e) Surface des perforations, pouces et cm. carr^ par pied et metre. 
Pointes de Fonqage Brevet^ Morris 

Ces pointes sont faites avec la meilleure quality de fonte malleable, 
galvanisees interieurement et exterieurement, fondues d’une seule pi^e, 
d’une forme donnant le maximum de resistance pour le foncage. 

Les pointes Morris ont une capacity filtrante double de celle des 
pointes en tube et elles sont specialement recommandees ou Ton rencontre 
des difficultes pour obtenir I’eau en quantity suffisante. 

Elles sont recouvertes de toile metallique en cuivre, ayant 20, 30, 40, 
50, 60, 70. 80, 90, 100 ou 120 perforations au pouce. 

Table VII—Pointes de Foncage Brevetees Morris 

Se reporter au texte anglais et lire les en-tetes de gauche k droite. 
(a) Numero d’ordre. (b) Diametre interieur, pouces, mm. (c) Longueur 
de I’ensemble, pouces, mm. (d) Longueur de la chemise, pouces, mm. 
(e) Surface des orifices, pouces et cm. carres. 

Table VIII—Pointes Tubulaires Morris 

Se reporter au texte anglais et lire les en-tetes de gauche k droite, 
comme Table Vll. 

Cylindres en Cuivre “Eureka” pour Puits 

No. 450. Ce cylindre se compose essentiellement d’un tube en cuivre 
^tire sans soudure, equips avec un piston plongueur avec clapet battant 
et clapet de retenue avec extremite k ressort. Ce cylindre est mis en 
place, quand le puits est fini, au moyen du tampon de montage que Ton 
fixe au bout de la tige perforatrice. Le tampon de montage fait tourner 
convenablement le cylindre, le visse k la partie inferieure au manchon 
d’extremite k ressort, le fait adherer energiquement aux parois in- 
terieures du tube ou chemise du puits. I^a bague en caoutchouc entre le 
cylindre et le manchon d’extr^mit^ k ressort est ainsi forcee centre les 
parois de la chemise du puits et assure un joint parfait. Une pointe 
it simple tamis peut etre employee avec un manchon d’extremit4 ouvert. 
Table IX—Cylindres en Cuivre “Eureka” pour Puits 

Se reporter au texte anglais et lire les en-tetes de gauche k droite. 
(a) Dimensions du puits, pouces, mm. (b) Diametre interieur, pouces, 
mm. (j) Course. 

Tampon de Montage pour Cylindres Eureka 

No. 451. Se fait en dimensions pour cylindres Eureka. 

Cylindre de Puits Tubulaires Eureka a Extremite Conique 

No. 452. Voir la figure, page 436, k gauche. Ce cylindre est simi- 
laire au No. 450, mais au lieu d’un raccord d’extremit^ k ressort, il est 
monte avec un raccord d’extremite conique avec un bourrage en caout¬ 
chouc, comme les clapets tubulaires de puits. 

II se met en place sans I’emploi de tampon de montage, il suffit de 
forcer I’extremite conique dans un raccord usin4 cone qui ^largit le 
caoutchouc et forme le joint. 

Fourni aux filetages normaux americains et anglais. Rappeler le 
numero d’ordre, sp^ifier les dimensions et la course dans la commande. 
Table X—Cylindres de Puits Tubulaires Eureka a Extremite Conique 
Se reporter au texte anglais et lire les en-tetes de gauche a droite. 
(i) Dimensions du puits, pouces, mm. (b) Diametre interieur, pouces, 
mm. (j) Course, pouces, mm. (k) Taraud4 pour tuyaux de, pouces, mm. 
Cylindre Eureka Tout Cuivre 

No. 453. Avec clapets k boule en bronze. Ce cylindre est constitu4 
par un tube en cuivre etire sans soudure, mont^ avec clapets en bronze k 
boule avec quatre cuirs au plongeur. Il est destine aux puits profonds pour 
service penible et de grande capacite. Il se met en place a I’aide d’un 
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tampon de montatre quand le puita est termini. Le tampon de montat^e 
eat attache au tringlaKe perforant, il fait tourner le cylindre, le visse a 
la partie inferieure dans le raccord d’extremite a ressort qui est raaintenu 
tn place, serre centre les parois du puits par la ba^ue en caoutchouc 
assurant I’etanch^ite. 

Pour les cylindres au-dessus de 76 mm. de diam^tre, nous recomman- 
dons I’emploi du support No. 495. 

Filetagres normaux americains et antrlais. 

Table XI—Cylindres Eureka Tout Cuivre 

Se reporter au texte anglais et lire les en-tetes de ifauche a droite. 

(i) Dimensions du puits, pouces, mm. tb) Diametre interieur, pouces, 
mm. (j) Course, pouces, mm. 

Cylindre cn Tube Fer 

No. 440 (pagre 436 du texte anprlais). Ce cylindre est fait en tube fer 
galvanise ou noir, serie forte, aleso et poli. A moina de spwifications 
contraires, il est fourni avec renflement interieur formant portw pour 
recevoir un clapet de pied. Dans les tubes de 610 et 915 mm. de longueur, 
la portee est a 76 mm. du bout et k 305 pour ceux de 1220 mm. Filetage 
americain ou anglais. Specifier le numero, les dimensions, galvanise ou 
non, avec ou sans sabot, 
lable XII— Cylindre en Tube Fer No. 440 

Se reporter au texte anglais et lire les en-tetes de gauche a droite. 
(b) Diametre interieur. U) Longueur du cylindre. 

Cylindre en Tube Fer 

No. 431. C’est le meme que le precedent, mais complet avec ex- 
tremite effilee, sabot et clapets, numeros 460 et 461, avec pointes Morris 
ou tubulaires de 0,9 m., recouvertes de toile a 60 perforations. Les 
cylindres de 51 et 64 mm. sont pour pointes de 32 mm.; ceux de 76 mm. 
pour les 51 mm. et ceux de 102 mm. pour 64 mm. Sur demande, on peut 
les livrer avec plongeur k 4 cuirs. Filetages americains ou anglais. 

Table XIII—Cylindres en Tube Fer No. 431 

Se reporter au texte anglais et lire les en-tetes de gauche k droite. 
tb) Diametre interieur. U) Longueur du cylindre. 

Cylindres Garnis Cuivre 

No. 441. Ils sont en tube fer, galvanise, ales^ avec une chemise in- 
t^rieure en tube cuivre etir4, sans soudure, enfonc^ k force. Ils sont 
unis comme les cylindres tout en cuiv're, mais sont plus resistants. Il 
est preferable de payer un petit supplement sur le prix des tubes en fer 
poli, le fonctionnement est plus facile et les plongeurs durent plus 
longtemps. 

A moins de specifications contraires, ce cylindre est livre avec un 
epaulement k 3 pouces du fond, comme le montre la figure en bas et 
k droite page 436. 

Table XIV—Cylindres Garnis de Cuivre No. 441 

Se reporter au texte anglais. (b) Diametre interieur, pouces, mm. 
(1) Longueur du cylindre, pouces, mm. 

Cylindres Garnis Cuivre 

No. 441. C'est le meme que le precedent, mais complet, avec sabot de 
fon^age, raccord tourne, clapets Nos. 461 et 476 avec pointes Morris 
ou tubulaires de 0,9 mm. recouvertes de toile a 60 perforations. Les 
cylindres de 61 et 64 mm. sont pour pointes de 32 mm.; ceux de 76 
mm. pour 61 mm.; ceux de 107 mm. pour 64 mm. 

Filetages americains et anglais. 

Table XV—Cylindres Garnis Cuivre No. 442 

Se reporter au texte anglais, (b) Diametre interieur. (1) Longueur 
du cylindre. 

Cylindres de Puits Artesiens Garnis Cuivre 

No. 412. En acier galvanise, avec chemise interieure en cuivre. S'em- 
ploient pour puits tubulaires ou non. 

Le clapet de retenue repose sur un epaulement dans un raccord special- 
k la partie inferieure du cylindre, comme le montre la figure. 

Les clapets sont tout en cuivre, du type soupape et avec 4 cuirs au 
plongeur; ils peuvent etre retires de I’interieur car le tuyau de con¬ 
nexion est plus grand que I'aiesage du cylindre. Filetages americains 
et anglais. 

Table XVI—Cylindres de Puits Artesiens Garnis Cuivre No. 412 

Se reporter au texte anglais. (b) Diametre interieur, pouces, mm. 

(j) Course, pouces, mm, (k> 'I’uyau.* pouces. ram. (11 Longueur des 
cylindres, pouces, mm. (h) Diamdtre exterieur,** pouces, mm. (m) 
Plongeur pour tuyaux, pouces, mm. 

•Dimen.sions des extremites du tuyau de connexion. 

••Diametre exterieur maximum. 

Cylindres de Puits Artesiens Garnis Cuivre 

No. 446. Pour puits profonds. Ils sont montes avec de forts clapets k 
boule en bronze. Le clapet de retenue repose sur un epaulement dans 
un raccord special a la partie inferieure du cylindre. Le plongeur et 
le clapet peuvent etre demontes par I’interieur du tuyau de connexion 
qui est plus grand que I’aiesage du cylindre. 

Le cylindre peut etre fourni sur demande avec de forts clapets k 
bobine. 

Filetages americains et anglais. 

Table XVII—Cylindres de Puits Artesiens Garnis Cuivre No. 446 

Se reporter au texte anglais, comme Table XVI. 

Cylindres de Puite Artesiens, Corps en Cuivre 

No. 446, Un cylindre similaire au No. 446, mais le corps est en 
cuivre. Il peut s’employer pour les puits tubulaires ou non, et peut 
etre livrd avec n’importe quel type de clapet. Le clapet de retenue re¬ 
pose sur un epaulement dans un raccord special artesien et les valves 
peuvent etre raises en place et demontees par I’interieur du tuyau de 
connexion. 

Filetages americains et anglais. 

Table XVIII—Cylindres de Puits Artesiens. Corps en Cuivre No. 446 

Se reporter au texte anglais, comme Table XVI. 

Cylindre de Puits Artesien, Tout Cuivre 

No. 850. Ce cylindre est fait d’un tube s^rie forte, en cuivre 4tird 
sans soudure avec extremity tournws au meme diametre, monte avec 
forts clapets en bronze k boule et plongeur k 4 cuirs. Il eat employe 
pour des puits chemises quand on desire un diametre plus grand que le 
num4ro 448. 


Le texte anglais donne les diametres ext^rieurs maxima de^ ylindr^ 
et les tubes d'aspiration les plus grands qui vont avec. Les clapets c’ 
ce cylindre ne peuvent etre demontes par le tuyau de connexion. File 
tages americains et anglais. 

Table XIX—Cylindres de Puits Artesiens, Tout Cuivre. No. 850 

Se reporter au texte anglais. (b) Diametre interieur, pouces, me. 

(j) Course, pouces, mm. (1) Longueur du cylindre, pouces, mm. 
Diametre exterieur, pouces, mm, (k) Filetes pour tuyaux,* pouces, mE. 

•Connexions des extremites. 

Cylindres de Puits Artesiens, Tout Cuivre 

No. 448. Le cylindre est destine aux puits lea plus profodns, et p<y^ 
un service dur. 

Le corps est en tube de cuivre, s^rie forte, etir4 sans soudure. Le* 
clapets sont extra robustes et montes avec 4 cuirs emboutis "Mart 
Perfection” et des boules en bronze, 

Le cylindre peut etre place dans des puits ouverts et dans des puiti 
perforea dans lesquels le tubage est suffisament grand pour le recevoir. 
Pour obtenir les meiileurs rej^ultats, le cylindre devrait toujours etre 
place dans le puits k un endroit oil il sera submerge. Une crepine p«'j: 
etre fixee au raccord inferieur. Filetages normaux des tubes. 

Le plongeur et les clapets de retenue peuvent etre demontes 
I’intericur du tuyau de connexion qui a un diametre plus grand que 
I’aiesage du cylindre; disposition intcressante en cas de reparation. E^e* 
tringles en bois avec raccords en fer forge sont recommandes. Ces cy- 
lindres sont aussi livres pour tubages normaux. Filetages americains ou 
anglais. 

lable XX—Cylindres de Puits Artesiens, Tout Cuivre, No. 448 

Se reporter au texte anglais, (b) Diametre interieur, pouces, mm. ij 
Course, pouces, mm. (n) Debit par course, gallons, litres, (p) Ixmgueur 
du corps de pompe, pouces, mm. (g) Diametre exterieur, pouces, mm. 

(k) Taraude pour tubes de, pouces, mm. (r) Dimensions de la tige da 
plongeur, pouces, mm. (s) Tringle en bois octogonale, pouces, mm. 

•Dimensions des tuyaux de connexion, superieur et inferieur. 

Cylindre de Puits Artesiens, Tout Cuivre 

No. 449. Le corps de ce cylindre est form4 d’un tube en cuivre etire 
sans soudure. Les clapets sont suffi.sament resistants pour supporter de 
durs services. Les garnitures en cuir sont des “Mark Perfection” No. 
706. La partie inferieure du plongeur est taraudee de fa^on a pouvoir 
se visser a la partie superieure du clapet de retenue, permettant ainsi aa 
plongeur et au clapet de retenue de se demonter en une seule operation. 
Tous les clapets sont des soupapes k bobine k si4ge cuir ou a boules. 

Ce cylindre peut se placer dans les puits ouverts et dans les puits 
fores, quand le diametre du tuyautage permet de le recevoir. Est em- 
ploy4 dans des puits profonds et pour durs services. 

Filetages americains ou anglais. 

Table XXI—Cylindres de Puits Artesiens, Tout Cuivre, No. 449 
Se reporter au texte anglais, comme Table XX. 

•Longueur maximum du cylindre. i 

••Diametre maximum exterieur des garnitures. 

•••Tuyaux de connexion, inferieur et superieur. 

Corps de Pompe avec Chemise en Cuivre 

No. 654. Equip4s avec plongeur k 4 cuirs et valves en bronze. Ces 
cylindres sont ordinairement filetes pour tuyaux de fer, mais peuvent | 
etre fournis pour des tubages de puits courants. Filetages americ.ains 
on anglais. Dans les commandes, indiquer le num4ro d’ordre, specifier 
les dimensions du puits et la longueur de la course. i 

Table XXII—Corps de Pompe avec Chemise en Cuivre No. 654 

(t) Dimensions du puits, pouces, mm. (b) Diametre interieur, pouct?*. 
mm. (j) Course, pouces, mm. (u) Longueur de la chemise, pouces. mm. 
Corps de Pompe, Tout Cuivre 

No. 656. Equip448 avec 4 plongeurs en cuir et valves en bronze 
Peuvent etre fournis pour des tubage de puits courants. Filetages 
americains ou anglais. Dans les commandes indiquer le num4ro d'ordre. 
specifier les dimensions du puits et la longueur de la course. 

Table XXIII—Corps de Pompe, Tout Cuivre No. 655 
Se reporter au texte anglais, comme Table XXII. 

Corps de Pompe avec Chemise Cuivre 

No. 652. Equipes avec plongeur k 3 cuirs et clapet k bobine ou i 
boule. Ces cylindres sont regulierement filetes pour tubes fer. mais peu¬ 
vent etre livres pour tubages de puits courants. Filetages americains 
ou anglais. Dans les commandes, indiquer le num4ro, les dimensions 
du puits. la longueur de la course et le genre de valves. 

Table XXIV—Corps de Pompe avec Chemise Cuivre No. 652 
Se reporter au texte anglais, comme Table XXII. 

Corpe de Pompe Tout Cuivr* 

No. 652. Equip4 avec plongeur k 3 cuirs et clapets k bobine ou k boule. 

Ces cylindres sont anussi fournis pour tubages normaux. Filetages 
americains et anglais. Rappeler le num4ro d’ordre, les dimensions da 
puits, la course et le genre de clapets dans la commande. 
lable XXV—Corps de Pompe Tout Cuivre No. 653 
Se reporter au texte anglais, comme Table XXII. 

Corps de Pompe **Maric*' a Chemise Cuivre pour Irrigation 

No. 650. Ces cylindres sont regulierement filetes pour tubes fer. 
mais peuvent etre livres pour les tubages de puits normaux. Rappeler 
le numero d’ordre, indiquer la dimension du puits et la course. 

Table XXVI—Corps de Pompe **Mark” a Chemise Cuivre pour Irri¬ 
gation. No. 650 

Se reporter au texte anglais, (t) Dimensions du puits, pouces, mtn. 

(b) Diametre interieur, pouces, mm. (u) Longueur du corps, pouces, 
mm. (r) Dimen.sions de la tige du plongeur, pouces, mm. 

Corps de Pompe “Mark” Tout Cuivre 

No. 651. Ce corps de pompe illustr^ dans le texte anglais page 440. 
en haut et k droite, peut etre livr4 pour les tubages de puits normaux. 

Table XXVII—Corps de Pompe “Marie” Tout Cuivre No. 651 
Comme Table XXVI. 

Garniture de Puits 

No. 495. Une garniture de puits pour faire un joint etanche entre 
la crepine et le tubage du puits. Elle sert egalement comme support 
pour les cylindres Nos. 460, 453, 651, 663 et 656. Pour poser une crepiu® 
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ians le uita: visser la garniture de puits k la partie sup^rieure de la 
jrepine, lixer le tampon de montage k I’extr^mite de la tringle de fon- 
i.ige, introduire la cle du tampon de montage dans la garniture de puits, 
descendre le tout dans le puits ^ la place d^siree, tourner la tringle k 
droite, ce qui force le coin superieur dans la bague en caoutchouc, 
I’elargit et assure ainsi un joint 4tanche. 

Pour demon ter la crepine du puits: descendre le tampon de montage 
dans le logement de la garniture de puits, tourner vers la gauche pour 
devisser partiellement le coin et contractant ainsi la bague en caoutchouc 
permet de retirer la crepine. Rappeler le numero et la dimension du 
puits. 

Table XXVIll—Garnitnre de Pnita No. 495 

Se reporter au texte anglais, (t) Dimensions du puits, pouces, mm. 

(k) Taraude pour tubes,* pouces, mm. 

•L’extremite inferieure de la garniture est seule taraud^. 

Garintures Caoutchouc avec Bague 

No. 496. Pour montage de corps de pompe Nos. 651, 653 et 655, pour 
puits de 2 It 8 pouces (51 h 203 mm.). 

Cylindre de Pompe 

No. 810. Voir les figures it gauche, page 441, du texte anglais. Ce 
cylindre est construit avec le plus grand soin dans tous ses details, il 
est finement poll et a des filetages r^guliers fails au gabarit pour fa- 
ciliter les reparations. II se fait en divers modeles: (a) Tout fonte. 
lb) Corps en fonte, cage et clapet en cuivre, plongeur en fonte. (c) 
Corps en cuivre et chemise en cuivre, chapeaux en fonte, cage et clapet 
en cuivre, piston plongeur en fonte. (d) Corps en cuivre et chemise en 
cuivre. chjpeaux en fonte, et plongeur en cuivre. le) Tout cuivre. 

La mtilleure qualite de cuir tann4 It I’ecorce de chene est employ^ 
pour le clapet du piston plongeur et le clapet de retenue. Les si^es des 
clapets sont viss^ dans le chapeau et sont garantis etanches. 

Ces cylindres peuvent etres fournis avec clapet de retenue du type 
Western moyennant un leger supplement de prix. 

Pour les cylindres destines it des tuyaux plus gros que les tuyaux ordi- 
naires, les clapets du modele Western sont reeommandes, car ces 
modeles peuvent etre fournis avec des ouvertures plus grandes que les 
clapets battants ordinaires. 

Les cylindres se font avec chapeaux ext^rieurs en toutes longueurs 
et en toutes dimensions, avec chapeaux exterieurs, ils se font en 305, 
856, 406. 467 et 508 mm. de longueur. 

Table XXIX—Cylindres de Pompe 

Se reporter au texte anglais. (b) Diam^tre interieur, pouces, mm. 

(l) Longueur du cylindre, pouces, mm. 

Clapets de Retenne Modele Western 

Voir page 441, en haut it droite, le clapet pour chapeau exterieur (out¬ 
side) et le clapet pour chapeau interieur (inside). Ces clapets sont avec 
cage en cuivre et soupape avec si^e en caoutchouc, ils se ferment 
rapidement, ont un meilleur rendement et durent plus longtemps que 
les clapets battants en cuir. 

Ils sont specialement recommand^ pour les cylindres de grand 
diam^tre en raison de leur fermeture rapide et parce qu’ils donnent un 
plus grand passage dans le chapeau que les clapets ordinaires. File- 
tages americains et anglais. 

Pour cylindres de 51, 67, 64, 70, 76, 83, 102, 114, 127, 162 et 203 mm. 
de diametre. 

Cylindre de Pompe **Morri8 Perfection** Brevetd 

No. 800. Le point le plus ddlicat d*un cylindre de pompe est ordi- 
nairement le clapet de retenue. Le joint en caoutchouc ou en cuir est 
ordinairement plac4 de telle fa^on que toute la force d’arriv^ de Teau 
est dirig^ centre. La friction le d^teriore rapidement et n^essite des 
reparations couteuses. 

Dans le cylindre “Morris Perfection,*' le clapet de retenue, est d’une 
construction pratiquement indestructible et pour cela le joint en caout¬ 
chouc au lieu d’etre placd sur la face inferieure de la soupape est placd 
plus bas, ou il est prot^4 par le croisillon en cuivre de passage de I’eau 
qui le traverse et recouvre le caoutchouc. Cette construction augmente 
considerablement le rendement et la dur4e de la pompe. 

Il se font: (a) Corps en cuivre ou chemise cuivre, chapeaux en fonte, 
cage et clapet en cuivre, plongeur en fonte. lb) corps en cuivre ou 
chemise cuivre, chapeau en fonte, plongeur tout en cuivre. (e) Tout 
en cuivre. 

Dimensions: 51, 57, 64, 70,. 76, 83, 89 et 102 mm. et dans chaque di¬ 
mension 305, 366, 406, 457 et 508 mm. de longueur. 

Cylindre poar Puits profond a Clapet en Bronae a Boule 

No. 860. Le cylindre est ^quip4 avec un plongeur k 4 cuirs et clapet 
en bronae k boule, double clapets de retenue, un en bronze h boule et 
un a soupape plate, empechant toute fuite. Specialement 4tudie et recom- 
mande pour puits profonds. Se fait avec corps en fonte, corps chemise 
en cuivie. iivec rhapeaux exterieurs seulemcnt. 

Table XXX—Cylindres pour Puits Profonds avec Clapet en Bronze a 
Boule 

Se reporter au texte anglais, (b) Diamdtre interieur, pouces, mm. (j) 
Course, pouces, mm. 

Note: Tous les cylindres sont taraud^ pour tube de 32 mm. 

Clapets de Puits Tubularies a Bobine, Tout Cuivre 

Ce clapet a et^ ^tudie pour repondre a la demande d'un clapet plus 
•elide et plus durable que le clapet ordinaire employ^ pour les puits 
tubulaires. La cage est k barres robustes, lea bagues entre les cuirs sont 
tr^ longues, et le joint est assure par un cuir sous la bobine. Ce genre 
4c Roupapes en bobine permet k I’eau de s’ecouler par les ouvertures du 
clapet sans aucune friction en raison de ce qu’il n'existe aucune partie 
■Aillante de la soupape pour g^ner I’^coulement. C'est le meilleur clapet 
fabrique comme rendement, duree et solidity. 

Clapets de Pnita lubniaires a Boole, Tout Cuivre 

Ces clapets sont fails pour etre employes dans les puits profonds et 
assurer des services durs. Ils sont fails avec les meilleurs mat^riaux et 
•oigneusement finis partout. Ils ont des cages & barres robustes, des 
Ijoules en bronze, les si^es sont meul^ pour assurer un portage parfait, 
les bagues des joints de cuir sont tr^ longues au plongeur. Ils sont par¬ 
fait a tous points de vue et donnent enti^re satisfaction. Voir les illus- 
brations des clapets k la page 442 du texte anglais. 


Raccords Hexagonaux pour Tringles Per 

Ils se font en fonte malleable ordinaires ou galvanises ou encore en 
cuivre et en 3 dimensions filetes tout prets pour I’emploi. Ils sont aleses 
cylindriques avant taraudage de fa^on a assurer un raccord droit. Rap¬ 
peler le numero d’ordre et specifier galvanise ou non, ou en cuivre. 
Table XXXI—Raccords Hexagonaux pour Accouplcment de Tringles Per. 
So reporter au texte anglais, (a) Numero d’ordre. (v) Dimensions des 
tringles, pouces, mm. (w) Filets par pouce, en mm. 

Raccords Hexagonaux a BourreleU pour Tringles Per 
En fonte malleable, courants ou galvanises, 4 dimensions, filetes pour 
emploi. Filetages americains et anglais. 

Table XXXII—Raccords a BourreleU pour Tiges Per 

Se reporter au texte anglais. (a) Numero d’ordre. (v) Dimensions 
des tringles, pouces, mm. (w) Filets par pouce, en emm. •Regulier. 
**Sur commande. 

SaboU de Pondage 

No. 433. Fonte malleable, avec ou sans epaulement. Pour tuyaux de 
61, 64, 76, 89 et 102 mm, P'iletages americains ou anglais. 

No. 419. En ac ier fendu, finis ou bruts, pour tuyaux courants de 38 
Il 306 mm. et chemises de 70 & 210 mm. Les sabots finis sont tournes 
exactement interieurment et exterieurement. 

No. 421. Acier forge, tourne exactement interieurement et exterieure¬ 
ment, avec grand fosse pour proteger I’extremite du filetage du tube. 
Particulierement recemmande pour fen^ages difficiles et grands dia- 
metres. Pour tuyaux courants de 51 A 496 mm. et chemises courantes. 
Chapeaux de Pondage en Fonte Malleable 
No. 618. Pour fon^age de tuyaux et de pointes. Se font pour tuyaux 
courants de 32 a 102 mm. 

Tetes de Pondage en Acier 

No. 619. Aux dimensions courantes de tubes, 32 It 152 mm. 

Clapets de Pied en Fonte 

No. 640. Avec crepine. La surface totale des ouvertures de la crepine 
est de beaucoup superieure k celle des tuyaux. Se font en noir ou gal- 
vanish pour tuyaux courants de 19 li 306 mm. Filetages americains et 
anglais. 

Clapets de Retenue Horizontaux et Verticanx en Fonte 

No. 630 et 635. Se font en fonte, ordinaire ou galvanish, pour tuyaux 
courants de 19 a 76 mm. 

Tuyau Crepine d’Aspiration **Mark** 

Pour puits ouverts ou citernes; se font en fonte malleable, galvanisee 
exterieurement et interieurement. A moins de sphifications contraires, 
ils seront livrh reconverts de toile en fil metallique de 60 perforations 
au pouce. 

Avec vis de fixation, ils se font pour tubes courant de 19 II 76 mm. 
Avec filetage male, ils se font pour tubes courants de 19 II 61 mm. Avec 
filetage femelle, ils se font pour tubes courants de 19 li 51 mm. 

Cuirs Emboutis 

Se font de trois quality “Standard” No. 702, pour conditions ordinaires 
et de 1 II 6 pouces (25 li 162 mm.) par quart de pouce (6,4 mm.) “Quality 
Mark," No. 705, en cuir de quality superieure tanne sphialement de 1 II 12 
pouces (26 II 305 mm.) par quart de pouce (6,4 mm.), plus grands sur 
demande. 

Quality “Mark Perfection,** No. 706, en cuir de dos pris dans les 
peaux choisies et traith specialement pour rhister avec efficacite aux 
plus durs services, meme dimension que quality “Quality Mark.” 

Coupe Tubes Perfectionnes “Mark** k Trois Mollettes, Modele Barnes 
Les coupe tubes li 3 moieties coupent plus vite que tous les autres, 
specialement reeommandes pour les coins et coupes courtes. Mollettes et 
axes en acier li outil, trempes avec soin. Les axes et les poignees sont 
interchangeables avec les coupe tubes Barnes. 

Table XXXIII—Coupe Tubes Perfectionnes Mark k Trois Mollettes 

No de dimension. Coupe en pouce, mm. 

Coupe lubes a Rouleaux Mark, Models Saunders 

Les rouleaux tournent la bavure de coupe et permettent le filetage 
immhliat. Nous avons perfectionnk la constructioh en ajoutant dans 
le bloc coulissant, une pointe de rattrapage de jeu de la via. Les meil 
leures qualith de fonte malleable, d’acier au creuset et li outil sont em¬ 
ployes dans la construction des diverges parties. Mollette et axes soi- 
gneusement tremph. Toutes les parties sont interchangeables avec les 
Saunders. 

Table XXXIV—Coupe lube a Rouleaux Marie 

No. de dimensions. Coupe en pouce, mm. 

Etau a Tubes a Chamiere en Fonte Bfalleable **Mark,*’ Modele Latch 

Etudi^ pour donner le maximum de rhistance et de durh avec le 
minimum de poids. Le pont, la base et le coulisseau sont en fonte mal- 
Ihble, Equips avec verrouillage autematique et boulon et chaine, de 
plus la base ayant des oreilles des deux cotes, on peut I’ouvrir li droite 
ou k gauche. 

Table XXXV—Etau k Tube k Chamiere 

Numero de dimension. Pour tube de pouce, mm. 

Etau a Tube en Fonte Mallhble de Trousse 

Repond a la demande d’un etau assez petit pour #tre facilement trans¬ 
portable, aisement fix4 k un etabli et cepedant assez rhistant et de 
capacite raisonablc. 

Trh pratique pour fileter des tiges de pompes, sur place, car il se 
fixe rapidement k I’arriere d’une voiture. Le dispositif de fixation est 
demontable instantanement, sans outils et cependant fixe I’etau solidement. 
Etau et pince sont en fonte malleable. 

Table XXXVI—^Etau de Trousse en Fonte Malleable 

(x) No. d’etau. (y) Pour les tubes de, pouces, mm. 

Serre Joint **Mark*’ 

Compidtement en fonte mallhble. Etudi^ de fa^on k r^partir le m4tal 
pour obtenir le maximum de resistance et de rigidite et la longue durh 
est assurh par un filetage carre trh profond. L’extremit^ de la vis 
est ouiilante pour surfaces inegales. Se fait pOur ouverture de 64, 76. 
102, 127, 162, 178, 203, 254 et 306 mm. 

Serre Joint de Mhanicien 

Ce serre joint est extra robuste et peut supporter des essais trh durs. 
Le pied du serre joint est dresse et la vis a une extremite oscillante. Se 
fait pour ouvertures de 61, 76, 102, 127, 152, 203, 264 et 306 mm. 
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